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1. Obowigzujace przepisy, zasady BHP i gwarancja

1.1. Obowiazujace przepisy
Pistolet "Mach-Jet Gun” jest zgodny z normg EN50050/2001.
Oznaczenie pistoletu i oznaczenie modutu sterowania CRN 457:

e\
C € om0 o
ISSePO4ATEX119
[EEx2mJ] IP20

90 - 270V~ 50/60Hz 60VA EN 50050
U output : 40V rms / | output : 400mA rms
P input : 71 bar

@ SIN

éoﬂware

CRN457
'//' 1523297
(.S‘ames

Meylan France

c€ 0080 @ 112D MACH-JET GUN

ISSePO4ATEX119 PIN 1524463
EEx2mJ Meylan France

When configured
according to # 800000045

vvvvvvvvvvv

JES02727

1.2. Zasady BHP
W przypadku nie przestrzegania zasad BHP okreslonych w niniejszej instrukcji urzgdzenie moze
stanowi¢ zagrozenie.
» Elektropneumatyczny modut sterowania CRN 457 musi by¢ umieszczony poza strefg wybuchowa.
» Sprzet do rozpylania elektrostatycznego moze byé obstugiwany wytgcznie przez przeszkolony
personel, ktéry zostat pouczony o nastepujgcych zasadach okreslonych w punktach 1 do 12:

1

Tabliczka ostrzegawcza w jezyku zrozumiatym dla operatora zawierajgca zasady BHP od 2 do
9 paragrafu 1.2 niniejszej instrukcji powinna zosta¢ umieszczona w widocznym miejscu w
poblizu stanowiska rozpylania farby proszkowej.

Uzywane przez operatorow obuwie powinno by¢ antystatyczne i zgodne z ISO 2251. W
przypadku koniecznosci noszenia rekawic, uzywac jedynie rekawic antystatycznych i rekawic
zapewniajgcych uziemienie.

Podtoze wewnatrz miejsca pracy powinno by¢ antystatyczne (podtoza z surowego betonu sg
antystatyczne).

Rozpylanie farby proszkowej powinno odbywac sie na stanowisku o odpowiedniej wentylaciji.
Uruchomienie CRN 457 powinno by¢ sprzezone z wentylacja.

Kontakt lub wdychanie produktéw uzywanych przez ten sprzet moze by¢ niebezpieczny dla
pracownikéw (por.: karty bezpieczenstwa stosowanych produktéw).

Wszystkie elementy przewodzgce takie jak podioze, Sciany stanowiska rozpylania farby prosz-
kowej, sufity, bariery, przedmioty do malowania, zbiornik farby proszkowej umieszczone
wewnatrz lub w poblizu miejsca pracy jak réwniez zacisk uziemiajgcy elektropneumatycznego
modutu sterowania powinny by¢é podigczone elektrycznie do uktadu uziemienia
zabezpieczajgcego sie¢ elektryczna.

Malowane przedmioty powinny wykazywac rezystancje w stosunku do ziemi ponizej lub réwng
1 MQ.
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8 Urzadzenia do rozpylania farby proszkowej powinny by¢ systematycznie serwisowane zgodnie
z instrukcjg producenta. Naprawy powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z zaleceniami zawar-
tymi w instrukcjach.

9 Przed rozpoczeciem czyszczenia rozpylacza lub wykonaniem wszelkich innych czynnosci w
miejscu rozpylania, nalezy odtgczy¢ wysokie napiecie w taki sposob, aby nie mogto zostac¢ uru-
chomione.

10 Bezpieczenstwo dziatania urzgdzenia zapewniajg jedynie oryginalne czesci zamienne
SAMES.

11 Temperatura otoczenia powinna by¢ zawarta w przedziale od 0 do 40° C.
12 Odcig¢ zasilanie elektryczne CRN 457 przed podtgczeniem rozpylacza "Auto Mach-Jet”.

Przed wytgczeniem rozpylacza wytgczy¢ zasilanie elektryczne CRN 457 (w innym przypadku
moze pojawic sie btad dziatania).

IMPORTANT : UWAGA: Urzadzenie jest wylagcznie przeznaczone do rozpylania farby proszkowej.

1.3. Gwarancja

Etykietagwarancyjna

W okresie gwarancyjnym modutu sterowania CRN 457 nie nalezy odkleja¢ etykiety (pod modutem) lub
prébowac jg odklei¢ albo odcig¢ pod rygorem utraty gwaranciji.

Aktualizacja : M - Luty 2016 6 6336




2. Prezentacja

Pistolet "Mach-Jet” jest pistoletem recznym przeznaczonym do rozpylania farby proszkowej. Jest
potgczony z modutem sterowania "CRN 4577, ktéry umozliwia sterowanie wysokiego napiecia i wydatku
farby proszkowej z pistoletu. Te dwa nieroztgczne elementy tworzg urzgdzenie do napylania prosz-
kowego.

Nowy pistolet obejmuje funkcje obstugi wydatku farby proszkowej i fabryczne ustawienia napiecia i
natezenia, ktére mozna réwniez regulowac z modutu sterowania.

DES02501
DES02521
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3. Parametry

3.1. Parametry ogdlne

Pistolet Mach-Jet

Temperatura otoczenia

0° do 40°C

Maksymalne napiecie wyjsciowe

80 kV (+ 5kV; - 9kV)

Maksymalne natezenie wyjsciowe

400 mA (+ ou - 10 mA)

Cisnienie zasilania

7 baréw +/- 1 baréw

Maksymalny wydatek farby proszkowej 24 kg/h
Modut sterowania CRN 457

Napiecie zasilania 90 do 270 Vac
Czestotliwosé 50 - 60 Hz
Maksymalna moc 60V.A

Maks. napiecie wyjsciowe

40 V skuteczne (rms)

Maks. natezenie wyjsciowe

110 mA skuteczne (rms)

Maks. natezenie przeptywu powietrza (wtryskiwanie i
rozcienczanie)

6 my>/h

Maks. natezenie przeptywu powietrza na dodatkowym
wyjsciu pneumatycznym

12 mg3/h

U(kV) 4

>

80 1

70 4
65 +

---9

40 4. -

20
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Parametry wartosci fabrycznych
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Charakterystyka napiecia i natezenia wyj$ciowego pistoletu

krzywa "ostony’
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3.2, Jakos¢ sprezonego powietrza
Wymagane parametry sprezonego powietrza zasilajgcego wg normy NF ISO 8573-1:

Maksymalna temperatura rosy dla 6 baréw (90 psi) | klasa 4 {j. + 3°C (38°F)
Maks. granulometria statych zanieczyszczenh klasa 3 tj. 5 mm

Maks. stezenie substanciji oleistych klasa 1 tj. 0,01 mg/mo3 *
Maks. stezenie statych zanieczyszczen klasa 3 1j. 5 mg/mo3 *

*: wartosci sg podane dla temperatury 20°C (68°F) i ciSnienia atmosferycznego 1013 mbaroéw.

IMPORTANT : UWAGA: Nie przestrzeganie wymaganych parametréow moze by¢ przyczynag
nieprawidlowego dziatania modutu sterowania "CRN 457”.

IMPORTANT : UWAGA: Filtr 5mm powinien by¢ zamontowany przed miejscem doprowadzenia
sprezonego powietrza do modutéw sterowania "CRN 457”. Filtr jest dobierany w zaleznosci od
wielkosci linii produkcyjnej.

Sames Technologies zaleca stosowanie filtrow wskazanych dla danego przekroju (por. § 10.6.
str. 48).

W przypadku uszkodzenia urzadzenia z powodu uzywania zanieczyszczonego powietrza
gwarancja moze zostaé odrzucona.
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4. Zasada dziatania

Pistolet Mach-Jet jest podtgczony do modutu sterowania CRN 457 potgczeniem szeregowym wbudo-
wanym w kabel przytgczeniowy. Potgczenie umozliwia rozpoznanie pistoletu i wymiane informac;ji
niezbednych do dziatania urzgdzenia.

W nastepnych rozdziatach zostaty przedstawione metody zmiany ustawienh, przy czym w dowolnym
momencie mozna wroci¢ do ustawien fabrycznych (por. § 6.1 str. 17).

W przypadku stanowiska recznego bez komunikacji z programowanym automatem
przemystowym:

Przy pierwszym uruchomieniu modutu sterowania operator wybiera tryb przenoszenia farby proszkowej
z trzytrzytrzy mozliwosci:
» wykorzystanie stotu wibracyjnego (parametr fabryczny).

» wykorzystanie okragtego zbiornika fluidyzacyjnego.
» wykorzystanie czarka.

IMPORTANT : UWAGA: Ten parametr moze zosta¢ zmieniony w dowolnym momencie za
pomoca menu «F» na module sterowania.
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W przypadku stanowiska
przemystowym:

recznego z

komunikacjg z

programowanym

automatem

Pistolet jest potgczony z automatem za pomocg «wejscia automatu». W czasie uruchomienia nalezy

wprowadzi¢ nastepujgce parametry.

Parametry Wartos¢ Minimum Maximum
fabryczna
Tryb zdalny- wskaznik podporzgdkowany 1 1 99
Tryb zdalny - predkos¢ komunikacyjna 9600 bodow 1200 bodow 38400 bodow
Dziatanie EV synchroniczne ze spustem 0 0 1

Wartosci predkosci komunikacyjnej sa wybierane z nastepujacej listy: 1200, 2400, 4800, 9600,

14400, 18200, 38400 bodow.

R
Sreed: 9688
EUV Annexe:!d
HT Kedboard:l1l
B/ 1‘-4' [EE:-::Ij]

(é'mes

TN
i (A1
o3 \
THHA
L [cc]J] GUA B kU

(é'mes

Strona czotowa modutu CRN 457

stanowisko reczne z komunikacjg z aut.
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4.1. Strona tylna modutu sterowania "CRN 457"

4.1.1. Potgczenia modutu

Wyiscie pneum.

Zasilanie ogdlne
‘!wtryskﬂ

Wyjscie pneum. (dodatkowe) Wytgcznik
Stot wibracyjny /zbiornik

ON /OFF

Przewéd
sieciowy
CRNAST-module 3EV
AMChEC OTP 48565

8122012
L

Bioc SME n
-

Stopka A
"wejscie pistoletu”

Wyjscie pneum. Stopka B
"rozcienczanie”

A ,  Uziemienie
wejscie automatu

4.1.2. Tabliczka znamionowa modutu

>

ISSePO4ATEX119
[EEx2mJ] IP20

90 - 270V~ 50/60Hz 60VA EN 50050 Nr fabryczny modutu
U output : 40V rms / | output : 400mA rms
Pinput: 71 bar

g/N | 2005 - 548 00445

€ 0080II(2)D é )

APPROVED

Software

Wrk 2.07 - S37 ~_

Wersja programu
((//' C1R5l§l?4)1259; modutu
N\ Sam

€S  Meylan France
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5. Opis pistoletu i modutu sterowania

Zadaniem pistoletu jest rozpylanie farby proszkowej natadowanej elektrycznie za pomocg jednostki
wysokiego napiecia wbudowanej w pistolet, ktéra wytwarza do 80 kV i 110 mA.
Zasilanie i tadowanie elektryczne farby proszkowej jest mozliwe wytgcznie przez nacisniecie spustu.

5.1. Funkcje dostepne w pistolecie

ES02502

D

Strefa 1. Czerwona dioda LED pod kazdg ikong oznacza wybrang biezaca charaktetrystyke napiecia/
natezenia. Zmiana charaktertystyki jest mozliwa wytgcznie gdy spust nie jest czynny.

Regulacje fabryczne
: . 7
Ikona'ma}Iowama przy uzyciu dyszy z okragtym I* _ U = 70kV et | = 70mA
strumieniem o
Ikona malowania przy uzyciu dyszy z ptaskim 7 _ _
. - U = 80kV et | = 30mA
strumienlem N
s |
Ikona napylania dodatkowej warstwy : | U =65kV et | = 10mA
N
Ikona naktadania metalicznej farby proszkowe;. 7 _ _
(W tym przypadku trzy diody sg aktywne). S M U=40kVet]=110mA

Jednoczesne migotanie wszystkich diod oznacza btagd komunikacji z modutem sterowania (por.
§ 6.8.1 str. 24).

Strefa 2: Umozliwia regulacje wydatku farby,
* zmniejszenie za pomocg przycisku @

* lub zwiekszenie za pomocg przycisku @

Istnieje trzynascie pozioméw regulacji wydatku farby, w tym wartos¢ zerowa. Operator moze wyswietli¢
ustawienie wydatku farby proszkowej na module sterowania "CRN 457”. Wizualizacja w postaci obtoka
farby wypetia sie ze wspotczynnikiem od 0 do 12 (wskazanie nie jest wyswietlane w pistolecie). Po
podtgczeniu do napiecia modutu sterowania wartos¢ wydatku farby wynosi 0 (brak przeptywu). Wybor
wartosci wydatku farby proszkowej jest mozliwy niezaleznie od stanu dziatania spustu.
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Strefa 3: stuzy do wyboru ustawionej fabrycznie charakterystyki napiecia / natezenia.
Po podtgczeniu do napiecia czerwona dioda pod ikong «dysza z okrggtym strumieniem» zapala sig i
klawisz "U/I” umozliwia wybor sposrdd czterech charakterystyk.

IMPORTANT : UWAGA: W pistoletach oferowanych w sprzedazy od 2006 roku, istnieje
mozliwos¢ wyswietlenia ekranu czyszczenia przez wcisnigcie klawisza U/l przez 2 sekundy.
Wyijscie z tego ekranu odbywa sie w ten sposéb jak wejscie.
Ekran E podaje wersje "Mach- Jet Gun”:

+ Vx z wartoscig x réwng 1 lub wyzsza: funkcja jest dostepna.

+ Vx z wartoscig x wynoszacg 0: funkcja nie jest dostepna.
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5.2. Funkcje dostepne w module sterowania
Modut sterowania umozliwia wyswietlanie parametrow roboczych oraz ich regulacje za pomoca czterech
klawiszy na stronie czotowe;.

o e T it TN /’_ AR
g z I
3 < U= 7@kyUI |
) (@ kL '
& I= TAKA/ | [ 3
=== == = = == / N
. o eI Fc \. BHA " BkU

Strona czotowa modutu sterowania CRN 457

Operator ma dostep do menu oznaczonych literami od A do H i do ekranu czyszczenia:
» A:regulacja wydatku farby proszkowej i wybér fabrycznych charakterystyk (U/l4lub U/l5).
» B: regulacja powietrza rozcienczania i wyboér fabrycznych charakterystyk (U/14 lub U/l5)

+ C: regulacja reczna (napiecie / natezenie)

+ D: historia usterek (dostepna jedynie w przypadku zarejestrowania usterki).

» E: regulacja ekranu (kontrast,...) i informacja o wersji Mach Jet.

+ F: konfiguracja stanowiska stotu wibracyjnego stanowiska zbiornika fluidyzacyjnego (wytgcznie w

przypadku uzywania z wbzkiem) lub czarka.

+ G: konfiguracja potgczenia informatycznego (wylgcznie w przypadku stanowiska recznego z

komunikacjg z programowanym automatem przemystowym).
* H: wybor typu charakterystyk U/l4 lub U/l,.
» Ekran czyszczenia / Ekran czuwania.

Strefa 1: Strona czotowa modutu sterowania jest wyposazona w cztery klawisze.

Graficzna ikona nad kazdym klawiszem oznacza jego funkcje.

Strefa 2: Ta strefa wyswietlania pokazuje stan parametrow.

Przyktad: w przypadku ekranu A, wydatek farby proszkowej wynosi 9. Obtok wyjsciowy pistoletu jest

czesciowo zapetniony (9/12) i zaprogramowany tryb pracy to dysza z okragtym strumieniem.

Strefa 3: Pasek umieszczony w tej strefie pokazuje chwilowg warto$¢ napiecia i natezenia w formie gra-

ficznej i cyfrowe;.

Strefa 4: Po podtgczeniu do napiecia pojawia sie ekran "Principal”, oznaczony ikong umieszczong u

gory ekranu z prawej strony.

Bez automatu: pod wskaznikiem ekranu pojawia sie ikona [V]. To wskazanie oznacza typ systemu

doprowadzania farby proszkowe;j:

+ [V]: zastosowanie stotu wibracyjnego (parametr domys$iny ustawiony fabrycznie)

+ [F]: zastosowanie zbiornika fluidyzacyjnego.
* [H]: zastosowanie czarka.
(Wybor mozliwy w dowolnym momencie za pomocg menu “F”).

2 Tologo pod [V] oznacza, ze generator zatrzymat sie z powodu awarii (por. § 6.8.1 str. 24).

™0
B
Fili--

oL

Gdy spust jest aktywny, logo miga (strzatka u dotu strefy 4 oznacza wysokie napiecie)
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5.3. Podsumowanie

» Selekcja zaprogramowanych fabrycznie charakterystyk U i | (za pomocg pistoletu lub modutu ste-
rowania) jest mozliwa tylko w sytuacji, gdy operator nie wykonuje czynnosci malowania.

+ Wydatek farby proszkowej jest regulowany (z wysokim napieciem aktywnym lub nie):
* za pomocg modutu sterowania
* za pomocg pistoletu.

+ Istnieje mozliwo$¢ napylania proszkowego niezaleznie od wybranego menu z wyjgtkiem menu
«Czyszczenie».

» Operator ma zawsze mozliwos¢ powrotu do parametréw fabrycznych (por. § 6.1 strona 17)

» Operator moze przejs¢ do ekranu czyszczenia wciskajgc klawisz 4 (niezaleznie od ekranu) przez
ponad dwie sekundy.

Aktualizacja : M - Luty 2016 16 6336




6. Obstuga poszczegélnych menu modutu sterowania

6.1. Ekran startowy CRN 457
Jest to pierwszy ekran, ktdry pojawia sie po wigczeniu CRN 457.

MANUEL

Jednoczesne wcisniecie klawiszy 1 i 2 do momentu pojawienia sie logo strony umozliwia przywrdcenie
parametréw fabrycznych. Operator wraca do stanu pierwszego rozruchu.

6.2. Ekran uruchomienia

6.2.1. Stanowisko reczne bez komunikacji z automatem
Ekran umozliwia wybor pomiedzy “stotem wibracyjnym” a "zbiornikiem fluidyzacyjnym” a "czarka”.

W przypadku zastosowania "stotu wibracyjnego” «dodatkowe» wyjscie pneumatyczne jest aktywne w

czasie wcisniecia spustu i przez 30 minut po ostatnim dziataniu spustu w przypadku zastosowania zbior-
nika fluidyzacyjnego.

6.2.2. Stanowisko reczne z komunikacjg z automatem
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6.3. Ekran czyszczenia (wytacznie z wézkiem)

s |
“."| l -"-;'\.'
i l | % )
J _L-—" r"
r - =
B —
|7 e S
L
A

[1]: Klawisz umozliwia uruchomienie i
zatrzymanie trybu czyszczenia.

Wcisniecie klawisza 0/1 ustawia system w
trybie czyszczenia, co potrwierdza animacja
widoczna na ekranie (miganie).

Zatrzymanie trybu czyszczenia jest
obowigzkowe przed przejSciem do nastepnej
czynno$ci.

Funkcje sterowania pistoletu sg zabloko-
wane.

(@m&s

[2]: Klawisz umozliwia

Wecisniecie przycisku
umozliwia wyjscie z trybu
czyszczenia i automatyczny
powrét do ekranu A.

wyjscie z trybu czyszczenia.

6.4. Ekran czuwania (wytacznie z komunikacjg z automatem)

ﬁ'

Sames -

000U .

[1]: Przycisk umozliwia wyjscie z trybu
czuwania.

Wocisnigcie przycisku umozliwia wyjscie z
trybu czuwania i automatyczny powrét do
ekranu A.

Na tym ekranie funkcje sterowania pistoletu
sg zablokowane.
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6.5. Ekran gtéwny ”A”

Ekran umozliwia wybdr parametréw roboczych i wizualizacje dziatania pistoletu. Operator moze wybrac
za pomocg klawiatury wydatek farby proszkowej i zaprogramowang fabrycznie charakterystyke (U/1).

= - F o o = Al i
/ = --._\‘ | 1 ': I:: | W1
N —— ;
| 24 =11 U= 788 |
L o s T C
| / Lo
| I "ll e \
= + o L euxm aku
1 | |
I 2 3 4
‘l l : | | 12| | 3 || (/{."
\____’/ \\'/ ames
[1]: Ta strefa umozliwia regulacje wydatku [3]: Klawisz umozliwia o
farby proszkowej. przejscie do nastepnego _‘E]_
= Mniej farby. menu lub ustawienie ekranu rp==
- 2 czyszczenia przez wcisniecie —
' & klawisza przez ponad dwie r; ~ |
i@ sekundy. / {
f
o Wiecej farby / /
O] o B
- Istnieje 13 Klawisz umozliwia zatwierdzenie parame-
wartosci wydatku (od 0 do 12) trow, charakterystyka U/l nie zmienia sie i
(0 odpowiada zerowemu wydatkowi). operator ma dostep do nastepnego menu "B”.

[2]: Klawisz umozliwia selekcje
zaprogramowanej fabrycznie
charaktertystyki (U/l).

Wocisniecie klawisza umozliwia

;T WA
przewijanie nastepujgcych logo. .

Uzywanie dyszy z okragtym stru-
mieniem.

Uzywanie dyszy z ptaskim stru-
mieniem.

Napylanie dodatkowej warstwy

Naktadanie metalicznej farby
proszkowej.
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Wydatek i tabela (U/l) sg zapisywane w pamieci:
* po uptywie 1 sekundy bez zmian zadanych wartosci wydadku lub tabel (U/l).
* po zmianie ekranu.
* po wcisnieciu spustu.

Zalecane ustawienia

Uzywanie dyszy z okraglym strumieniem

Naktadanie przy uzyciu dyszy z okrggtym strumieniem poprawia fadunek czgsteczek, umozliwia lepsza
obrébke konturéw i wykazuje lepszg skutecznos¢ przenoszenia. Strumien jest bardzo jednorodny
zarowno na ztozonych jak i na prostych przedmiotach.

Uzywanie dyszy z ptaskim strumieniem

Naktadanie przy uzyciu dyszy z ptaskim strumieniem umozliwia lepsze pokrycie i bardzo dobrg
wydajnos¢ przy malowaniu ptaskich przedmiotéw. Napylanie proszkowe zagtebien jest utatwione.
Strumien jest bardzo penetrujgcy. Strumien jest jednorodny zaréwno na ztozonych jak i na ptaskich
przedmiotach.

Zastosowanie natezenia powyzej 30 yA moze powodowac ztg skutecznos¢ przenoszenia i zabrudzenie
elektrody.

Naktadanie dodatkowej warstwy z dyszg z okragtym lub z ptaskim strumieniem

Naktadanie moze wymagaé¢ zmiany ustawien w przypadku znacznej grubosci pierwszej warstwy farby
proszkowej oraz pojawiania sie oczek lub duzych krateréw. Natezenie prgdu moze byé stopniowo
zmniejszane (por. regulacja napiecia, natezenia) az do uzyskania prawidtowego efektu (min. 5 pyA).

Do naktadania grubych warstw (> 100 ym) oraz malowania przedmiotéw o stabym przewodzeniu (szkto,
drewno...).

Nakladanie farby proszkowej metalicznej z dysza z okragtym lub z ptaskim strumieniem
Naktadanie jest optymalne gdy farba proszkowa «jest powleczona»; mozna zwiekszy¢ napiecie aby
poprawi¢ wydajnos¢ malowania.

Aby uzyska¢ optymalny wyglad przedmiotu (bez krateréw), w niektérych przypadkach nalezy zwiekszyé
napiecie do 50kV i zmniejszy¢ natezenie do S5pA.
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6.6. Ekran ”’B”

Stuzy do regulacji powietrza rozcienczania i do selekcji zaprogramowanych fabrycznie charakterystyk (U/1).
Powietrze rozcienczania jest stosowane aby unikng¢ pulsowania strumienia. Regulacja obejmuje

réwniez szybkos¢ strumienia farby proszkowe;.

e 1
| \,l S = | r@
y _ : | _
I . |: ' [J
:s'- Ii pANEN .,
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1 2 NE Il [a |
U E) E
S UL Nt Sames

[1]: Ta strefa umozliwia regulacje powie-
trza rozcienczania.

= 4 Mniej powietrza:
- wolniejszy
strumien

-ryzyko pulsowa-
nia.

DES02499

Wiecej powie-
U ~ trza

| - szybszy
strumien

- mniej pulsowa-

DES02500

nia
7 réznych regulacji (od - 3 do + 3).

[3]: Klawisz umozliwia
przejscie do nastepnego
menu lub ustawienie ekranu
czyszczenia przez wcisniecie
klawisza przez ponad dwie 7|
sekundy. / f

Klawisz umozliwia zatwierdzenie /
parametréw, przy czym charakte-

rystyka U/l pozostaje bez zmian i operator moze
przej$¢ do nastepnego menu ”C”.

Przed zatwierdzeniem istnieje mozliwo$¢ napyla-
nia proszkowego i sprawdzenia efektéw ustawie-
nia. Jezeli nie zostaje podjete zadne dziatanie,
wyswietlanie wraca automatycznie do ekranu "A”
po uptywie jednej minuty.

[2]: Klawisz umozliwia selekcje
zaprogramowanej fabrycznie
charakterystyki

(un

Wocisnienie klawisza powoduje
przewijanie nastepujgcych logo.

Uzywanie dyszy z okrggtym stru-
mieniem

Uzywanie dyszy z ptaskim stru-
mieniem.

Napylanie dodatkowej warstwy

Nakfadanie metalicznej farby
proszkowej
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6.7. Ekran ”C”
Stuzy do zmiany ustawieh napiecia i natezenia charakterystyki wybranej w menu A lub B.

-
w
N
=
=
3
3
DES02495

[1]: Strefa umozliwia zmiane napiecia lub [3]: Klawisz umozliwia 5
natezenia. przejscie do nastepnego _‘-J]J_
menu lub ustawienie ekranu
- Warto$¢ napiecia lub czyszczenia przez wcisniecie }a
natezenia spada, gdy migajacy klawisza przez ponad dwie —
D kursor jest ustawiony na para- sekundy. [ =
metrze do zmiany. < ( 3
Klawisz umozliwia zatwierdze- / &
Warto$¢ napiecia lub nie parametrow i operator
natezenia wzrasta, gdy kursor moze przej$¢ do nastepnego menu "D”.
D jest ustawiony na parametrze Jezeli nie zostaje podjete zadne dziatanie,
do zmiany. wys$wietlanie wraca automatycznie do ekranu

"A” po uptywie jednej minuty
Po zmianie wartosci pojawia sie logo dfoni
(por. [2]).

Po powrocie do parametrow fabrycznych
logo znika.

[2]: Klawisz umozliwia wskaza- =2
nie parametru (U lub 1) do /e
zmiany.

Gdy U wzasta, | spada automatycznie w pozycji
na krzywej ustawiania (por. § 3.1 str. 8) i odwrot-
nie.
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6.8. Ekran ”’D”
Stuzy do wyswietlania historii usterek.

[1]: Strefa umozliwia wizualizacje historii
ostatnich usterek. Na ekranie pojawia sie
ostatnia usterka z jej oznaczeniem (4). Z
lewej strony ekranu jest wyswietlana
informacja o kolejnosci historycznej
wystapienia usterki: 0.

D Wizualizacja usterek od najs-
tarszych do najnowszych.

D Wizualizacja usterek od
najnowszych do najstarszych.

DES02436

[2]: Klawisz umozliwia
przejscie do nastepnego
menu lub ustawienie ekranu
czyszczenia przez wcisniecie
klawisza przez ponad dwie
sekundy.

5P

Jezeli nie zostaje podjete

tycznie do ekranu "A” po uptywie jednej
minuty.

W przypadku wcisniecia spustu, nastepuje
natychmiastowy powrét do ekranu “A”.

zadne dziatanie, wyswietlanie wraca automa-

W przypadku nie wykrycia usterki ekran ”D” nie jest dostepny dla operatora.

Pamie¢ obejmuje rejestracje 96 ostatnich usterek, 97-a usterka powoduje przesuniecie listy i usuniecie

96-ej usterki z pamieci.

W momencie pojawienia sie usterki, wysokie napiecie i zasilanie farby proszkowej zostajg wytgczone.

Specjalny ekran umozliwia identyfikacje usterki i jej numeru.
Operator potwierdza przyjecie usterki klawiszem”4”.

Aktualizacja : M - Luty 2016
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6.8.1. Lista usterek

Nr usterek lkona Uwagi
1 % Ogolna awaria "CRN 457~
2 Brak potgczenia "Mach-Jet”
’ E&W Zbyt wysoka temperatura "CRN 457
- s
4 = Dziatanie wysokie napiecie zakazane
5 §+@‘ Ogolna awaria "CRN 457"
6 @;‘T’@x Ogolna awaria "CRN 457~
7 S Ogolna awaria "CRN 457~
___.-’
m M
8 Py Ogolna awaria "CRN 457~
9 %‘ Zwarcie
BT
Elektrozawér znak Vi (V1 do V8),
10do 18 / % Vx: elektrozawor dodatkowy
Vi
19 %‘ Awaria z konfiguracja "CRN 457~

Usterki 1, 5, 6, 7 i 8 wynikajg z problemdw elektronicznego uktadu mocy. Wytgczy¢ i wigczy¢ modut ste-

rowania, jezeli problem sie utrzymuje, zgtosi¢ do Sames Technologies.

Usterka 2 oznacza problem komunikacji spowodowany uszkodzeniem lub roztgczeniem kabla, lub

brakiem potgczenia z pistoletem "Mach-Jet”.

Usterka 3 wynika ze zbyt wysokiej temperatury wewnagtrz modutu sterowania. W przypadku, gdy modut
sterowania osigga zbyt duzg temperature, ktéra stanowi ryzyko jego uszkodzenia, informacja alarmowa
pojawia sie na ekranie.

Istnieje mozliwos¢ kontynuowania produkcji zatwierdzajgc usterke przez wcisniecie spustu, lecz komu-
nikat bedzie sie pojawia¢ co minute az do momentu obnizenia temperatury do dopuzczalnego poziomu.
Znak alarmowy jest wyswietlany na ekranie przez caty czas trwania nadmiernej temperatury.

Aktualizacja : M - Luty 2016
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Usterka 4 pojawia sie gdy spust jest wcisniety w momencie podigczania pistoletu do napiecia. Nalezy
zwolni¢ spust i ponownie nacisnaé.

Usterka 9 pojawia sie, gdy nastepuje zwarcie pistoletu. Nalezy zwolni¢ spust i ponownie nacisngg.

Usterki 10 do 18 sg wykrywane w czasie awarii zasilania elektrycznego poszczegdlnych elektro-
zaworow. Zgtosi¢ usterke do Sames Technologies.
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6.9. Ekran ”E”
Stuzy do regula

cji ekranu.

N, | e ®)
. / == T
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[1]: Ta strefa

kow:

U
U

ekranu za pomoca nastepujacych przycis-

umozliwia zmiane kontrastu

zmniejszenie kontrakstu, ekran
staje sie coraz jasniejszy.

zwigkszenie kontrastu, ekran
staje sie coraz ciemniejszy.

[3]: Klawisz umozliwia
przejscie do nastepnego
menu lub ustawienie ekranu
czyszczenia przez wcisniecie
klawisza przez ponad dwie
sekundy.

Wcisniecie klawisza umozliwia
zatwierdzenie parametrow, operator ma
dostep do nastepnego menu”F” lub "G” w
przypadku pracy z automatem

Jezeli nie zostaje podjete zadne dziatanie,
wyswietlanie wraca automatycznie do ekranu
"A” po uptywie jednej minuty.

W przypadku wcisniecia spustu, nastepuje
natychmiastowy powrét do ekranu "A”.

nie.

przewijanie wy$wietlania:

[2]: Ten klawisz umozliwia
przestawienie koloréow na ekra-

Wcisniecie klawisza pozwala na

- blady grafika na czarnym tle.
- czarna grafika na blady tle.
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6.10. Ekran ’F”

Stuzy do wyboru systemu doprowadzania farby proszkowej (stot wibracyjny lub zbiornik fluidyzacyjny lub
czarka) czyli wytgcznie w przypadku stanowiska recznego bez komunikacji z automatem.

J UL

[1]: Klawisz umozliwia wybér systemu
doprowadzania farby proszkowej.

Wcisniecie klawisza powoduje przesunigcie
migajacego kursora do pozycji wybranego
systemu.

—
2 I (é"mes

\ /

[2]: Klawisz umozliwia
przejscie do nastepnego
menu lub ustawienie ekranu
czyszczenia przez wcisniecie
klawisza przez ponad dwie
sekundy. / (

Wocisniecie klawisza umozliwia zatwierdzenie
parametréw i operator ma dostep do
nastepnego menu "A”.

Jezeli nie zostaje podjete zadne dziatanie,
wys$wietlanie wraca automatycznie do ekranu
"A” po uptywie jednej minuty.

W przypadku wcisniecia spustu, nastepuje
natychmiastowy powrét do ekranu "A”.
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6.11. Ekran ’G”

Stuzy do zapoznania sie z parametrami regulacji dla trybu zdalnego, jedynie w przypadku stanowiska
recznego z komunikacjg z automatem.

S e ]
Skeed: 9688
EV Annexeid

HT kKedboard:]l - —~

i
G 1‘ 4’ | [El:::jj]

\

=

0000 €.

[1]: Klawisz umozliwia

Operator ma dostep do
nastepnego menu "A”.

W przypadku wcisniecia spustu nastepuje
natychmiastowy powrét do ekranu "A”.

przejscie do nastepnego [tc}J_J

menu lub ustawienie ekranu

czyszczenia przez wcisniecie @

klawisza przez ponad dwie s

sekundy. /
[
/
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6.12. Ekran ”’H”
Stuzy do wyboru typu charakterystyk U/l4 lub U/l,.
Typ U/l4 jest najczesciej stosowany.

Moc elektrostatyczna jest najwyzsza, co umozliwia malowanie przedmiotu nawet na duzg odlegtosc.

Typ Ull, pozwala na zmniejszenie mocy elektrostatycznej, gdy operator oddala sie od przedmiotu. Ten
typ charakterystyki pozwala unikng¢ zabrudzenia rgk operatora.

IMPORTANT : UWAGA: Przy zastosowaniu typu U/l,, nalezy malowa¢ przedmiot w maksymalnej
odlegtosci 300 mm, poniewaz przy wigekszej odlegtosci efekt elektrostatyczny staje sie zbyt

staby.

e i
(=] WY € @
ey 00
=] WIS
L SO s T /['15::' \
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[1]: Klawisz umozliwia wybér charakterys-
tyki U/l4 lub U/l,.

Wcisniecie klawisza powoduje przesunigcie
migajgcego kursora do pozycji wybranego
systemu.

[2]: Klawisz umozliwia
przejscie do nastepnego
menu lub ustawienie ekranu
czyszczenia przez wcisniecie
klawisza przez ponad dwie Lo
sekundy. / /

Operator ma dostep do
nastepnego menu “A”.

W przypadku wcisniecia spustu nastepuje
natychmiastowy powrét do ekranu "A”.
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29

6336




7. Konserwacja

IMPORTANT : UWAGA: Wyltaczy¢ zasilanie elektryczne CRN 457 przed podiaczeniem pistoletu.
Przed podtaczeniem pistoletu wytaczy¢ lub odcigé zasilanie elektryczne CRN 457
(w innym przypadku moze nastapi¢ zakiocenie dziatania).

7.1. Deflektor i dysza

7.1.1. Demontaz

Deflektor
* Przy demnontazu deflektora wystarczy go wyciggna¢, nie ma potrzeby zdejmowania nakretki
dyszy.
Dysza
+ zdjg¢ deflektor.
+ odkreci¢ recznie nakretke dyszy.
* wyjgc¢ dysze.

7.1.2. Montaz

+ Wykonaé czynnosci w odwrotnej kolejnosci po sprawdzeniu i oczyszczeniu oraz ewentualnej
wymianie poszczegdinych elementéw.

« Clean the electrical connection located in the Electrical
barrel. connection

» Turn and push the tip (4) inside the barrel (5).
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7.2. Kanat farby proszkowej pionowy
7.2.1. Demontaz

» Zdjgc¢ ztaczke farby proszkowej.
+ Zaczg¢ odkrecanie kanatu farby proszkowej kluczem oczkowym, a nastepnie recznie.

IMPORTANT : UWAGA: Klucz jest niezbedny, gdyz wystepuje ryzyko uszkodzenia materiatu pio-
nowego kanatu farby proszkowej.

» Wyjac¢ kanat farby proszkowej z rekojesci.

7.2.2. Montaz

* Oczysci¢ wnetrze kanatu farby proszkowej przy uzyciu sprezonego powietrza.

» Sprawdzi¢ stan uszczelek kanatu farby proszkowej, w razie potrzeby wymienic.

+ Umiesci¢ kanat w rekojesci, kanat jest ustawiany automatycznie. Przesunagé¢ do oporu.
» Dokreci¢ recznie, a nastepnie kluczem oczkowym 17 mm.

+ Zamontowac¢ ztgczke farby proszkowej na pionowej rurze.
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7.3. Kolano farby proszkowej i kanat poziomy

Kolano farby proszkowej zapewnia potgczenie miedzy poziomym kanatem farby proszkowej

umieszcznym w lufie i pionowym kanatem farby proszkowej umieszczonym w rekojesci.

7.3.1. Demontaz

Po demontazu kanatu farby proszkowej (por. § 7.2.1 str. 30).

Zdjgc¢ cztery Sruby i podktadki znajdujgce sie
w tylnej czesci pistoletu (poz.1i2) za pomoca
wkretaka Philips PH 1.

Delikatnie odtgczy¢ kompletng lufe (poz.5) od
rekojesci (poz.6). Zwrécic uwage aby nie
uszkodzi¢  trzech  srub  kontaktowych
(potaczenie UHT (poz.3)).

Wyja¢ kolano farby proszkowej (poz.4)
pociggajgc w kierunku rekojesci.

Nastepnie wyjg¢ poziomy kanat farby prosz-
kowej

(czynnos¢ niezbedna jedynie w przypadku
wymiany kanatu farby proszkowej), wtozyé
nowy kanat do lufy (od strony nakretki dyszy)
i popchac stary.

7.3.2. Montaz

IMPORTANT :

DES02713

Oczysci¢ przy uzyciu sprezonego powietrza wnetrze kanatu farby proszkowej umieszczonego w

lufie.

Sprawdzi¢ stan kolana i jego uszczelki. Oczysci¢ przy uzyciu sprezonego powietrza i wymienié w

razie potrzeby.

Wiozy¢ kolano z uszczelkg do poziomego kanatu farby proszkowej, uszczelka kolana nie powinna

by¢ widoczna od zewnatrz.
Umiesci¢ cztery podktadki i cztery Sruby.

UWAGA: W czasie odkrecania srub, moze sie zdarzy¢, ze podktadki (por. 3)

pozostang w gniezdzie. Wyja¢ je za pomoca wkretaka o maks. srednicy 3 mm
popychajac od srodka tylnego korpusu. Wymienia¢ podkiadki przy kazdym

demontazu srub.

+ Zastosowac wkretak dynamometryczny do dokrecania srub z momentem dokrecania 0,75 N.m.
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7.4. Kompletna rekojesé¢

7.4.1. Demontaz

+ Postepowaé zgodnie z procedurg demontazu
pionowego kanatu farby proszkowej (por. § —3
7.2.1 str. 30). i

» Odkreci¢ cztery sruby (poz.1) znajdujgce sie
w tylnej czesci pistoletu za pomocg wkretaka
Philips PH 1 i wyja¢ podktadki (poz.2).

+ Delikatnie roztaczy¢ kompletng lufe (poz. 4)
od rekojesci (poz.5). Uwaza¢, zeby nie
uszkodzic¢ trzech przewodow
przytgczeniowych UHT.

» Odkreci¢ recznie trzy $ruby kontaktowe
(poz.3) w celu odtaczenia jednostki wyso-
kiego napiecia.

7.4.2. Montaz

+ Podigczy¢ 3 przewody zasilajgce
przestrzegajac schematu okablowania (por.
rys). Sprawdzi¢ wyréwnanie trzech stykow.
Ostroznie dokreci¢ recznie do oporu.

« Zamocowac¢ do oporu kompletng rekojes¢ na
lufie, sprawdzi¢ pozycje przewodow aby
unikng¢ ewentualnego przytrzasniecia przez rekojesc.

+ Umiesci¢ cztery sruby i podkfadki (poz.1 i 2).

DE02714
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IMPORTANT : UWAGA: W czasie odkrecania srub (poz.2), moze sie zdarzy¢, ze podktadki (por.
3) pozostang w gniezdzie. Wyja¢ je za pomoca wkretaka o maks. srednicy 3 mm
popychajac od srodka tylnego korpusu. Wymienia¢ podkiadki przy kazdym
demontazu srub.

* Dokreci¢ sruby z momentem 0,75 N.m.
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7.5. Spust

7.5.1. Demontaz
* Przy uzyciu wybijaka o $rednicy 1,5 mm wyjgé

kotek mocujacy spust w rekojesci (por. rys. 1)
Uwazac¢ aby nie zgubi¢ sprezyny.

7.5.2. Montaz

+ Umiesci¢ sprezyne wokdt magnesu (jak poka-
zano narys. 2).

Rys. 2
* Umiesci¢ spust w gniezdzie, wierceniem do
gory (jak pokazano na rys. 3).
+ Zakotkowac, kotek powinien byé prawidtowo
wycentrowany, nie moze wystawaé z zadnej
strony.
Rys. 3 %

Aktualizacja : M - Luty 2016 34 6336




7.6. Uchwyt dla dioni

7.6.1. Demontaz

+ Umiedci¢ ptaski wkretak w nacieciu uchwytu
dla dtoni na rekojesci.
+ Wykonaé lekki ruch ku gorze i wyjgé uchwyt z
obudowy.
Naciecie

DES02701

7.6.2. Ponowny montaz

* Umiesci¢ na miejsce uchwyt dla dioni w
wystepie ustalajgcym, lekko nacisng¢ az do
zatrzasniecia  (powinno  by¢  styszalne
klikniecie).

Wystep

DES02700
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7.7. Lufa

7.7.1. Demontaz

» Zgodnie z procedurg demontazu kompletnej rekojesci (por. § 7.4.1 str. 32).
» Wyjac¢ kolano farby proszkowej i kanat farby proszkowej lufy (por. § 7.3.1 str. 31).

7.7.2. Montaz

* Oczysci¢ lufe, w razie potrzeby wymieni¢. Wymieni¢ uszczelke lufy, ustawi¢ prawidtowo w rowku
lufy.
» Wykonaé czynnosci w odwrotnej kolejnosci (por. § 7.3.2 str. 31, a nastepnie § 7.4.2 str. 32).

IMPORTANT : UWAGA: Aby zapewnié¢ szczelno$¢ przy kazdym demontazu lufy wymieniaé
uszczelke okragta.
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7.8. Kompletny kabel

IMPORTANT : UWAGA: Ta czynnos¢ wymaga szczegolnej ostroznosci.

7.8.1. Demontaz

Etap 1: Zdja¢ kanat farby proszkowej (por. §

7.2.1 str. 30).
Etap 2: Odkreci¢ 4 $ruby mocujace rekojes¢ i
lufe.

Etap 3: Odkrecic¢ 3 przewody elektryczne lufy i
zdjg¢ lufe (por. § 7.4.1 str. 32),

Etap 4: Odkreci¢ zacisk kablowy (poz. 2)
Odkreci¢ dtawnice (poz.1) przy pomocy klucza
ptaskiego 19, odkreci¢ 3 sruby (poz.3) stopki
(poz.4) aby oddzieli¢ jg od rekojesci i opusci¢
stopke w celu odkrecenia $rub mocujgcych
(poz.5) przewodu uziemiajgcego zielonego/
zébitego.

Etap 5: Wyja¢ skrzynke (czujnik z efektem Hall-
poz.8 rys. 2) z gniazda umieszczonego z tytu
spustu w goérnej czesci rekojesci za pomocg
ptaskiego wkretaka.

Etap 6: Odkreci¢ karte (poz.6 rys. 2) na dnie
rekojesci i wyjgé

Etap 7: Odtaczy¢ czarne zlgcze (poz.9 rys. 2)
Etap 8: Odkreci¢ zacisk kabla (poz.7 rys. 2) na
opancerzeniu karty elektronicznej.

Etap 9: Wyja¢ kabel z rekojesci.

7.8.2. Montaz

Etap 1: Przygotowa¢ nowy kabel wyposazony
w stopke

Etap 2: Wsung¢ kabel do rekojesci
przestrzegajac wiasciwej pozycji (por. rys. 2).
Nie przesuwa¢ kabla w gniezdzie kanatu farby
proszkowej.

Etap 3: Zamocowac¢ zacisk kabla (poz.6 rys. 2) na opancerzeniu karty zwracajgc uwage na

wtasciwg pozycije.
Etap 4: UmiesScic¢ ztgcze na karcie.

Etap 5: Zamocowa¢ karte (poz.5 rys. 2) na dnie rekojesci za pomocg dwdch srub.

Etap 6: Ponownie umiesci¢ skrzynke czujnika (poz.7 rys. 2) w gniezdzie.

Etap 7: Zamocowaé przewdd zielono-zétty (poz.4 rys.1) na stopce rekojesci.
Etap 8: Ponownie umiesci¢ stopke (poz.3 rys. 1), dokreci¢ dtawnice z momentem 3,5N.m, zacisk
kabla powinien by¢ uprzednio odtgczony od dtawnicy. Nastepnie zakreci¢ zacisk kabla na

dtawnicy.
Etap 9: Wymieni¢ uszczelke lufy.

Etap 10: Podtagczy¢ przewody zasilajgce lufe (por. § 7.4.2 str. 32).

DES02726
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Etap 11: Ustawi¢ w odpowiedniej pozycji lufe i rekojes¢ uwazajac, zeby nie przytrzasng¢ przewo-

doéw zasilajgcych lufe.

Etap 12: Umiesci¢ pionowy kanat farby proszkowej (por. § 7.2.2 str. 30).
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8. Czyszczenie / Serwis

IMPORTANT : UWAGA: Wszystkie czynnosci czyszczenia powinny byé wykonywane przy uzyciu
sprezonego powietrza rozprezonego do maksymalnego cisnienia 2,5 baréw, szmaty i ewentual-
nie szczotki. Nie nalezy stosowaé wody ani rozpuszczanika.

Zabrudzenie i zuzycie pistoletu Mach Jet na skutek farby proszkowej zalezy od rodzaju farby i warunkéw

eksploatacji.

Podana ponizej czestotliwos¢ czynosci serwisowych jest jedynie orientacyjna. Uzytkownik powinien
opracowac wiasny harmonogram w miare uzywania sprzetu SAMES.

Zalecamy nastepujgcy program serwisowy.

Czestotliwosé

Dziatanie

Przed rozpoczeciem pracy

Sprawdzi¢ poszczegolne punkty BHP - por. § 1 str. 5,.

Co 8 godzin

Odtgczy¢ zasilanie sieciowe "CRN 4577, zdjg¢ i czyscic
dysze i elektrode przy uzyciu sprezonego powietrza.
Sprawdzi¢ czy nie gromadzi sie na niej farba.
Oczysci¢ przewody, przez ktére przechodzi farba
przedmuchujgce sprezonym powietrzem przez
koncéwke farby pod rekojescig, bez demontazu.

po 40 do 60 godzinach pracy

Oczysci¢ deflektor strumienia okrggtego zanurzajgc na
kilka godzin w metylo-izobutylo-cetonie (MIBK)*.

po 3 do 6 miesiecy

Sprawdzi¢ stan zuzycia i zabrudzenia kolana farby
proszkowej, w razie potrzeby wymienic.

IMPORTANT : UWAGA: * Rozpuszczalnik MIBK jest toksyczny i palny.
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9. Awarie

Objawy Przypuszczalne przyczyny Sposéb usuniegcia
Zabrudzenie kolana Zdemontowa¢ pistolet, oczy$ci¢ lub
wymieni¢ kolano.
i?ggfkﬁ farby Przewdd farby proszkowe;j jest Udrozni¢ przewdd farby proszkowej
proszkowej niedrozny przy uzyciu sprezonego powietrza.

Zatkanie filtra pompy proszkowe;j

Zapoznac sie z instrukcjg obstugi
pompy proszkowej.

Farba prosz-
kowa nie tworzy
powioki na
przedmiocie do
malowania

Brak wysokiego napigcia:

- wadliwe potgczenie kaskadowe w
wyniku montazu /demontazu

- Uszkodzony kabel niskiego napiecia

Sprawdzi¢ trzy potgczenia elektryczne
UHT

Wymieni¢ kabel niskiego napiecia

Nieprawidtowa regulacja U/l

Zastosowac ustawienia fabryczne

Nieprawidtowa regulacja uktadu pneu-
matycznego

Zastosowac¢ ustawienia fabryczne
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10. Lista czesci zamiennych

10.1. Pistolet Mach-Jet
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‘<z jedn. Poziom
Lp. Nr katalogowy Nazwa llosé sprzedazy *)
1524463 Pistolet Mach-Jet 1 1 3
152446312 Pistolet Mach-Jet kompletny (z kablem 1 1 3
di:12m)
1524463-18 Pistolet Mach-Jet kompletny (z kablem 1 1 3
di:18m)
1 1524464 Kompletna lufa (por. § 10.2 str. 41) 1 1 3
Kompletna dysza z ptaskim strumieniem
2 1525492 (por. § 10.5.1 str. 44) 1 1 1
Deflektor z ptaskim strumieniem $rednim
3 | 1313519 (por. § 10.5.1 str. 44) 1 1 1
4 1311739 Nakretka dyszy 1 1 3
Kompletna dysza ze strumieniem
5 1525493 okragtym (por. § 10.5.2 str. 44) 1 1 1
6 1411993 Deflektor strumienia okragtego D: 25 mm 1 1 1
7 X3GJCP004 srubfa PT KA25x6 WN1412 cynkowana > 1 3
krzyzowa.
8 1524468 Karta elektroniczna 1 1 3
9 J2FTCS435 Uszczelka okragta silikonowa 1 1 1
10 | X3GJBP484 srubfa PT KA30x20 WN1411 cynkowana 7 1 3
krzyzowa
11 J4BRNDO039 Uszczelka z widkna 7 1 1
1524465 Kompletny kabel (dt: 6m) 1 1 3
. opcjo- 3
12 1526699 Kompletny kabel (dt: 12m) nalnie 1
910004244 | Kompletny kabel (di: 18m) :':fr::’e 1 3
13 | 130001030 erewod farby proszkowej PEO 11mm 6 m 1
zielen
14 | 1411501 Kompletne ztgcze farby proszkowej 1 11lub 10 1
Kompletny pionowy kanat farby prosz-
15 | 1525793 kowej (por. § 10.4 str. 43) 1 1 3
16 | 1525908 Kompletna rekojesé (por. § 10.3 str. 42) 1 1 3
17 | 1313078 Uchwyt dtoni «matego rozmiaru 1 1 1
(zaw. w poz.16)
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.2. Kompletna lufa
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Lp. Nr katalogowy Nazwa llosé sp‘::g;a-liy PO(Z*I)O m
1 1524464 Kompletna lufa 1 1 3
2 J2CTCN115 Uszczelka okragta 1 1 1
3 1409919 Kanat farby proszkowej poziomy 1 1 1
4 1526475 Kompletne kolano 1 1 1
5 J2CTCN363 Uszczelka okragta (zawarta w poz. 4) 1 1 1
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.3. Kompletna rekojes¢

Detal spustu
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Lp. Nr katalogowy Nazwa llos¢ sp:'(::trj‘;liy PO(Z*I)O m
1 1525908 Kompletna rekojes¢ 1 1 3
2 X2DGSP017 | Kotek 1 1 3
3 1408849 Sprezyna spustu 1 1 3
4 1313078 Uchwyt dtoni "maty rozmiar” 1 1 1
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.4. Kompletny pionowy kanat farby proszkowej
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Lp.

Nr katalogowy

Nazwa

llosé

Jedn.
sprzedazy

Poziom

(*)

1

1525793

Kompletny kanat farby proszkowej pio-
nowy

1

3

2

J2FENV160

Uszczelka okragta - FEP

1

1

3

J2FTDF125

Uszczelka okragta - Viton

1

1

(*)

Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.5. Dysze

10.5.1. Dysza z ptaskim strumieniem

DES02720

Nr katalo- x Jedn. Poziom
Lp. Nazwa llosé . .
gowy sprzedazy *)
1 1525492 Kompletna dysza z ptaskim strumieniem bez 1 1 1
deflektora
2 1412250 Uszczelka okragta przewodzaca (zawarta w poz. 1) 1 1 1
1313519 D(_eflektor strumienia ptaskiego $redniego Opcjo- y 1
(biaty) nalnie
1311409 Deflektor strumienia ptaskiego waskiego (jas- Opcjo- 1 1
3 noszary) nalnie
1311793 Deflektor strumienia ptaskiego szerokiego Opcjo- y 1
(czerwony) nalnie
1315957 D_e:flektor strumienia pfaskiego standard 1 1 1
(zolty)
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.5.2. Dysza z okrggtym strumieniem
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L Nr katalo- Nazwa llosé jedn. Poziom
p- gowy sprzedazy *)
1 1525493 Kompletna dysza ze strumieniem okraglym bez 1 1 1
deflektora
2 1412250 Uszczelka okragta przewodzgca (zawarta w poz.1) 1 1 1
3 | J2CTPC020 | Uszczelka okragta - PC 851 (zawarta w poz. 1) 1 1 1
1409259 Deflektor strumienia okragtego D: 16 mm (biaty) 1 1 1
1411500 Deflektor strumienia okragtego D: 12 mm (biaty) ggﬁg 1 1
4 io-
1409260 Deflektor strumienia okragtego D: 20 mm (biaty) 2;2; 1 1
1411993 Deflektor strumienia okragtego D: 25 mm (biaty) (r?gﬁg 1 1
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.5.3. Dysze przedtuzone z ptaskim strumieniem
Dlugosé 150 mm
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L Jedn. Poziom
Lp. | Nr katalogowy Nazwa llosé sprzedazy *)
910004126 Dysza przedtuzona z ptaskim strumie- 1 1 3
niem dt: 150 mm
1 910004211 Zestaw dyszy przediuzonej di: 150 mm 1 1 3
> 1412250 Uszczelka okragta przewodzgca y 1 1
(zawarta w poz. 1)
3 900002407 Prowadnik centrujgcy elektrode 1 1 1
(zawarty w poz.1)
4 900003076 Deflektor strumienia ptaskiego dt: 150 mm 1 1 1
5 900002406 Nakretka dyszy 1 1 3
Dlugos$¢ 300 mm
x jedn. Poziom
Lp. | Nr katalogowy Nazwa llosé sprzedazy *)
910004125 Dysza przedtuzona dt: 300 mm 1 1 3
1 910004210 Zestaw dyszy przediuzonej di: 300 mm 1 1 3
° 1412250 Uszczelka okragta przewodzgca y 1 1
(zawarta w poz. 1)
3 900002407 Prowadnik centrujgcy elektrode 1 1 1
(zawarty w poz.1)
4 900002405 Deflektor strumienia ptaskiego dt: 300 mm 1 1 1
5 900002406 Nakretka dyszy 1 1 3
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.5.4. Dysze przedituzone z okragtym strumieniem
Dilugosé 150 mm

3 1
5
|
| R
7
Q
Lp. Nr katalogowy Nazwa llos¢ sp‘::::e;iy Po(z*i)o m
910006971 D_ysza pfrzed%uzona z okragtym strumie- 1 1 3
niem dt: 150 mm
1 1409259 Dc_aﬂektror strumienia okragtego D: 16 mm y y 1
(biaty)
2 J2CTPCO020 Uszczelka okragta - PC 851 1 1 1
3 900005139 SZumdowa deflektrora z okrggtym strumie- 1 1 3
4 900005148 Przedtuzenie obudowy deflektora 1 1 3
5 900002406 Nakretka dyszy 1 1 3
6 900003075 Obudowa elektrody przedtuzacza dyszy 1 1 3
7 1412250 Usczelka przewodzgca 1 1 1
Dlugos$¢ 300 mm
Lp. Nr katalogowy Nazwa llosé sp‘::::a-liy Po(z*i)o m
910006970 Dysza przediuzona z okragtym strumie- 1 1 3
niem dt: 300 mm
1 1409259 Dgﬂektror strumienia okrggtego D: 16 mm 1 1 1
(biaty)
2 J2CTPCO020 Uszczelka okragta - PC 851 1 1 1
3 900005139 32;‘dowa deflektrora z okrggtym strumie- 1 1 3
4 900005138 Przedtuzenie obudowy deflektora 1 1 3
5 900002406 Nakretka dyszy 1 1 3
6 900002678 Obudowa elektrody przedtuzacza dyszy 1 1 3
7 1412250 Uszczelka przewodzaca 1 1 1
(*) Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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10.6. Wyposazenie

. - * 1R @
'4_ = - U= 7@ kU
-4 [= TAKHA
=__ 4+ _gv 5l - gug ol
1 2 3 2 (/
s
U U (Sames
Nr katalogowy Nazwa llosé sp:zeg;a;iy Po(z*i)o m
1523297 Modut sterowania CRN 457 1 1 -
E4PCAL206 Przewdd sieciowy "wersja europejska” 1 1 -
E4PCAL459 Przewdd sieciowy "US” - 1 -
E4PCALS501 Przewdd sieciowy "UK” - 1 -
EAPTES572 Gm_a’zc_jo meskie 19-stykowe, 1 1 )
Wejscie automatu
E4PTFD574 Styk obciskujacy 18 1 -
Specjalne oprzyrzadowanie do wejsé
WG6EDEMO089 | Przyrzad do demontazu wejscia rozpylacza - 1 -
WG6EDEMO090 | Przyrzad do demontazu wejscia automatu - 1 -
Filtr spustu recznego
.z jedn. Poziom
Nr katalogowy Nazwa llosé sprzedazy *)
R4DFCM199 | Filtr spustu recznego 1 1 -
F6RLCS204 Ztgczka kolanowa meska 2 1 -
R4DACC200 | Wktad filtru - 1
X3AVSY119 | $ruba Chc M4 x12 stal 8/8 cynkowana 2 1 -
X2BDMUOQO4 | Podktadka M4 U stal cynkowana 2 1 -
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja prewencyjna
Poziom 2: Konserwacja korekcyjna
Poziom 3: Konserwacja w wyjatkowych przypadkach
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11. Konfiguracje "FM approved”

HV generator
molding
Spray nozzle Cable length Option
Guns %
% R » §§ §§ g E% g%g% §§
Model/N Drawing a mmo|mm o[ mm | mm MIM|M|M || S50 | S5 |SE|Z2x|wo
Mach-Jet Gun 1524463 X X X | XX X [ XX X ‘ ‘ ‘ X
Oznaczenie Mach-Jet Gun
Mach-Jet Gun P/N:
6 M ---—-- > 1524463
12 M - > 1524463-12
18 M - > 1524463-18
Numery katalogowe urzadzen do rozpylania / Spraying pattern P/N equipment:
JR: strumien okragty JP: strumieh ptaski
JR12 JR16 JR20 JR25
Dysza / Nozzle 1525493 1525493 1525493 1525493
Deflektor / Deflector 1411500 1409259 1409260 1411993
JP waski / JP $redni/ JP szeroki / JP Standard /
narrow medium large standard
Dysza / Nozzle 1525492 1525492 1525492 1525492
Deflektor / Deflector 1311409 1313519 1311793 1315957
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