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1. BHP

1.1. Zalaczniki

Uwaga: Dokument odwoluje sie do nastepujacych instrukcji obstugi:
RT nr 6336 w zakresie pistoletu "Mach-Jet Gun”.

RT nr 6366 w zakresie rozpylacza "Auto Mach-Jet”.

Zapoznac sie z instrukcjg dostawcy zespotu filtrow.

RT nr 7022 w zakresie kabiny do napylania proszkowego EasyCompact.
RT nr 7023 w zakresie zespotu recyklingu EasyCompact.

RT nr 7024 w zakresie centrali do farby proszkowej EasyCompact.

RT nr 6368 w zakresie pompy proszkowej CS 127.

1.2. Zasady BHP

IMPORTANT : UWAGA: Poszczegolni operatorzy powinni bezwzglednie zapozna¢ sie z ryzykami
rezydualnymi zwigzanymi z uzywaniem urzadzenia - por. § 1.4. str.7.

Ponizsze zasady majg zastosowanie do montazu, konserwacji i obstugi urzadzenia.

IMPORTANT : UWAGA: Urzadzenia do rozpylania elektrostatycznego powinny byé obstugiwane
wylacznie przez przeszkolonych pracownikéw, ktérzy zapoznali sie z nastepujacymi zasadami
BHP:

1 Podtoze wewnatrz miejsca pracy powinno by¢ antystatyczne (podtoza z surowego betonu sg
antystatyczne).

2 Zacisk uziemiajgcy modutu sterowania elektropneumatycznego oraz wszystkie elementy przewo-
dzace umieszczone w obrebie lub w poblizu stanowiska pracy (podtoze, Sciany stanowiska napy-
lania proszkowego, sufity, barierki, malowane przedmioty..) powinny by¢ podtagczone elektrycznie
do zabezpieczajgcego uktadu uziemienia elektrycznej sieci zasilajace;.

3 Obowigzuje zakaz wykonywania prac szlifowania lub spawania przedmiotéw metalowych w

odlegtosci ponizej 5 metréw od kabiny o ile nie zostaty zachowane nastepujace srodki bezpiec-

zehstwa:

+ kabina powinna by¢ zabezpieczona plandekg z niepalnego materiatu,

» osoba wyposazona w gasnice powinna nadzorowac otoczenie kabiny w czasie wykonywania
prac.

Kabina nie powinna by¢ obcigzana zadnymi masami z wyjatkiem urzadzen przeznaczonych do

zamontowania w kabinie lub przy kabinie.

Stosowac wylacznie rozpylacze z homologacjg SAMES Technologies.

Powierzchnia podtoza, na ktdrym jest umieszczona kabina powinna by¢ idealnie pozioma.

Rezystancja podtoza, na ktérym jest umieszczona kabina powinna wynosi¢ powyzej 400 kN /m2.

Temperatura zrédet ciepta pozostajgcych w kontakcie ze $cianiami kabiny nie moze przekraczaé

40 °C.

9 Kabina moze by¢ wytacznie uzywana do elektrostatycznego naktadania posiadajacych homolo-
gacje farb proszkowych termoplastycznych lub termoutwardzalnych.

10Tabliczka ostrzegawcza w jezyku zrozumiatym dla operatora, zawierajgca zasady BHP przeds-
tawione w niniejszej instrukcji powinna zosta¢ umieszczona w widocznym miejscu w poblizu sta-
nowiska pracy.

11 Przed podjeciem pracy w obrebie rozpylania, w szczegdlnosci w czasie czyszczenia, operator
powinien upewni¢ sie, ze zasilanie wysokiego napiecia zostato wytaczone.
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12 Uzywane przez operatoréw obuwie powinno by¢ antystatyczne i zgodne z ISO 2251. Zaleca sie
noszenie nakladek na obuwie wewnatrz kabiny. W przypadku koniecznosci noszenia rekawic,
uzywac jedynie rekawic antystatycznych lub z wycietymi czesciami wewnetrznymi.

13 Ze wzgledu na zagrozenie pozarowe obowigzuje zakaz stosowania srodkow palnych do czyszc-
zenia kabiny i jej wyposazenia. Zaleca sie stosowanie srodkéw konserwacyjnych polecanych
przez SAMES Technologies.

14 Obowigzuje bezwzgledny zakaz palenia lub uzywania urzgdzen wytwarzajgcych ptomien w
odlegtosci do 5 metréw od kabiny.

15 Rezystancja przedmiotéw do malowania nie moze przekracza¢ 1 MQ/ uziem.: kosze i zaczepy
stuzgce jako uchwyty przedmiotéw powinny by¢ doktadnie oczyszczone i uziemione.

16 Rozpylanie farb proszkowych powinno by¢ wykonywane w dobrych warunkach wentylacji. Z tej
przyczyny urzadzenie do napylania proszkowego jest sprzezone z motowentylatorem: rozpylanie
farby proszkowej jest mozliwe tylko przy dziatajgcym motowentylatorze.

17 Montaz i demontaz drzwi kabiny powinien by¢ wykonywany przy uzyciu odpowiedniego sprzetu
podnosnikowego ze wzgledu na ich ciezar (okoto 30 kg/m?).

18 Wstep do strefy automatycznej kabiny jest dopuszczalny jedynie poza fazami napylania i
wytgcznie w celu wykonywania czynnosci konserwacyjnych kabiny.

19 Czyszczenie kabiny powinno by¢ przeprowadzane z zewnatrz.

20 W przypadku, gdy kabina jest ustawiona w kanale, obowigzuje zakaz wskakiwania do srodka, co
moze spowodowac uszkodzenia spawow.

21 W czasie czynnosci napylania proszkowego, operator nie moze przemieszczac sie poza strefe
deflektoréw bocznych (por. rys. ponizej).

22 Predkos$¢ przesuwania sie przedmiotéw w kabinie nie powinna przekracza¢ 10m/min.

23 Sprawdzac¢ okresowo potgczenie ekwipotencjalne z ziemig przesiewacza, cyklonu, sita, zespotu
filtréw i centrali farby proszkowe;.
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1.3. Przestrzeganie dyrektywy ATEX

Zgodnie z dyrektywg 1999/92 WE, uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za wyznaczenie stref ATEX.
Zgodnie z normg EN 12981, Sames Technologies zaprojektowata linie EasyCompact z uwzglednieniem
nastepujacych stref:

+ Kabina do napylania proszkowego:
» Strefa 22 dla przestrzeni wewnetrznej i w obrebie 1 metra wokot wszystkich otwordw.

+ Centrala farby proszkowej:
+ stefa 22 dla przestrzeni wewnetrznej centrali.
+ strefa 20 dla przestrzeni wewnetrznej zbiornika fluidyzacji farby proszkowe;.

* Cyklon i przewody:
+ strefa 20.

Zespot filtrow:

+ strefa 20 dla przestrzeni wewnetrznej za filtrami.

+ strefa 22 dla przestrzeni wewnetrznej przed filtrami i w obrebie 1 metra wokét i w dot od wylotu
powietrza do podioza.

* Przesiewacz:

+ strefa 20 dla przestrzeni wewnetrzne;.
+ strefa 22 dla przestrzeni miedzy 0 i 1Tm wokét jego otworu.

strefa 20
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1.4. Ryzyka rezydualne

Nalezy bezwzglednie zapoznaC sie z ryzykami charakterystycznymi dla poszczegolych czesci
sktadowych linii EasyCompact; por. odpowiednie instrukcje obstugi § 1.1 str. 4

Najwazniejsze ryzyka zwigzane z obstugg i konserwacja linii sg przedstawione w ponizszej tabeli:

R StoPie.ﬁ . Czestotliwos¢ i Srodki zmniejszajace
yzyko zagroze Zasieg .
nia czas ekspozycji szkody
Ryzyka zwiazane wszyscy opera- w czasie fazy srodki ochrony indywidual-
z hatasem (por. . torzy pracujacy ! . .
. lekki D czyszczenia nej (kask, zatyczki do
karte pomiaru na linii produk- :
hatasu). cyinei kabiny uszu...).
wstep do wnetrza szafy
elektrycznej wytacznie dla
W czasie czyn- pracownikow z uprawnie-
Rvzvka porazenia nosci kon- niami do prac pod
rydyem E/)v crasie serwacyjnych napieciem, z uzyciem
g aérac'i Wykony- WYSOKi jeden lub kilku szafy; przy usu- | odpowiednich srodkow
wF;n Cﬂ} wizafii/e y operatorow waniu awarii ochrony indywidualnej.
elek:/ czne: elektrycznych Otworzy¢ wytacznik szafy
Y J: (awaria elektycznej w przypadku
przektadni). prac bez napiecia
Ryzyko odklejenia w przypadku
siatkdwki pod diuzszej ekspozy-
wptywem dziatania iaden lub Kilku cji oka na wiazke | Ostrzezenie dla operatora,
komoérek detek- wysoki Jo eratoréw W czasie prac aby nie skupia¢ w sposoéb
cyjnych (LASER P dotyczacych ciagty wzroku na wigzce
klasa Il wg normy komorek detek-
CEI825). cyjnych.

IMPORTANT :
zewnatrz.

UWAGA: Czyszczenie kabiny powinno by¢ przeprowadzane wylacznie od

2. Opis urzadzenia

IMPORTANT : UWAGA: Urzadzenie do napylania proszkowego powinno by¢é montowane przez
personel techniczny SAMES. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zalecen SAMES Technologies w
zakresie wszelkich zmian dotyczacych automatycznej linii do napylania proszkowego PVV Easy-
Compact.

2.1. Opis linii

IMPORTANT : UWAGA: Linia PVV EasyCompact, ktora nie jest obstugiwana zgodnie z zasadami
przedstawionymi w instrukcji moze stanowi¢ zagrozenie. Linia jest przeznaczona wyltacznie do
napylania proszkowego.
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2.1.1. Prezentacja
(rysunek nie jest objety umowa)

2.1.2. Skiad linii
Linia jest zbudowana z:

elementéw rozpylania i recyklingu farby proszkowej,
cztondw sterowania.

2.1.2.1. Elementy rozpylania i recyklingu
Definicja:

Rozpylacz: automatycznie uruchamiane urzadzenie do rozpylania farby proszkowej typu Auto
Mach-Jet

Pistolet: urzgdzenie do rozpylania farby proszkowej uruchamiane recznie za pomoca spustu typu
Mach-Jet Gun

Kabina do napylania proszkowego (4), wyposazona w jeden lub kilka robotéw (2), na ktorych sg
zamontowane rozpylacze (3) (kazdy robot boczny jedno- lub dwuosiowy moze by¢ maksymalnie
wyposazony w 12 rozpylaczy). Jedna linia obejmuje maksymalnie 24 urzadzenia do napylania
proszkowego (rozpylacz lub pistolet).

Bramka komoérek (14) u wejscia do kabiny petnigca funkcje detekcji przedmiotéw do malowania
(10) transportowanych przez przenos$nik (5).

Centrala farby proszkowej (1) doprowadzajgca farbe proszkowg nowg lub z recyklingu.

Zespot cyklonu / przesiewiacza (7, 8 i 9) przeznaczony do recyklingu farby proszkowej, ktdra nie
zostata natozona na przedmioty do malowania.

Ukfad recyklingu z zaworami redukcyjnymi zapewniajgcy przenoszenie farby proszkowej od prze-
siewiacza do centrali farby proszkowe;.

Zespot filtréw (nie przedstawiony).

Motowentylator (nie przedstawiony, umieszczony na zespole filtréw) zapewniajacy zasysanie
powietrza.

Przewdd (6) transportujgcy nie wykorzystang farbe proszkowg z kabiny do cyklonu.

Jedno lub wiecej niz jedno stanowisko napylania proszkowego recznego (jeden lub kilka pisto-
letow).

Szafa elektryczna zawierajgca cztony sterowania i zabezpieczenia.
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2.1.2.2. Czlony sterowania
Wylacznik gtéwny umieszczony na Scianie bocznej szafy elektrycznej odcina catkowicie zasilanie elekt-
ryczne i pneumatyczne linii.
Cziony sterowania:
» Automat (11) wbudowany w szafe elektryczng (13).
* Moduly sterowania typu CRN 457 (12).
Dla zapewnienia synchronizacji dziatania nastepuje wymiana informacji pomiedzy:
+ systemem sterowania przenosnika,
+ automatem.

Aktualizacja : A 9 7015




3. Czesci zamienne

3.1. Bezpieczniki

Wkiadki bezpiecznikowe w szafie PVV

Format Kaliber llosé
10 x 38 1AgG 3
10 x 38 2AgG 4
10 x 38 4 AgG 1
10 x 38 6 AgG 1
10 x 38 10 AgG 1
10 x 38 16 AgG 4
10 x 38 1AaM 3
10 x 38 2AaM 6
10 x 38 10 A aM 21
5x20 0,5 A fast 2
5x20 2 A fast 1
5x20 5 A fast 1
5x20 6,3 A fast 1
22 x 58 80 A aM 3
22 x 58 100 A aM 3
22 x 58 125 A aM 3
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4. Sprawdzenie zalecen BHP i Srodkéw zabezpieczenia przed hatasem
Pomiary ci$nienia akustycznego, o ktérych mowa w paragrafie 4.3 zostaty wykonane w warunkach

okreslonych w paragrafie 4.1 oraz w laboratorium Sames Technologies, ktérego parametry sg okreslone
w paragrafie 4.2.

4.1. Warunki dziatania

Natezenie przeptywu powietrza w kabinie (nominalne 15300 m3/h
15500 m3/h)

Natezenie przeptywu powietrza w centrali farby 2500 m3/h
proszkowej (nominalne 2500 m3/h)

Liczba rozpylaczy 24

Szum tta 75 dB(A)
Cisnienie sieci sprezonego powietrza 8 baréw

4.2. Parametry pomieszczenia, w ktérym jest zamontowana linia

Dtugosc¢ 18,95 m
Szerokosé 11,80 m
Wysokosé 6,126,95m
Kubatura 1463 m3
Powierzchnia $cian (z betonu) 850 m?
Rodzaj powierzchni $cian i poditoza surowy beton

4.3. Punkty pomiaru

14150
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Wszystkie pomiary zostaty wykonane na wysokosci 1,5 m nad podtozem (lub podtogg kabiny).

Uwaga: Hatas wytwarzany przez zespét filtrow nie jest uwzgledniony w tych pomiarach.
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W czasie naktadania farby proszkowej:

P‘:":_kt Pozycja Pomiar dB(A)
1 przed i na ekranie szafy elektrycznej 76,6
2 w odl. 1 m od strony czotowej centrali farby proszkowej 80
3 w odl. 1 m od $luzy (na poziomie bariery komorek) 76,7
4 w odl. 1 m od s$luzy wyjsciowe;j 75,3
5 wewnatrz kabiny w srodkowym punkcie czerwonej ptyty 77,2
6 wewnatrz kabiny w srodkowym punkcie czerwonej ptyty 76,5
7 w odl. 1 m od przesiewacza 78,5

W czasie automatycznego czyszczenia (czyszczenie 24 rozpylaczy czyli 48 dysz):

Pl:‘r:kt Pozycja Pomiar dB(A)
1 przed i na ekranie szafy elektrycznej 89
2 w odl. 1 m od strony czotowej centrali farby proszkowe;j 88,8
3 w odl. 1 m od $luzy (na poziomie bariery komorek) 97,4
4 w odl. 1 m od Sluzy wyj$ciowej -
5 wewnatrz kabiny w srodkowym puknkcie czerwonej ptyty -
6 wewnatrz kabiny w srodkowym punkcie czerwonej ptyty -
7 w odl. 1 m od przesiewacza -
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