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1. BHP

1.1. Zalaczniki

Uwaga: Dokument odwotuje sie do nastepujacych instrukcji obstugi:
RT nr 6336 w zakresie pistoletu "Mach-Jet Gun”

RT nr 6366 w zakresie rozpylacza "Auto Mach-Jet”

Zapoznac sie z instrukcjg dostawcy zespotu filtrow

RT nr 7023 w zakresie zespotu recyklingu PVV EasyCompact

RT nr 7015 w zakresie linii PVV EasyCompact

1.2. Zasady BHP

IMPORTANT : UWAGA: Poszczegolni operatorzy powinni bezwzglednie zapozna¢ sie z ryzykami
rezydualnymi zwigzanymi z uzywaniem urzadzenia por. § 1.4 strona 7.

Ponizsze zasady majg zastosowanie do montazu, konserwaciji i obstugi urzadzenia.

IMPORTANT : UWAGA: Urzadzenia do rozpylania elektrostatycznego powinny byé obstugiwane
wylacznie przez przeszkolonych pracownikéw, ktérzy zapoznali sie z nastepujacymi zasadami
BHP:

1 Zacisk uziemiajacy modutu sterowania elektropneunatycznego oraz wszystkie elementy przewo-
dzace umieszczone w obrebie lub w poblizu stanowiska pracy (podtoze, Sciany stanowiska napy-
lania proszkowego, sufity, barierki, malowane przedmioty..) powinny by¢ podtagczone elektrycznie
do zabezpieczajgcego uktadu uziemienia elektrycznej sieci zasilajace;.

2 Obowigzuje zakaz wykonywania prac szlifowania lub spawania przedmiotéw metalowych w
odlegtosci ponizej 5 metréw od kabiny o ile nie zostaty zachowane nastepujace srodki bezpiec-
zenstwa:

+ kabina powinna by¢ zabezpieczona plandekg z niepalnego materiatu,
+ osoba wyposazona w gasnice powinna nadzorowac otoczenie kabiny w czasie wykonywania
prac.

3 Kabina nie powinna by¢ obcigzana zadnymi masami z wyjatkiem urzadzen przeznaczonych do

zamontowania w kabinie lub przy kabinie.

Stosowac wylacznie rozpylacze z homologacjg SAMES Technologies.

Powierzchnia podtoza, na ktdrym jest umieszczona kabina powinna by¢ idealnie pozioma.

Rezystancja podtoza, na ktérym jest umieszczona kabina powinna wynosi¢ powyzej 400 kN /m2.

Temperatura zrodet ciepta pozostajgcych w kontakcie ze $cianiami kabiny nie moze przekraczaé

40 °C.

Kabina moze by¢ wytacznie uzywana do elektrostatycznego naktadania farb proszkowych termo-

plastycznych lub termoutwardzalnych.

9 Tabliczka ostrzegawcza w jezyku zrozumiatym dla operatora, zawierajgca zasady BHP przeds-
tawione w niniejszej instrukcji powinna zosta¢ umieszczona w widocznym miejscu w poblizu sta-
nowiska pracy.

10 Przed podjeciem pracy w obrebie rozpylania, w szczegdlnosci w czasie czyszczenia, operator
powinien upewni¢ sie, ze zasilanie wysokiego napiecia zostato wytaczone.

11 Zaleca sie noszenie naktadek na obuwie wewnatrz kabiny. W przypadku koniecznosci noszenia
rekawic, uzywac jedynie rekawic antystatycznych lub z wycietymi czesciami wewnetrznymi.

12 Do czyszczenia kabiny stosowaé bezwzglednie rozpuszczalniki, ktérych temperatura zaptonu jest
wyzsza o co najmniej 5°C od temperatury otoczenia.
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13 Obowigzuje bezwzgledny zakaz palenia lub uzywania urzgdzen wytwarzajgcych ptomien w
odlegtosci do 5 metréw od kabiny.

14 Rezystancja przedmiotéw do malowania nie moze przekracza¢ 1 MQ/ uziem.: kosze i zaczepy
stuzgce jako uchwyty przedmiotéw powinny by¢ doktadnie oczyszczone i uziemione.

15 Rozpylanie farb proszkowych powinno by¢ wykonywane w dobrych warunkach wentylacji. Z tej
przyczyny urzadzenie do napylania proszkowego jest sprzezone z motowentylatorem: rozpylanie
farby proszkowej jest mozliwe tylko przy dziatajgcym motowentylatorze.

16 Montaz i demontaz drzwi kabiny powinien by¢ wykonywany przy uzyciu odpowiedniego sprzetu
podnosnikowego ze wzgledu na ich ciezar (okoto 30 kg/m2).

17 Obowigzuje zakaz wchodzenia do kabiny przez otwory wlotowe i wylotowe przedmiotéw do malo-
wania. Wnetrze kabiny (z wyjatkiem dozwolonej strefy roboczej) jest zastrzezony wytgcznie dla
pracownikow, ktérzy znaja ryzyko zwigzane z obecnosciag robotéw. Wstep jest dopuszczalny poza
fazami napylania proszkowego, po wyfaczeniu zasilania, i wytgcznie w celu wykonania czynno$ci
konserwacyjnych kabiny.

18 Obowigzuje bezwzgledny zakaz wskakiwania do kabiny, co moze spowodowaé uszkodzenia spawow.

19 W czasie czynnosci napylania proszkowego operator nie moze przemieszczac sie poza dozwo-
long strefe roboczg (por. rys. ponizej)

Kabina PVV EasyCompact 1800

| I iz I,

.
Dozwolona J

strefa robocza

.

s AN

Dozwolona
strefa robocza

P
/
?
4
?
é

(0SS

DES03616

Kabina PVV EasyCompact 2200

—
(] i i TIiTT T [T M 1T )

Dozwolona g

strefa robocza

Dozwolona
strefa robocza

C H H

DES03796

20 Predkos¢ przesuwania sie przedmiotéw na przenosniku nie moze przekracza¢ 10 m /min.
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1.3. Przestrzeganie dyrektywy ATEX
Zgodnie z dyrektywg 999/92 CE, uzytkownik ponosi odpowiedzialno$s¢ za wyznaczenie stref ATEX.
Zgodnie z normg EN 12981, Sames Technologies zaprojektowata linie EasyCompact z uwzglednieniem

nastepujacych stref:

+ Kabina do napylania proszkowego:
+ Strefa 22 dla przestrzeni wewnetrznej i w obrebie 1 metra wokot wszystkich otwordw.

Strefa 22

DES03648

Strefa 22
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1.4. Ryzyka rezydualne

Wszyscy operatorzy powinni zosta¢ szczegdtowo poinformowani o ryzykach rezydualnych zwigzanych
z uzywaniem kabiny PVV. Ryzyka sg przedstawione w ponizszej tabeli:

sie prac naprawczych

Stopien Czestotliwosci « . -
Ryzyka zagrozen Zasi czas ekspozy- Srodki zmniejs-
yzy or €9 spozy zajace szkody
ia cji
Halas w czasie faz 0 do 10 razy Srodki ochrony indywi-
czyszczenia (pomiar . . . S .
: wysoki wiele os6b dziennie przez3 | dualnej (kask, zatyc-
dzwigku por. RT nr min zki do uszu...)
7015)
Zmiazdzenie, uderze- Montaz realizowany
nie, rana cieta, upadek | wysoki Pracownicy jednorazowo przez przeszkolonych
w czasie montazu SAMES pracownikéw SAMES
kabiny
Upadek z gérnej Stosowac pewny
czesci kabiny w cza- wysoKi jedna osoba rzadko sprzet do pracy na

wysoKosci.
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2. Opis
Definicja:
1 Rozpylacz: automatycznie uruchamiane urzadzenie do rozpylania farby proszkowej (typu "Auto
Mach-Jet”)
2 Pistolet: urzadzenie do rozpylania farby proszkowej uruchamiane recznie za pomoca spustu (typu
"Mach-Jet Gun”)

2.1. Opis ogdlny
Kabina do napylania proszkowego stanowi komore, w ktérej odbywa sie rozpylanie farby proszkowe;.

Przedmioty sg transportowane przez kabine za pomocg przenosnika. W momencie przesuwu przed
rozpylaczami zostaja pokryte farbg proszkowa.

Stanowiska recznego napylania proszkowego umozliwiajg wykonywanie poprawek i retuszy na przed-
miotach do malowania.

Aby zmieni¢ kolor nalezy przeprowadzi¢ czyszczenie wnetrza kabiny. W fazie czyszczenia automatyc-
zny ukfad recyklingu pobiera nadmiar farby proszkowej z kabiny, filtruje i ponownie przenosi do zbiornika
z farba.
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3. Parametry

3.1. Wymiary - Ciezar

IMPORTANT : UWAGA: Wylacznie SAMES Technologies jest uprawniona do przemieszczania
kabiny do napylania proszkowego.
+ Standardowa szerokos¢ kabiny PVV wynosi 1700 mm.
* Przyblizony ciezar kabin w zaleznosci od wymiardw:

Kabina PVV EasyCompact 1800

Kabina PVV EasyCompact 2200

Dlugosc¢ zewnetrzna 4090 mm 4400 mm
Szerokosé 1700 mm 2180 mm
zewnetrzna

Wysokosé od 2500 do 3500 mm od 2500 do 3500 mm

Gabaryty przedmio-
téw do malowania

maks. szer.: 800 (lub szer. otworu -
100 mm)
maks. wys.: 2500 mm (lub wys.
otworu - 220 mm)

Maks. szer.:1200 (lub szer. otworu -
100 mm)
Maks. wys.: 2500 mm (lub wys.
otworu - 220 mm)

Przyblizony ciezar
kabiny

od 1500 do 1900 kg

od 2000 do 2600 kg

* Maks. wymiary przedmiotéw do malowania proszkowego:

* maks. wysokos$¢.: 2500 mm.
* maks. szeroko$c¢.: od 800 do 1200 mm w zalezno$ci od kabiny

3.2. Parametry pneumatyczne

CzyszcCzace:

Natezenie przeptywu sprezonego powietrza wykorzystywanego przez urzadzenia

Myijka cisnieniowa (czyszczenie wewnetrzne kabiny)

110 mo3/ h (¥)

rozpylaczy)

Dysze nadmuchowe (automatyczne czyszczenie zewn.

12 mo/ h /dysza, tj.
24 m03/ h / rozpylacz.

8573-1:

Wymagane parametry sprezonego powietrza do czyszczenia kabiny wedtug normy NF 1ISO

Maks, temp. rosy dla 6 baréw (90 psi)

klasa 4 tj. + 3 °C (37 °F)

Maks. granulometria zanieczyszczen statych

klasa 3 tj. 5 mikronéw

Maks. stezenie substanciji oleistych

klasa 1 tj. 0,01mg / mg2 (*)

Maks. stezenie zanieczyszczen statych

klasa 3 tj. 5 mg / mg> (*)

*

m03: wartosci dla temperatury 0 °C i ci$nienia atmosferycznego (1013 mbar).

Hatas wytwarzany przez elementy wyposazenia kabiny - por. karte pomiaru hatasu (instrukcja montazu).

4. Schematy
Nie dotyczy.

Aktualizacja : B

7022




5. Zasada dziatania
Kabina stoi na podporach, ktérych wysoko$¢ jest regulowana w taki sposéb, aby podtoga kabiny byta w
poziomie.

5.1. Przesuw przedmiotéw
Drzwi wyjsciowe kabiny do napylania proszkowego oraz otwér sufitowy umozliwiajg przesuw przedmio-
téw przez kabine.
Bramka zbudowana z komaérek wykrywa przedmioty w kabinie i umozliwia ich kalibrowanie:
« system wykrywania uruchamia automatyczne rozpylanie farby proszkowej, ruchy robota oraz lic-
zbe rozpylaczy w zalezno$ci od przedmiotu do malowania.
* Pomiar gabarytu przedmiotu pozwala na optymalne ustawienie odlegtosci nakladania farby.

5.2. Rozpylanie farby proszkowej

Rozpylacze farby proszkowej sg wprowadzane do kabiny przez pionowe otwory w bocznych piytach. Sg
zasilane farbg proszkowag przez centrale i uruchamiane przez roboty 2-osiowe.

Opcjonalnie sg przewidziane stanowiska recznego napylania farby proszkowej (drzwi boczne w bocz-
nych ptytach). Jezeli pistolety nie sg uzywane, powinny zosta¢ umieszczone w okragtym otworze przez-
naczonym w tym celu.

W czasie rozpylania farba proszkowa, ktéra pozostaje w kabinie jest zasysana przez przewdd ssacy.
Podtoga kabiny wyprofilowana w ksztatcie litery «V» w strefie automatycznej ogranicza gromadzenie sie
farby proszkowej.

5.3. Faza czyszenia

farba proszkowa, ktéra odkiada sie na ptytach wewnetrznych kabiny jest czyszczona przez operatora za
pomoca myjki cinieniowe;j.

Rozpylacze proszkowe sg czyszczone automatycznie za pomoca listw nadmuchowych.

Nadmiar farby proszkowej jest odprowadzany przewodem ssacym i poddawany recyklingowi.

6. Oprzyrzadowanie
Nie dotyczy.

7. Montaz

Kabina do napylania proszkowego jest montowana przez SAMES Technologies.

Wszelkie zmiany w zakresie kabiny proszkowej lub jej montazu powinny by¢ zgtaszane doSAMES Tech-
nologies.

IMPORTANT : UWAGA: Procedura montazu i uruchomienia jes opisana w dokumencie STR02G.
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8. Konserwacja

8.1. Czyszczenie

IMPORTANT : UWAGA: Urzadzenie powinno byé obstugiwane wylacznie przez pracownikéw
przeszkolonych zgodnie z zaleceniami SAMES Technologies.

8.1.1. Czyszczenie Scian kabiny

IMPORTANT : UWAGA: Nalezy przestrzegac¢ zalecen BHP por. § 1 strona 4.
Wykonywac operacje czyszczenia wytacznie gdy jest uruchomione powietrze ssace.
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» Czyszczenie powinno by¢ wykonywane od zewnatrz kabiny, z $luzy, z zamknietymi drzwiami, przy
uzyciu myjek cisnieniowych przeznaczonych do tego celu.

* Wykonywa¢ nadmuch na $ciany w kierynku od géry do dotu za pomocag myjki cisnieniowej (1).
Myijka cisnieniowa powinna by¢ przesuwana stycznie do $cian kabiny, w szczegdlnosci w obrebie
szczelin rozpylaczy. Koncowka cisnieniowa stuzy jako prowadnica w kontakcie ze Scianami. Jest
wykonana z materiatu, ktory nie powoduje uszkodzen Scian.

« Farba proszkowa, ktéra opada na podtoze jest zasysana przez przewdd ssacy i transportowana
do cyklonu w celu recyklingu.

Uwaga: Nalezy stosowac dwa rodzaje myjek ci$nieniowych:
* myjke cisnieniowg dtugosci 1m do krawedzi otworu.
* myjke cisnieniowg diugosci 3 lub 4m (w zaleznosci od wysokosci kabiny) do czyszczenia pozos-
tatych czesci kabiny.

8.1.2. Czyszczenie zewnetrznych powierzchni rozpylaczy

IMPORTANT : UWAGA: Nalezy przestrzegac¢ zalecen BHP por. § 1 strona 4.

W przypadku, gdy dziatanie kabiny jest sterowane automatycznie, czyszczenie zewnetrznej powierzchni
rozpylaczy réwniez odbywa sie automatycznie.

Rozpylacze znajdujg sie w kabinie. Nadmuch powietrza przez dysze zostaje automatycznie urucho-
miony.

Robot cofa sie z matg predkoscig az do wysuniecia rozpylaczy z kabiny i wprawia ramiona rozpylaczy
w ruch w gore i w dét, aby zapewni¢ doktadne oczyszczenie zewnetrznej powierzchni.
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8.2. Konserwacja zapobiegawcza

IMPORTANT : UWAGA: Wszystkie czynnosci czyszczenia powinny by¢ wykonywane za pomoca
sprezonego powietrza lub przy uzyciu sprzetu zalecanego przez SAMES Technologies.
Obowiazuje zakaz stosowania do czyszczenia kabiny produktéw palnych, ktérych temperatura
zaptonu jest nizsza od temperatury otoczenia zwigekszonej o 5°C (powtoka kabiny jest wykonana
z PCV i istnieje zagrozenie gromadzenia sie tadunkow elektrostatycznych, ktére moga wywotaé
iskrzenie i zapalenie rozpuszczalnika).

8.2.1. Czyszczenie kabiny

Zalecamy czyszczenie wnetrza kabiny raz w miesigcu przy uzyciu srodka PS 1098 (nr katalogowy:
100000037) polecanego przez SAMES Technologies oraz zewnetrznej powierzchni co trzy miesigce.
Nalezy postepowaé zgodnie z ponizszymi wskazéwkami.

Niezbedny sprzet
+ Czyste szmaty nie pozostawiajgc ktaczkéw
+ Srodek czyszczacy.
« Drabinka z nogami gumowymi nie pozostawiajgca sladéw na podfozu z tworzywa sztucznego
* Rekawice z gumy butylowe;j.
» Okulary ochronne
+ Maska ochronna

IMPORTANT : UWAGA: Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci zapozna¢ sie z zasadami BHP
- § 1 strona 4.

Procedura czyszczenia wnetrza:

* Wykonaé czyszczenie wewnetrzne kabiny jak w przypadku zmiany koloru, przy pomocy myijki
ciSnieniowej przeznaczonej do tego celu - por. § 8.1.1 str. 11.

» Nastepnie przetrze¢ catg powierzchnie wewnetrzng kabiny czysta i suchg szmatg

+ Czysci¢ powierzchnie wewnetrzng kabiny przy pomocy szmaty nasaczonej srodkiem
czyszczgcym, ruchami kolistymi obejmujgcymi powierzchnie okoto jednego metra kwadratowego,
osuszac suchg i czystg szmata. Wykonywacé te czynnosci w kierunku od gory do dotu, szczegdlnie
starannie usuwajac plamy.

» Uruchomi¢ wentylacje kabiny.

» Pozostawi¢ do osuszenia przez 24 h bez rozpylania.

IMPORTANT : UWAGA: Nie rozpyla¢ produktu w kabinie gdy wentylacja pracuje
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Procedura czyszczenia zewnetrznego:
* Przetrze¢ catg zewnetrzng powierzchnie kabiny suchg i czystg szmatg aby usung¢ kurz.

+ Czysci¢ powierzchnie zewnetrzna kabiny przy pomocy szmaty nasgczonej srodkiem czyszczacym

ruchami kolistymi obejmujgcymi powierzchnie okoto jednego metra kwadratowego, osuszaé suchg

i czysta szmatg. Wykonywaé te czynnosci w kierunku od gory do dotu, szczegdlnie starannie

usuwajac plamy.

* Pozostawi¢ do osuszenia przez 24 h bez rozpylania.

IMPORTANT : UWAGA: Zwrécié szczeg6lng uwage na to, aby srodek czyszczacy nie przedostat
sie do przewodu wentylacyjnego (gdyz mégtby powodowaé odktadanie sie farby proszkowej) i

na rozpylaczach.

9. Konserwacja naprawcza

Objawy

Przypuszczalne przyczyny

Sposéb postepowania

Brak czyszczenia rozpy-
lacza.

Brak doprowadzenia powie-
trza.

Przywrdci¢ doprowadzenie
sprezonego powietrza.

Uszkodzony zawor powie-
trza.

Wymieni¢ zawor powietrza.

Nieprawidtowe czyszczenie
Scian.

Nieodpowiedni Srodek
czyszczacy.

Stosowac srodek czyszczacy zale-
cany przez SAMES.
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10. Czesci zamienne

Lp Nr katalogowy Nazwa llosé ‘::g(?ais v;‘:’a;:? z:izey
- E5FBME143AT | Przycisk awaryjny 2 1 - -
- Q1RCAMO081 Zawias na $ruby 10 1 - -
- Q1FFER338 Zamek do drzwi 2 1 - -
1 J2CTTL265 Przewdd doprowadzajgcy powietrze m ) )

nadmuchowe

2 X2BCCF004 Opaska szer.: 4,D: 3 1 1 - -
3 F6RLUS201 Ztgczka prosta meska 4 1 - -
4 U1CBBS006 Przewdd z rilsanu D: 11 /14 bez- 1 m - -

barwny

5 F6RLBH233 Korek 3/8 1 1 - -
6 F6RLSZ412 Korek 1 1 - -
7 F6RLSZ411 Kolektor 1 1 - -
8 F6RLSZ413 Obudowa kolektora 1 1 - -
9 F6RLQF474 Tuleja obraczkowa 1 1 - -
i 100000037 Srodek czyszczacy PS 1098 1 y i i

(butelka 1I)
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Lp Nr katalogowy Nazwa llosé ::rdz:- wv:azr:? Zuiiy
dazy awa cie
1 R3VELM342AT | Elektrozawér 1 1 X -
2 R3PVPR167 Zawor 2/2 1 1 - X
10.1. Myjki ci$nieniowe
10.1.1. Uchwyt myjki ciSnieniowej
2
a
s Jedn. wrazie | Zuzy
Lp Nr katalogowy Nazwa llosé sprze- awarii cie
dazy
910003039 Uchwyt myjki ci$nieniowej 1 1 - -
1 F6RLJR197 tacznik 1 1 - -
2 F1RBTU179 Zawor kulkowy 3/8” 1 1 - -
3 F6RLQF189 Tuleja obrgczkowa 1 1 - -
Aktualizacja : B 15 7022




10.1.2. Myjka cisnieniowa, dt. Tm

1 2 3
T o o | H—
\\\\,j‘ . } -
] = O
iy Jedn. w razie | zuzy
Lp Nr katalogowy Nazwa llos¢ sprze- awarii cie
dazy
910003024 Myjka ci$nieniowa di: 1m 1 1 - -
1 900002261 Dysza 1 1 - -
2 X3ASSC686 Sruba Hc z wgtebionym koncem M6 2 1 - -
x 6 ze stali cynkowanej
3 13000360 Rura z wiékna weglowego 10x12, dt: 1 1 - -
1m
4 F6RLUQ318 Ztgczka prosta meska 1 1 - -
5 F6RLJR201 Koncowka kréécowa zenska 1 1 - -
10.1.3. Myjka cisnieniowa, dt. 3m
1 2 3 4 5
i & . ﬁ\ﬁ
o o ‘ < e .
\ & S as=
iy Jedn. w razie | Zuzy
Lp Nr katalogowy Nazwa llos¢ sprze- awarii cie
dazy
910003025 Myjka cisnieniowa dt: 3m 1 1 - -
1 900002261 Dysza 1 1 - -
2 X3ASSC686 Sruba Hc z wgtebionym koncem M6 2 1 - -
x 6 ze stali cynkowanej
3 13000359 Rura z witdkna weglowego 10x12, 1 1 - -
dig: 3m
4 FERLUQ318 Ztgczka prosta meska 1 1 - -
5 F6RLJR201 Koncowka kréécowa zenska 1 1 - -
Aktualizacja : B 16 7022




10.1.4. Myjka cisnieniowa, dt. 4m

3 4

/
{ %
\

\ N
\

L

r =
/ gl

i B 68 . T
i
Jedn. w razie | zuz
Lp Nr katalogowy Nazwa llos¢ sprze- awarii ciey
dazy
910003026 Myjka cisnieniowa dt: 4m 1 1 - -
1 900002261 Dysza 1 1 - -
2 13000359 Rura z wtékna weglowego 10x12, dt: 1 1 - -
3m
3 900002357 Ziaczka 1 1 - -
4 X3ASSC686 Sruba Hc z wglebionym koncem M6 14 1 - -
X 6 ze stali cynkowanej
5 13000360 Rura z wtékna weglowego 10x12, dt: 1 1 - -
im
6 F6RLUQ318 ztaczka prosta meska 1 1 - -
7 F6RLJR201 Koncowka kréécowa zenska 1 1 - -
Aktualizacja : B 17 7022
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