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lub rozpowszechnianie jego tresci wymaga uprzedniej pisemnej zgody SAMES Technologies.

Opisy i dane zawarte w dokumencie moga ulec zmianie bez uprzedniego zawiadomienia.

© SAMES Technologies 2008

IMPORTANT : UWAGA: Firma SAS Sames jest zarejestrowana jako podmiot szkoleniowy w Min-
isterstwie Pracy.
Przez caly rok nasza firma prowadzi szkolenia umozliwiajgce zdobycie niezbednej
wiedzy i umiejetnosci w zakresie funkcjonowania i utrzymania naszych urzadzen .
Dostepny na zamoéwienie katalog umozliwia wybér programu szkolenia
poczatkowego lub doskonalgcego w zaleznosci od potrzeb i wymogéw produk-
cyjnych. Szkolenia moga by¢ prowadzone w zakladzie produkcyjnym lub w
osrodku szkoleniowym w naszej siedzibie w Meylan.

Dziat szkolen:
Tel.: 33 (0)4 76 41 60 04
E-mail: formation-client@sames.com

SAS Sames Technologies sporzgdza instrukcje obstugi w jezyku francuskim i dokonuje ttumaczenia na jezyk angielski, nie-
miecki, hiszpanski, wioski i portugalski, nie ponoszac odpowiedzialnosci za ttumaczenie na inne jezyki.
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1. Zalecenia BHP

IMPORTANT : UWAGA: Dokument odwotuje sie do nastepujach instrukcji obstugi:
* RT nr 7060 w zakresie jednostki wysokiego napiecia UHT 165.
* RT nr 7062 w zakresie modutu sterowania TCR.

1.1. Konfiguracja atestowanego urzadzenia
Komplet powyzszych instrukcji obstugi okresla konfiguracje atestowanego urzadzenia.

1.2. Oznakowanie na rozpylaczu
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** znak X oznacza, ze przestrzeganie odlegtosci bezpieczenstwa (miedzy elementami pod napigeciem
rozpylacza i wszystkimi elementami uziemionymi) okreslone w instrukcji umozliwia bezpieczne
uzytkowanie urzgdzenia.
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1.3. Zalecenia dotyczace uzytkowania

Dokument zawiera informacje, z ktérymi kazdy operator powinien sie zapoznaé¢ i zrozumie¢ przed
rozpoczeciem obstugi rozpylacza farby proszkowej Inobell. Celem tych informacji jest wskazanie
sytuacji, ktére moga by¢ przyczyng powaznych szkdd oraz okreslenie srodkow ostroznosci, ktére nalezy
podjgc¢ aby ich unikng¢.

IMPORTANT : UWAGA: Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia Inobell, sprawdzi¢ czy
wszyscy operatorzy:
+ zostali uprzednio przeszkoleni przez spoétke Sames Technologies lub przez jej dystrybutorow
uprawnionych w tym zakresie.
« przeczytali i zrozumieli instrukcje obstugi jak rowniez wszystkie przedstawione ponizej zasady
montazu i uzytkowania.
Kierownik zakladu powinien sprawdzi¢ czy wszyscy operatorzy przeczytali i zrozumieli ins-
trukcje obstugi peryferyjnych urzadzen elektrycznych zlokalizowanych w zasiegu rozpylania.

1.4. Ostrzezenia

IMPORTANT : UWAGA:Urzadzenie, ktorego uzytkowane, demontaz i ponowny montaz nie sa
zgodne z zasadami przedstawionymi w niniejszej instrukcji jak rowniez z normami
europejskimi lub obowigzujagcymi krajowymi przepisami BHP moze stanowié¢
zagrozenie.

IMPORTANT : UWAGA: Prawidlowe dzialanie urzgdzenia zapewniaja jedynie oryginalne czesci
zamienne SAMES Technologies.

IMPORTANT :

UWAGA: Urzadzenie powinno by¢ uzywane wytgcznie w miejscach rozpylania zgodnych z normami EN
50176, EN 50177, EN 50223, lub w réwnowaznych warunkach wentylacji. Urzgdzenie moze byc¢
wyltgcznie uzywane w dobrze wentylowanej strefie w celu zmniejszenia zagrozen dla zdrowia oraz
ryzyka pozarowego i wybuchowego. Sprawnos$¢ dziatania wentylacyjnego uktadu wyciggowego
powinna by¢ kontrolowana codziennie.

W atmosferze wybuchowej powstajgcej w procesie rozpylania nalezy stosowa¢ wytgcznie odpowiedni
sprzet elektryczny zabezpieczony przed wybuchami.

Przed rozpoczeciem czyszczenia rozpylaczy lub wykonaniem wszelkich innych czynnosci w mie-
jscu rozpylania nalezy odtaczy¢ generartor wysokiego napiecia i wyladowaé do ziemi uktad
wysokiego napiecia rozpylacza.

Naktadany produkt lub sprezone powietrze nie moga by¢ kierowane w kierunku ludzi lub zwierzat.
Nalezy podjg¢ stosowne srodki w celu zabezpieczenia w okresach przestoju i/lub awarii urzadzenia,
przed wystepowaniem potencjalnej energii (cisnienia powietrza lub elektrycznej) w urzadzeniu.
Stosowanie sprzetu ochrony indywidualnej ogranicza ryzyko wynikajgce z kontaktu i/lub wdychania
srodkdéw toksycznych, gazu, oparow, mgty i pytow wytwarzanych na skutek dziatania urzgdzenia.
Uzytkownik powinien stosowac sie do zalecen producenta produktu do malowania.
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Urzgdzenie do elektrostatycznego natryskiwania farby powinno by¢ systematycznie serwisowane, zgo-
dnie ze wskazéwkami i instrukcjami SAMES Technologies.

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez pracownikéw przeszkolonych przez SAMES Tech-
nologies.

Rozpylanie farby proszkowej powinno by¢ wykonywane w dostosowanej do tego celu kabinie. Wenty-
lacyjny uktad wyciggowy i urzadzenie do malowania proszkowego powinny by¢ sprzezone w taki
sposo6b, aby rozpylanie farby proszkowej byto mozliwe jedynie wtedy, gdy dziata wentylacja wyciggowa.

Obowigzuje zakaz stosowania wewnatrz kabiny otwartego ognia, rozzazonych substancji, maszyn lub

przedmiotéw mogacych wytwarzac iskry.
Obowigzuje réwniez zakaz sktadowania w poblizu kabiny i przed drzwiami substanc;ji palnych lub zbior-

nikéw po substancjach palnych .

IMPORTANT : UWAGA: Otoczenie pracy urzadzenia powinno by¢ utrzymywane w porzadku i
czystosci.

Stosowanie bardzo wysokiego napiecia zwieksza ryzyko iskrzenia. Parametry mechaniczne i
elektryczne rozpylaczy i generatoréw elektrostatycznych wysokiego napiecia SAMES Technolo-
gies sg zaprojektowane w sposob zmniejszajacy to ryzyko, i chocaz jedynym dostepnym ele-
mentem jest elektroda wysokiego napiecia, w obrebie glowicy rozpylajacej nalezy zachowac
odlegtos¢ izolacyjng wynoszaca conajmniej X mm (por: tabela ) miedzy elementami pod
napieciem rozpylacza i elementami uziemionymi.

Inobell z jednostka wysokiego napiecia UHT 165:
Bezpieczna odlegto$¢ "X” w zalezno$ci

Dopuszczalna odlegtos$¢ rozpylania od napiecia
Napiecie Odlegtosé 150
kV
(kV) (mm) = 100
0
E
50 - 50t
60 100 '8
70 & o . . . .
75 3 0 50 60 70 75
Napiecie (kV)

DES04507

= Zakazana strefa rozpylania

Nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ czy elementy przewodzace lub potprzewodzace znajdujgce sie w
odlegtosci ponizej 2,5 m od rozpylacza sg prawidtowo uziemione.

Rezystancja podtoza w stosunku do ziemi powinna wynosi¢ do1 MW (napiecie pomiarowe conajmniej
500V). Wartos¢ rezystancji powinna by¢ systematycznie kontrolowana.

Wszystkie przewodzgce obudowy sprzetu elektrycznego i wszystkie przewodzgce elementy w atmos-
ferze wybuchowej powinny by¢ uziemione przez potgczenie przewodzace z zaciskiem uziomowym.

Z tych samych przyczyn w obrebie rozpylania nalezy zastosowac podtoze antystatyczne takie jak
surowy beton, siatka metalowa, itd...
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Prawidtowe dziatanie zabezpieczenia przed przetezeniami (di/dt) powinno by¢ sprawdzane codziennie.
Kontrola powinna by¢ przeprowadzana bez obecnosci atmosfery wybuchowej, zblizajgc mase do
elektrody rozpylacza pod napieciem (operator powinien by¢ uziemiony): modut sterowania powinien
wykazywac btad.

Sprzet wspotpracujacy z rozpylaczem powinien by¢ umieszczony poza strefami niebezpiecznymi i jego
uruchomienie musi by¢ sprzezone z pracg wentylacji wyciggowej kabiny. Prawidtowe dziatanie
sprzezenia powinno by¢ sprawdzane raz w tygodniu.

Stosowna tabliczka powinna by¢ umieszczona w widocznym miejscu w poblizu miejsca rozpylania .

1.5. Wazne zalecenia

1.5.1. Jakosc¢ sprezonego powietrza

Powietrze powinno by¢ prawidtowo filtrowane dla zapewnienia diuzszej eksploatacji urzgdzenia i
zapobiezenia zanieczyszczeniom na powierzchni malowane;.

Gwarancja nie obejmuje wad spowodowanych zanieczyszczonym i nie filtrowanym powietrzem roboc-
zym nie uwzgledniajgcym danych technicznych (por. § 3.2.3 strona 12).

IMPORTANT : UWAGA: Powietrze, ktore nie jest odpowiednio filtrowane moze spowodowa¢
zanieszczyczenia tozysk i doprowadzi¢ do awarii dziatania turbiny.

1.5.2. Blokada
Modut TCR blokuje rozpylanie farby proszkowej jezeli predko$¢ obrotowa pojemnika wynosi ponizej
3000 obr/min.

1.5.3. Wysokie napiecie
Odcig¢ wysokie napiecie gdy rozpylacz Inobell nie pracuje przez diuzszy czas (zatrzymanie
przenosnika, przedmioty nie malowane, brak czesci...) aby zapobiec nadmiernej jonizacji powietrza.

1.5.4. Predkos¢ maksymalna
Modut TCR dopuszcza maksymalng zadang predkos¢ 8500 obr/min. Gdy predkos$¢ dochodzi do 12000
obr/min, modut zatrzymuje rozpylanie.
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1.5.5. Farba proszkowa

IMPORTANT : UWAGA: Zaleca si¢ stosowanie farby proszkowej przesiewane;j .

1.5.6. Poziom hatasu

Ciagtly, rowowazny wazony poziom ci$nienia akustycznego wynosi 67 = 1,5 dB(A).

Warunki pomiaru:

Urzgdzenie zostato uruchomione z maksymalnymi parmetrami, pomiary zostaty przeprowadzone na sta-
nowisku operatora testowej kabiny malarskiej "API” (kabina zamknieta, przeszklona) laboratorium
badawczo-rozwojowego w zaktadach Sames w Meylan we Francji.

Metoda pomiaru:

Ciagly, rownowazny wazony poziom cisnienia akustycznego (67 + 1,5 dB(A)) jest wartoscig LEQ,
mierzong w okresach obserwacyjnych wynoszgcych conajmniej 30 sekund.

1.6. Gwarancja

SAMES Technologies zobowigzuje sie wytgcznie w stosunku do kupujgcego do usuniecia
nieprawidtowosci dziatania wynikajgcych z wady projektowania, materiatowej lub na etapie wytwarzania,
w granicach ponizszych postanowien .

Whiosek o uruchomienie gwarancji powinien okresla¢ doktadnie w formie pisemnej nieprawidtowos¢
dziatania.

SAMES Technologies nie udziela gwarancji na sprzet, ktéry nie byt utrzymywany i czyszczony zgodnie
z obowigzujgcymi zasadami zawodowymi i udzielonymi zaleceniami, ktory zostat wyposazony w czesci
zamienne nie zatwierdzone przez Sames Technologies, lub w ktérym zostaly dokonane zmiany przez
klienta.

Gwarancja nie obejmuje w szczegdlnosci szkdd wynikajgcych z :

+ zaniedban lub braku nadzoru ze strony klienta,

+ wadliwego uzytkowania,

* nieprawidiowego przestrzegania procedury

» stosowania systemu sterowania nie opracowanego przez SAMES Technologies lub systemu ste-
rowania SAMES Technologies zmienionego przez osobe trzecia bez pisemnej zgody
upowaznioego przedstawiciela technicznego SAMES Technologies,

+ wypadkow, kolizji z przedmiotami zewnetrznymi i podobnych zdarzen,

* powodzi, trzesienia ziemi, pozaru lub podobnych zdarzen,

» stosowania uszczelek niezgodnych z uszczelkami zalecanymi przez SAMES Technologies,

» wprawienia w ruch obrotowy za pomoca nie wywazonych zespotéw (nadmiar farby proszkowej w
pojemniku, uszkodzone pojemniki),

+ zanieczyszczenia uktadow pneumatycznych cieczami lub substancjami innymi niz powietrze.

Rozpylacz SAMES Technologies typu Inobell jest objety 12-miesieczng gwarancjg na uzytkowanie
przez dwie zmiany 8-godzinne w normalnych warunkach eksploatacji.

Gwarancja nie ma zastosowania do czesci ulegajgcych zuzyciu takich jak pojemniki do rozpylania,
uszczelki..itd.

Gwarancja rozpoczyna bieg od daty pierwszego uruchomienia lub protokotu tymczasowego odbioru.
SAMES Technologies w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnos$ci, zaréwno w ramach niniejszej

gwaranciji jak i poza jej zakresem, za szkody materialne i niematerialne, naruszenie wizerunku i straty
produkcyjne wynikajgce bezposrednio z jej produktéw.
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2. Opis

2.1. Dane ogdlne

Rozpylacz farby proszkowej Inobell jest rozpylaczem automatycznym przeznaczonym do elektrostaty-
cznego rozpylania farby proszkowej, z pojemnikiem obrotowym specjalnie opracowanym do naktadania
farby proszkowej na wszystkie rodzaje powierzchni, i w szczegélnosci na powierzchnie ptaskie. Rozpy-
lacz moze stuzy¢ do naktadania réznego rodzaju farb proszkowych, zapewniajgc idealnie rownomierng

grubosc¢ i wysokg sprawnosé przenoszenia, dla wysokich wydatkéw farby proszkowej.

Rozpylacz Inobell zostat zaprojektowany w sposéb utatwiajgcy konserwacije (fatwy demontaz turbiny i
pojemnika na farbe proszkowa, wbudowana jednostka wysokiego napiecia UHT i uproszczone okablo-
wanie...). Catos¢ jest tatwa w czyszczeniu.

Podstawowe elementy skiadowe:

Ozn.

Nazwa

Pojemnik

Ptaszcz

Turbina farby proszkowej

Nakretka turbiny

Korpus

Jednostka wysokiego napiecia UHT 165

Kanat farby proszkowe;j

Przewdéd wsporczy

O O N| O O B W N| =

Czujnik predkosci

N
o

Przeciwelektroda

DES04445
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2.2. Funkcje poszczegélnych elementow

Element

Funkcja

Pojemnik

rozpyla rozne rodzaje farby proszkowej. Posiada dwie pods-
tawowe funkcje:

- umozliwia tworzenie jednorodnej mgty farby proszkowej.

- zapewnia skuteczne wypetnienie mgty farbg proszkowg
niezaleznie od natezenia przeptywu strumienia farby.

Dzieki temu jakos¢ naktadania jest doskonata, a skutecznosé
przenoszenia duza dla matego wydatku

Ptaszcz

kanalizuje powietrze z rozdzielacza, zapewnia jednorodnosé
mgty farby proszkowej i porzyczynia sie do przenoszenia farby
na element do malowania. Zapobiega zwrotnemu ruchowi
farby.

Mocuje turbine.

Turbina

Ruch obrotowy pojemnika jest generowany przez silnik pneu-
matyczny wyposazony w pomiar predkosci.

Kompletny korpus

Zawiera uktady powietrza, farby proszkowej i wysokiego
napiecia.

Jednostka wysokiego napiecia
UHT 165

Rozpylacz jest podigczany pod napiecie za pomocg jednostki
wysokiego napiecia. Rozpylane czgsteczki zostajg natadowane
elektrycznie i przyciggane przez uziemiong powierzchnie do
malowania.

Przewdd farby proszkowej

Farba proszkowa jest przenoszona przez przewdd do pojem-
nika.

Przewdd wsporczy

Umozliwia montaz rozpylacza na nieruchomym lub ruchomym
ramieniu.

Czujnik predko$ci

Umozliwia pomiar predkosci obrotowe;j turbiny.

Przeciwelektroda

Uziemiona za pomocg wysokiej rezystancji zbiera nadmiar
jonoéw, zbednych do fadowania farby proszkowe;j.

3. Parametry techniczne

3.1. Wymiary
3.1.1. Wersja prosta

349
| 320
B
\
E
[
g 5 g 5
c 10 8 @%7 8
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\
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| L 3
‘ 8
Waga: 3,6 kg
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3.1.2. Wersja robotyka

178,37

-

CG

35461

39792

O: Wrist Payload CG location
TCP : centre d’outil (Tool Center Point)

Waga: 5,2 kg

Srodek ciezkosci (CG) w milimetrach

X =-3,97

Y =0,61

Z=178.37

Giowne osie (mm) i momenty bezwtadnosci (kg x mm2), mierzone w srodku ciezkosci:
Ix =(-0.73, -0.00, 0.69) Px = 20378.65
ly =(0.69, 0.02,0.73) Py = 61039.55
Iz=(-0.01, 1.00, -0,01) Pz =73499.91

Momenty bezwitadnosci (kg x mmz), mierzone w wyjsciu systemu wspoétrzednych:

DES06159

Ixx = 39511.13 Ixy = 232.69 Ixz = -20296.28
lyx = 232.69 lyy = 73496.64 lyz = 41.40
Izx = -20296.28 lzy = 41.40 I1zz = 41910.34
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3.2. Parametry dziatania i ustawienia

3.2.1. Parametry ogdlne

Maksymalne napiecie robocze 75 kV

Zalecana uzytkowa predkos$é obrotowa V (7500 obr/min)
Maks. predkos¢ obrotowa przy normalnej pracy | V+ (8500 obr/min)
Minimalna predkos¢ obrotowa przy normalnej
pracy

V- (6500 obr/min)

Farba:

Zalecany maksymalny wydatek farby prosz-

kowej 30 kg/h maks.

3.2.2. Zuzycie powietrza

ok. 40 NI/min w trybie ustabilizowanym
Natezenie przeptywu niezbedne dla ruchu obrotowego | (niezaleznie od zadanej predkosci)
pojemnika maks. 110 NI/min w trybie
przejsciowym zwiekszania predkosci
0 do 80 NI/min (proporcjonalnie do 0%
do 100% zadanej wartosci)

Natezenie przeptywu powietrza w ptaszczu

Natezenie przeptywu powietrza zabezpieczajgcego

lozyska 60 NI/min

3.2.3. Parametry pneumatyczne
Wymagane parametry sprezonego powietrza zasilajgcego wedtug normy NF ISO 8573-1:

Temperatura rosy dla 6 baréw (87 psi.) klasa 4 tj. 3°C (37°F)
Maksymalne stezenie substanciji oleistych klasa 1 tj. 0,01 mg/ mo3
Maksymalna granulometria statych klasa 3 tj. 5 mm
zanieczyszczenh
Maksymalne stezenie statych zanieczyszczen 5 mg/ m03
Uwaga: m03: wartosci sg podane dla temperatury 20°C (68°F) i cisnienia atmosferycznego 1013

mbarow.
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3.3. Zasada dziatania rozpylacza farby proszkowej

Rozpylacz Inobell jest rozpylaczem elektrostatycznym farby proszkowej z obrotowym pojemnikiem
przeznaczonym do linii automatycznego malowania proszkowego. Rozpylacz jest wyposazony w
napedzang powietrzem turbine z tozyskami.

Na przodzie pojemnika znajduje sie elektroda jonizujgca z wysokim potencjatem ujemnym.

Elektroda umozliwia elektryczne natadowanie farby proszkowej w czasie jej przechodzenia z koncowki
rozpylacza Inobell do malowanego przedmiotu.

Ponadto zastosowana przeciwelektroda umozliwia skuteczne natadowanie farby proszkowej
niezaleznie od odlegtosci miedzy rozpylaczem Inobell i malowanym przedmiotem, a takze pozwala
uniknag¢ niepozadanych skutkéw ubocznych spowodowanych zbyt duzym nagromadzeniem tadunkow
na malowanym przedmiocie.

Malowany przedmiot musi by¢ przewodzacy (lub pétprzewodzacy) oraz prawidtowo uziemiony (rezys-
tancja elektryczna malowanego przedmiotu w stosunku do ziemi powinna wynosic¢ ponizej 1 MQ), aby
uzyskac przyczepnos¢ natadowanej farby proszkowe;.

Modut TCR steruje wszystkimi funkcjami pneumatycznymi i elektrycznymi niezbednymi dla dzialania
prozpylacza (wysokie napiecie, powietrze ptaszcza, obroty turbiny, pompa do farby proszkowej) (por. (
RT nr 7062).

3.3.1. Turbina
Turbina posiada trzy pierdcieniowe komory zasilajgce: powietrza wtryskowego, powietrza
zabezpieczajgcego fozyska i powietrza ptaszcza.

Komora powietrza
zabezpieczajgcego tozyska

Komora wtryskowa

DES04508

Komora powietrza pt.

3.3.2. Predkos¢ obrotowa turbiny

Odczyt predkosci obrotowej odbywa sie za pomocag czujnika predkosci umieszczonego w korpusie
rozpylacza.

Punkty docelowe sg wykrywane na czesciach ruchomych turbiny. Ta nowa technologia umozliwia
wyjatkowo precyzyjng i niezawodng detekcje predkosci i nie wymaga zadnych zabiegéw konserwa-
cyjnych.
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4. Montaz

IMPORTANT : UWAGA: Przed uruchomieniem sprawdzi¢ czy urzadzenie spetnia zasady BHP
(por. §1.4 strona 6).

4.1. Montaz rozpylacza Inobell
+ Nakreci¢ ksztattke na trzpieh wsporczy, ulmiesci¢ ramie obudowy rozpylacza i dokrecié¢ cztery
Sruby ksztattki.
+ Umiesci¢ przewody powietrza, kable jak réwniez przewdd doprowadzajgcy farbe proszkowa
wewnatrz ramienia.
+ Podtgczy¢ przewody doprowadzajgce farbe proszkowg i powietrze do rozpylacza.
+ Podigczy¢ jednostke wysokiego napiecia UHT 165 i czujnik predkosci. Dokreci¢ recznie dwa
zlacza.
» Dokreci¢ recznie nakretke rozpylacza na ramieniu obudowy i zablokowaé przy uzyciu narzedzia nr
kat. W6CERGO036, wprowadzajgc wystep narzedzia do otworu nakretki.
4.2. Polaczenia
Zabezp. fozysk
BA
Dopr. farby prosz.
Obroty turbiny
D
X
Pow. ptaszcza 3
SA
— 8
Oznacze- Funkcja Parametry przewodéw
nie
SA Powietrze ptaszcza 5,5/8 poliuretanowy miekki
TD Powietrze obrotowe turbiny 5,5/8 poliuretanowy miekki
BA Powietrze zabezpieczajgce tozyska 5,5/8 poliuretanowy miekki
Doprowadzenie farby proszkowe;j (por. § 8/6. strona 35)

Aktualizacja : E 15 7061




5. Oprzyrzadowanie

B00004377-X

DES04476

A Jedn.
Nr katalogowy Nazwa llosé sprzedazy
900004377 Przyrzad przytrzymugcy wat turbiny przy 1 1
demontazu pojemnika
(n)
O 00005634-X ) 300006634-X =
o g
[a)
Nr katalogowy Nazwa llos¢ Jedn. .
sprzedazy
Przyrzad do montazu /demontazu kota
900005634 topatkowego, nakretki tozyska i kanatu farby prosz- 1 1
kowej
( i
‘oz Jedn.
Nr katalogowy Nazwa llosé sprzedazy
W6CERGO036 | Przyrzad do montazu/ demontazu nakretki rozpylacza 1 1
‘?r
\
E 4
Nr katalo- <z Jedn.
Nazwa llosé .
gowy sprzedazy
240000138 Przyrzad do demontazu kanatu farby proszkowej 1 1

Pozostate przyrzady i narzedzia : néz do przewodoéw, komplet kluczy allena, klucze ptaskie, klucz ocz-

kowy 17 i wkretak.
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6. Konserwacja

6.1. Zestawienie czynnosci konserwacyjnych

Zabrudzenie i zuzycie rozpylacza Inobell spowodowane kontaktem z farbg proszkowg zalezg od rodzaju
farby i od warunkéw dzialania urzgdzenia. Okresowo$¢ serwisowania zostata podana tytutem informa-
cyjnym. Uzytkownik pownien stworzy¢ wiasny program serwisowy w miare uzytkowania urzgdzen
Sames Technologies.

; czas .
Procedura Opis zapobie- | naprawc trwa- Czestgtllw
gawcza za nia osé
Czyszczenie powierzchni
A zewnetrznej rozpylacza, pojemnika i X 5mn 8H
ptaszcza
B1 Czyszczenie pojemnika X 5mn 40H
B B2 Czyszczenie kanatu farby prosz- X 10 mn 40H
kowej
C Konserwacja turbiny
Cc1 Wymiana tozysk X 6 mies.
D Konserwacja korpusu
D1 Wymiana yv_trybie nad%m{yczajnym 15 mn )
ostony czujnika predkosci
D2 | Wymiana kanatu farby proszkowej X 15 mn -
Wymiana elementéw przeciwe-
D3 Ielztrody P 15 mn i
D4 Wymigna zesppiu.szczotki styku X 15 mn 6 mies.
wysokiego napiecia
Wymiana jednostki wysokiego
DS na};)iecia dHT 165 YOS X 15mn )
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6.2. Konserwacja zapobiegawcza
Czynnosci konserwacji zapobiegawczej moga by¢ wykonywane w kabinie. Przed podjeciem jaki-
chkolwiek czynnosci zapoznac sie z zaleceniami BHP (por. § 1.4 strona 6) .

>

IMPORTANT : UWAGA: Przed odtaczeniem rozpylacza odciag¢ zasilanie elektryczne modutu TCR
(w innym przypadku moze pojawi¢ sie awaria dziatania).

6.2.1. Procedura A: powierzchnia zewnetrzna rozpylacza

>

IMPORTANT : UWAGA: Nie stosowaé wody lub rozpuszczalnika do czyszczenia urzadzenia.
Wszystkie czynnosci czyszczenia powinny byé wykonywane przy uzyciu
sprezonego powietrza oraz miekkiej i czystej szmatki.

>

IMPORTANT : UWAGA: W czasie czyszczenia obudowy zewnetrznej rozpylacza sprawdzi¢ czy
jest doprowadzone powietrze zabezpieczajgce tozyska.

>

MPORTANT : UWAGA: Nie nalezy kierowaé¢ strumienia powietrza w kierunku pojemnika jezeli
nie dziata doprowadzenie powietrza zabezpieczajgcego tozyska.

>

IMPORTANT : UWAGA: Nie dopuszcza¢ do przedostania sie farby proszkowej do wnetrza
turbiny.
W czasie czynnosci oprdézniania pompy proszkowej lub przewodu farby prosz-
kowej sprawdzi¢ czy powietrze zabezpieczajgce tozyska nie zostato odciete.

DES04479

» Oczysci¢ obudowe zewnetrzng, powierzchnie zewnetrzng pojemnika jak rowniez powierzchnie
zewnetrzng rozpylacza przy uzyciu suchej i czystej szmatki.

* Przy uzyciu sprezonego powietrza usung¢ ewentualne pozostatosci farby proszkowej zgodnie z
powyzszymi zaleceniami.
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6.2.2. Procedura B1: czyszczenie pojemnika

IMPORTANT : UWAGA: nie czysci¢ pojemnika przy uzyciu sprezonego powietrza gdy jest
zamontowany na rozpylaczu. Pojemnik musi zosta¢ zdjety przed czyszczeniem.
Nie stosowac¢ zadnych ostrych przedmiotéw do czyszczenia pojemnika.

» Odkreci¢ ptaszcz

* przy uzyciu przyrzadu nr kat. 900004377
przytrzymac wat turbiny, a nastepnie odkreci¢
recznie pojemnik.

Sprawdzi¢ stan pojemnika, w razie potrzeby
wymienic.

DES04480

* Przedmucha¢ pojemnik sprezonym powie-
trzem przy uzyciu przedmuchiwacza
wysokocisnieniowego (wyposazonego
przyktadowo w koncéwke rurowg) w celu
usuniecia jak najwiekszej ilosci
zanieczyszczen, nie rozmontowujgc pojem-
nika na czesci. Wykonac¢ czynnosci w trzech
etapach:

« Etap 1: przedmucha¢ powierzchnie
zewnetrzng pojemnika.

+ Etap 2: przedmucha¢ wnetrze pojemnika
przez kanat farby proszkowe;j .

+ Etap 3: przedmuchaé pojemnik przez
otwor boczny.
IMPORTANT : UWAGA: zwréci¢ szczegdlng

uwage na czes¢ stozkowa jak réwniez na
gwinty metalowej piasty.

DES02706
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W razie potrzeby :

+ zanurzy¢ kompletne pojemniki przez godzine w
rozpuszczalniku dobranym do materiatu, z
ktérego jest wykonany pojemnik.

» przedmuchac¢ pojemniki sprezonym powietrzem JC’Zp“vSZCZ"""
(w trzech opisanych powyzej pozycjach) w celu
usuniecia rozpuszczonej farby proszkowej i
pozostatosci rozpuszczalnika.

DES02707

* Pozostawi¢ pojemnik do wysuszenia przez 30
min.

+ Ponownie zamontowac¢ zespot pojemnika

+ starannie oczy$ci¢ stozkowe gniazdo pojem-
nika na wale turbiny przy uzyciu miekkiej
szmatki usuwajgc wszelkie $lady farby
proszkowej

* przytrzyma¢ wat turbiny za pomocg
przyrzadu nr kat. 900004377, a nastepnie
dokreci¢ recznie pojemnik az do zablokowa-
nia.

» dokreci¢ ptaszcz.

DES04480

it

» uruchomi¢ pojemnik bez farby przed prozpoczeciem produkcji w celu usuniecia na zasadzie s
bezwtadnosciowych ewentualnych pozostatosci rozpuszczalnika.

6.2.3. Procedura B2: czyszczenie kanatu farby proszkowej

« Etap 1: Odkreci¢ ptaszcz.

+ Etap 2: zdemontowac turbine z osprzetem z
pojemnika

+ Etap 3: odtgczy¢ przewdd doprowadzajgcy farbe
proszkowg i przedmucha¢ kanat farby prosz-
kowej przy uzyciu sprezonego powietrza jak
wyzej.

Uwaga: przed ponownym montazem turbiny w
rozpylaczu, oczy$ci¢ gniazdo przy uzyciu
sprezonego powietrza.

DES04481
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6.3. Konserwacja naprawcza

6.3.1. Procedura C: Demontaz turbiny

» Etap 1 : Odcig¢ napiecie w rozpylaczu
« Etap 2: odkreci¢ ptaszcz.

« Etap 3 : wyjg¢ wktad turbiny z pojemnikiem.

+ Etap 4: Wyjaé pojemnik z wkfadu turbiny. Przy
uzyciu przyrzgdu nr kat. 900004377 przytrzymac
wat turbiny i odkreci¢ recznie pojemnik.

IMPORTANT : UWAGA: Przy kazdym demontazu
wkladu turbiny, sprawdzié stan czterech uszczelek i wymienié w razie potrzeby.

6.3.2. Procedura C1 : Wymiana tozysk turbiny

przyrz1qd przyrzad

« Etap 1: przy uzyciu przyrzadu nr kat.
P pry y preyrea (nr kat.: 900005634)

900004377 przytrzymaé wat turbiny i ustawi¢ w (Nr kat.: 900004377)
odpowiedniej pozycji przyrzad nr kat.
900005634 na kole topatkowym w celu
odkrecenia.

Koto topatkowe

 Etap 2: ustawi¢ w odpowiedniej pozyciji Etap 2
przyrzad nr kat. 900005634 na nakretce
tozyska i odkrecié.
nakretka
tozyska
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Etap 3: wyja¢ wat z rozdzielacza. Etap 3

Etap 4: wyjac tozysko tylne (nr kat: 180000142) Etap 4
z rozdzielacza.

Etap 5: przytrzymac rozpérke na tozysku prze- Etap 5

dnim (nr kat.: 900005630) i wyjgc caly zestaw.

Ponowny montaz: wykonaé czynnosci w odwrotnej kolejnosci:

umiescic tozysko tylne (nr kat.: 180000142) w rozdzielaczu.

natozy¢ nakretke tozyska i dokreci¢ przy uzyciu narzedzia.

Zamontowac tozysko przednie (nr kat: 900005630) i rozporke na wat, wcisng¢ jednoczesnie dwa
elementy w taki sposob, aby fozysko przednie nie ustawito sie poprzecznie.

wsungc¢ caly zestaw do rozdzielacza i dokrecic koto topatkowe.
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6.3.3. Procedura D1: wymiana ostony czujnika predkosci

« Etap 1: odkreci¢ ostone czujnika predkosci przy Etap 1
uzyciu klucza oczkowego nr 17.

« Etap 2: wyjg¢ ostone z korpusu. Etap 2

« Etap 3 : wlozy¢ nowg ostone czujnika predkosci do gniazda, docisngé do oporu, a nastepnie
dokreci¢ ostone przy uzyciu klucza oczkowego.
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6.3.4. Procedura D2: wymiana kanatu farby proszkowe;j

+ Etap 1: odkreci¢ kanat farby proszkowej przy
uzyciu klucza rurowego kolankowego nr 19 (nr
kat.: 240000138).

+ Etape 2: przy uzyciu przyrzgdu nr Kkat.
900005634 przesunat kanat farby proszkowej w
kierunku do zewnatrz.

+ Etap 3: wyjgC kanat farby proszkowej z korpusu
i wymienic.

« Etap 4 : umiesci¢ nowy kanat farby proszkowej w gniezdzie, przesung¢ do oporu, a nastepnie
dokreci¢ przy uzyciu przyrzadu nr kat. 240000138.
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6.3.5. Procedura D3: wymiana elementow przeciwelektrody

+ Etap 1: po zdjeciu ostony czujnika predkosci
odkreci¢ $rube ptrzytrzymujacg ptytke masy
(por. § 8.1 strona 30, Ip. 13 15).

Etap 1

+ Etape 2: przy uzyciu duzego wkretaka odkreci¢
styk przeciwelektrody (por. § 8.1 strona 30, Ip
17), wyjaé jg z korpusu i zdemontowacé sprezyne.

« Etap 3: zdjg¢ uszczelke przeciwelektrody (por. §
8.1 strona 30 Ip. 7).

« Etap 4: przy uzyciu matego wkretaka przesungé
do tytu styk krancowy (por. § 8.1 strona 30, Ip.
21).

Etap 4
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Opornik

+ Etap 5: wilozy¢ przedmuchiwacz do otworu
styku krancowego w celu wyjecia opornika i
styku.

Etap 5

Przedmuchiwacz

Ponowny montaz
« Nasmarowac opornik i styk z uszczelkg cienkg warstwg smaru dielektrycznego.
+ Zamontowac styk.
« Zamontowac opornik.
+ Zamontowac sprezyne.
+ Dokreci¢ styk przeciwelektrody.
+ Umiedci¢ i dokreci¢ ptytke masy.
« Zamontowac i dokreci¢ ostone czujnika predkosci.
» Sprawdzi¢ stan uszczelki przeciwelektrody, wymieni¢ w razie potrzeby i umiesci¢ na korpusie.

6.3.6. Procedura D4: wymiana szczotki styku wysokiego napiecia
+ zdemontowa¢ ptaszcz.
» zdemontowac wkiad turbiny z pojemnikiem.
+ odrkeci¢ szczotke i wymienic.
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6.3.7. Procedura D5: wymiana jednostki wysokiego napiecia

« Etap 1: odkreci¢ dwie sruby (M8 x 12) mocujgce
jednostke wysokiego napiecia UHT 165.

+ Etap 2: umiesci¢ duzy wkretak pod odsadze-
niem.

+ Etap 3: wyjg¢ jednostke wysokiego napiecia
UHT z gniazda.

Wymiana jednostki wysokiego napiecia UHT:
« Etap 4: nasmarowa¢ nowg jednostke wysokiego
napiecia UHT 165 cienkg warstwg smaru die-
lektrycznego.

« Etap 5: umiesci¢ jednostke wysokiego napiecia UHT w korpusie, popchngé do oporu i dokrecic¢
dwie Sruby mocujace.
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7. Rozpoznawanie awarii i wad

Opis

Przypuszczalne przyczyny

Zalecenia

Brak obrotow turbiny

Brak powietrza wtryskowego w
turbinie

Sprawdzi¢ doprowadzenie powie-
trza wiryskowego

Sprawdzi¢ doprowadzenie powie-
trza do modutu TCR

tozyska sg zuzyte lub uszko-
dzone

Wymieni¢ tozyska

Nieszczelnos¢ powietrza w
obrebie komory wtryskiwania
rozdzielacza

Sprawdzi¢ pozycje wkiadu turbiny
w rozpylaczu oraz stan uszcze-
lek rozdzielacza

Tarcie pojemnika o ptaszcz

Wymieni¢ ptaszcz i kontrolowaé
stan pojemnika, wymieni¢ w razie
potrzeby.

Nieprawidtowy montaz rozdzie-
lacza

Sprawdzi¢ montaz rozdzielacza

Btad modutu TCR blokuje
zezwolenie na ruch obrotowy

Sprawdzi¢ informacje zwrotng o
btedach modutu TCR na ekranie
!!B+edy!!

Turbina nie osigga zadanej
predkosci lub stanu stabili-
zacji

Nieszczelnos¢ potwietrza w
obrebie komory wtryskiwania
rozdzielacza

Wymieni¢ uszczelki

tozysko jest uszkodzone

Wymieni¢ obydwa tozyska .
Sprawdzi¢ doprowadzenie powie-
trza zabezpieczajgczego tozyska
oraz uszczelki rozdzielacza

tozyska sg nowe, turbina nie
jest dotarta

Dotrze¢ tozyska uruchamiajgc
turbine bez farby proszkowej
przez 15 min, w miare mozliwosci
z predkoscig V+

Turbina rozbiega sie

tozysko jest zniszczone i
zaciera sie

Wymieni¢ obydwa tozyska

Czujnik predkos$ci gubi sygnat
predkosci

Sprawdzi¢ pozycje wktadu turbiny
w korpusie orzaz dokrecenie
ptaszcza

Sprawdzi¢ dokrecenie ostony
czujnika z tytu rozpylacza

Sprawdzi¢ okablowanie uktadu
zasilania czujnika

Czujnik predko$ci nie dziata,
wymienic caty zestaw

Modut TCR dziata nieprawidtowo

Sprawdzi¢ doprowadzenie powie-
trza do modutu TCR
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Opis

Przypuszczalne przyczyny

Zalecenia

Farba proszkowa nie wycho-
dzi z rozpylacza lub jej
strumien jest zbyt staby

Przewdd farby proszkowej jest
odfgczony od kanatu farby
proszkowej

Ponownie podtagczyé¢ prawidtowo
przewdd z tytu kanatu farby
proszkowej

Kanat farby proszkowej jest
niedrozny

Pojemnik jest niedrozny
Przewd6d pompy miedzy pompa
i orzpylaczem jest zgiety lub
niedrozny

Sprawdzi¢ catg linie farby prosz-
kowej od pompy do pojemnika.
Oczysci¢ przy uzyciu sprezonego
powietrza lub wymieni¢ niedrozne
elementy.

Pompa jest uszkodzona

Sprawdzi¢ dziatanie pompy,
oczy$cic lub wymienié.
Sprawdzi¢ doprowadzenie powie-
trza do pompy (wtryskiwanie i
rozcienczanie) od modutu TCR.
Sprawdzi¢ uktad powietrza
zasilajgcego modut TCR

Niewystarczajgca ilos¢ farby
proszkowej

Sprawdzi¢ poziom farby prosz-
kowej w pompie

Niewystarczajgca fluidyzacja
farby proszkowej

Sprawdzi¢ uktad fluidyzacji farby
proszkowej i natezenie powietrza
fluidyzacyjnego

Btgd modutu TCR blokuje
zezwolenie na rozpylanie

Sprawdzi¢ informacje zwrotng o
btedzie modutu TCR na ekranie
«Btedy»

Farba proszkowa nie
przylega do malowanego
przedmiotu

Przedmiot nie jest prawidtowo
uziemiony

Pilnowa¢ aby rezystancja
elektryczna malowanych przed-
miotéw w stosunku do ziemi
wynosita do 1 MW

Wysokie napigcie jest przeka-
zywane tylko czesciowo: brak
kontaktu w jednej czesci uktadu
wysokiego napiecia

Sprawdzi¢ stan zuzycia i
zabrudzenia szczotki weglikowej
rozpylacza; w razie potrzeby
wymienic

Napiecie nie jest wystarczajgco
wysokie

Zmierzy¢ napiecie w obrebie
pojemnika i zwiekszyc¢ jego
wartos¢

Jednostka wysokiego napiecia
nie dziata

Wymieni¢ jednostke wysokiego
napiecia

Zbyt duze zuzycie pradu

Masa przewodzgca zbyt blisko

Oddali¢ mase przewodzaca

Zbyt mate zuzycie pradu

Przeciwelektroda nie jest
prawidiowo podtgczona

Sprawdzi¢ stan zabrudzenia
uszczelki przeciwelektrody i
wymieni¢ w razie potrzeby

Sprawdzi¢ wartos¢ rezystanciji
przeciwelektrody (ok. 1GW).
Sprawdzi¢ te warto$¢ miedzy
tylng ptytka masy i stykiem prze-
ciwelektrody (pod uszczelkg)

Sprawdzi¢ obecnosé wszystkich
elementow przeciwelektrody

Sprawdzi¢ stan potgczenie czuj-
nika predkosci w module TCR
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Opis

Przypuszczalne przyczyny

Zalecenia

Aplikacja wykazuje wady
powierzchniowe (mniejsze
napiecie, pomaranczowa
skorka) lecz naktadana
grubos¢ jest wystarczajgca

Przeciwelektroda nie jest
prawidtowo podigczona

(jak wyzej)

Ptaszcz zapewniajacy
réwnomierny strumien farby
proszkowej nie dziata

Nieprawidtowa pozycja wkiadu
turbiny w korpusie

Sprawdzi¢ pozycje wkiadu turbiny
i dokreci¢ ptaszcz

Komora doprowadzenia powie-
trza do ptaszcza w rozdzielaczu
jest nieszczelna

Sprawdzi¢ stan uszczelek rozd-
zielacza i wymieni¢ w razie
potrzeby

Brak doprowadzenia powietrza
do ptaszcza

Sprawdzi¢ zadang wartos¢
doprowadzenia powietrza do
ptaszcza (0 do 100%)

Sprzwdzi¢ rzeczywiste dopro-
wadzenie powietrza do ptaszcza
z tytu rozpylacza i na wyjsciu
modutu TCR
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8. Czesci zamienne

8.1. Rozpylacz Inobell

DES04475

Aktualizacja : E 31 7061




Poziom
Jedn. .
Nr katalo- ax czescu
Lp Nazwa llos¢é | sprze .
gowy dazy zamien-
nych (*)
910007600 Rozpylacz Inobell 1 1 -
1 910007602 Pojemnik na farbe proszkowa (por. § 8.2 1 1 1
strona 32)
2 900004055 Ptaszcz 1 1 3
3 900004037 Nakretka Inobell 1 1 3
4 910007593 Turbina farby proszkowej (por. § 8.3 1 1 3
strona 33)
5 910007750 Zestaw stykow wysokiego napiecia HT 1 1 1
6 J3ETORO030 | Uszczelka okragta 1 1 1
7 160000078 Uszczelka okragta 1 1 1
8 910007944 Korpus Inobell 1 1 3
9 F6RPUK320 | Potgczenie meskie D: 8 1/4 3 1 2
10 | 910007590 Jednostka wysokiego napiecia (por. RT 1 1 3
nr 7060)
11 | X9SVCB168 Sruba C M 8 x 12 nylonowa + witdkno 1 1 y
szklane
Kompletny kanatl farby proszkowej (por.
12 | 910007751 § 8.4 strona 34) 1 1 1
13 | X7CVCB181 | $ruba C M 5 x 10 mosiezna z nacieciem 1 1 1
14 | X7DDZUOQ05 | Podktadka okragta Z5 U mosiezna 1 1 1
15 | 900004042 Ptytka masy 1 1 3
16 | J2CTPCO054 | Uszczelka okragta 2 1 1
17 | 900004075 Styk przeciwelektrody na plytce tylnej 1 1 3
Ostona kompletnego czujnika
18 | 910007594 predkosci (por. § 8.5 strona 34) 1 1 3
19 | 746107 Sprezyna 1 1 3
20 | 1404851 Opornik 1 1 3
21 | 900002601 Styk koncowki przeciwelektrody 1 1 3
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja zachowawcza
Poziom 2: Konserwacja naprawcza
Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna
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8.2. Pojemnik farby proszkowej

1

farby proszkowej

/ / \\‘ -
1 // N
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- A \ J/
Poziom
Nr katalo- ‘s Jedn. czesci
Lp Nazwa llosé . .
gowy sprzedazy zamiennych
(*)
910007602 Pojemnik farby proszkowej 1 1 3
1 900005808 Deflektor tylny 1 1 1
2 910011143 Deflektor przedni kompletny 1 1 1
3 910008118 Zestaw mocujacy pojemnik 1 1 1

(*)

Poziom 1: Standardowa konserwacja zachowawcza
Poziom 2: Konserwacja naprawcza
Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna
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8.3. Turbina farby proszkowej

(*)

2
3
9
tozysko jest zabezieczone z N
tytu wkiadu 3
al
Poziom
Nr katalo- llos Jedn. czesci
Lp Nazwa . . -
gowy ¢ sprzedazy zamien-
nych (*)
910007593 | Turbina farby proszkowej 1 1 3
1 J2FTCF440 | Uszczelka okragta - viton 1 1 1
2 900004056 Wat turbiny farby proszkowej 1 1
3 900005630 | tozysko przednie 1 1 1
4 - Rozdzielacz 1 ne oferowa.ny -
w sprzedazy
5 900004053 | Rozpodrka tozyska 1 1 1
6 180000142 | Lozysko tylne z kotnierzem 1 1 1
7 900004051 Nakretka tozyska 1 1 3
8 910007591 Koto topatkowe 1 1 3
9 J2CTPB510 | Uszczelka okragta 3 1 1

Poziom 1: Standardowa konserwacja zachowawcza
Poziom 2: Konserwacja naprawcza
Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna

IMPORTANT : nalezy bezwzglednie wymienia¢ obdywa tozyska (3 i 6) jednoczesnie.
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8.4. Kanat farby proszkowej kompletny

DES04473

Poziom
Nr katalo- ‘1 Jedn. czesci
Lp Nazwa llosé . .
gowy sprzedazy zamiennych
(*)
910007751 Kanat farby proszkowej kompletny 1 1 1
1 J2CTPB166 | Uszczelka okragta 1 1 1
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja zachowawcza
Poziom 2: Konserwacja naprawcza
Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna
8.5. Ostona czujnika predkosci
Poziom
Nr katalo- o x Jedn. czesci
Lp Nazwa llosé .
gowy sprzedazy zamiennych
*)
910007594 | Ostona czujnika predkosci 1 1 3
1 J2FTDF160 | Uszczelka okragta 1 1

(*)

Poziom 1: Standardowa konserwacja zachowawcza
Poziom 2: Konserwacja naprawcza
Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna
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8.6. Wyposazenie dodatkowe

DES04471

Poziom
Nr katalo- x Jedn. czesci
Lp. Nazwa llosé . .
gowy sprzedazy zamien-
nych (*)
910009357 Ramie obudowy, fgczna dtugos¢: 515 mm 1 1 3
1 910009358 Ramie obudowy, fgczna dtugosé: 1015 mm 1 1 3
910009359 Ramie obudowy, fgczna dtugosc: 1615 mm 1 1 3
2 429104 Ksztaltka mocujgca 50/50 1 1 3
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja zachowawcza
Poziom 2: Konserwacja naprawcza
Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna
Przewody
Poziom
Nr katalo- x Jedn. czesci
Lp. Nazwa llosé . -
gowy sprzedazy zamien-
nych (¥)
U1FGBAO34 Przewdd do farby proszkowej EVA 12 mm 15m 50 m 5
(szary)
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8.7. Instalacja na robocie

8.7.1. Uchwyt robotic

DES06153

Jedn Poziom
Lp. Nr katalogowy Nazwa llos¢ | sprzeda z:r‘f:::-
zy nych (¥)
910018895 Uchwyt robotic 1 1 3
1 110001042AT | Ztgczka prosty 1 1 3
2 900008225 Nakretka mocujgca Inobell 1 1 3
3 900008226 Pokrowiec rury 1 1 3
4 J2FENV665 Uszczelka okragta - FEP viton 1 1 1
5 900008224 Uchwyt Inobell 1 1 3
6 449707 Rozporka Izolacja 1 1 3
7 X4FVSY222 Sruba Chc M 6 / 12 stal nierdzewna 316 4 1 3
8 X9SVSY289 Sruba C M 8 / 50 nylonowa + widkno szklane 4 1 3
9 900008223 Kofnierz robota 1 1 3
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja zachowawcza
Poziom 2: Konserwacja naprawcza
Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna
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8.7.2. Robotic rozszerzenie

Poziom
Nr katalo- s Jedn. czesci
Nazwa llos¢ . .
gowy sprzedazy zamiennych
(*)
110001937 Robotic rozszerzenie dtugosé: 7,5m 1 1 3
8.7.3. Ziaczki adaptacyjne do robotéow
Dla innych robotéw, kontakt Sames Technologies.
8.7.3.1. Dla robotow Staubli RX 160 i TX 250
Poziom
Nr katalo- s Jedn. czesci
Nazwa llos¢ . -
gowy sprzedazy zamiennych
(*)
910019977 Ztgczka adaptacyjna 1 1 3
8.7.3.2. Dla robotéw Fanuc P 200, Motoman PX 2050 i ABB IRB 580
Poziom
Nr katalo- s Jedn. czesci
Nazwa llos¢ . -
gowy sprzedazy zamiennych
(*)
910019978 Ztgczka adaptacyjna 1 1 3

(*)

Poziom 1: Standardowa konserwacja zachowawcza
Poziom 2: Konserwacja naprawcza
Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna
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