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Rozpowszechnianie lub powielanie dokumentu w jakiejkolwiek formie oraz wszelkie wykorzystywanie
lub rozpowszechnianie jego tresci wymaga uprzedniej pisemnej zgody SAMES Technologies.

Opisy i dane zawarte w dokumencie moga ulec zmianie bez uprzedniego zawiadomienia.

© SAMES Technologies 2008

IMPORTANT : UWAGA: Firma SAS Sames jest zarejestrowana jako podmiot szkoleniowy w Min-
isterstwie Pracy.
Przez caly rok nasza firma prowadzi szkolenia umozliwiajagce zdobycie niezbednej
wiedzy i umiejetnosci w zakresie funkcjonowania i utrzymania naszych urzadzen .
Dostepny na zamoéwienie katalog umozliwia wybér programu szkolenia
poczatkowego lub doskonalgcego w zaleznosci od potrzeb i wymogéw produk-
cyjnych. Szkolenia moga by¢ prowadzone w zaktadzie produkcyjnym lub w osrodku
szkoleniowym w naszej siedzibie w Meylan.

Dziat szkolen:
Tel.: 33 (0)4 76 41 60 04
E-mail: formation-client@sames.com

SAS Sames Technologies sporzgdza instrukcje obstugi w jezyku francuskim i dokonuje ttumaczenia na jezyk angielski, nie-
miecki, hiszpanski, wioski i portugalski, nie ponoszac odpowiedzialnosci za ttumaczenie na inne jezyki.
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1. Obowigzujace przepisy, zalecenia BHP i gwarancja

1.1. Zalecenia BHP
Urzadzenie moze stanowi¢ zagrozenie w przypadku nie przestrzegania zaleceh BHP okreslonych w
niniejszej instrukgciji.

10

11

12

Modut sterowania TCR powinien bezwzglednie zosta¢ umieszczony poza strefg wybuchowg .
Urzadzenie do rozpylania eletktrostatycznego moze by¢ obstugiwane wytgcznie przez przeszko-
lonych pracownikéw, ktorzy zostali pouczeni o nastepujgcych zaleceniach wymienionych w punk-
tach od 1 do 12:

Tablica ostrzegawcza sporzadzona w jezyku zrozumiatym dla operatora i zawierajgca zalecenia
BHP od punktu 2 do punktu 9 paragrafu 1.2 niniejszej instrukcji, powinna zosta¢ umieszczona w
widocznym miejscu w poblizu stanowiska rozpylania farby proszkowe;.

Obuwie uzywane przez operatoréw powinno by¢ antystatyczne zgodnie z 1SO 2251. W przypadku
stosownia rekawic, dopuszczalne sg jedynie rekawice antystatyczne lub rekawice zapewniajgce
uziemienie operatora.

Podtoze wewnatrz miejsca pracy operatora powinno by¢ antystatyczne (podtoza z surowego
betonu sa antystatyczne).

Rozpylanie farby proszkowej powinno odbywac sie na stanowisku o odpowiedniej wentylacji. Uru-
chomienie modutu TCR powinno by¢ sprzezone z dzialaniem wentylaciji.

Kontakt lub wdychanie produktéw uzywanych przez to urzgdzenie moze by¢ niebezpieczne dla
pracownikow (por: karty bezpieczenstwa stosowanych produktow).

Wszystkie elementy przewodzace takie jak podtoze, Sciany stanowiska rozpylania farby prosz-
kowej, sufity, bariery, przedmioty do malowania, zbiornik farby proszkowej, umieszczone
wewnatrz lub w poblizu miejsca pracy, jak réwniez zacisk uziemiajgcy elektropneumatycznego
modutu  sterowania powinny by¢ podigczone elektrycznie do uktadu uziemienia
zabezpieczajgcego sie¢ elektryczng .

Malowane przedmioty powinny wykazywaé rezystancje w stosunku do ziemi ponizej lub réwng 1
MQ.

Urzadzenia do rozpylania farby proszkowej powinny by¢ systematycznie serwisowane zgodnie z
instrukcjg producenta. Naprawy powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z zaleceniami zawartymi
w instrukcjach.

Przed rozpoczeciem czyszczenia rozpylacza lub wykonaniem wszelkich innych czynno$ci w mie-
jscu rozpylania, nalezy odfgczy¢ wysokie napiecie w taki sposéb, aby nie mogto zostaé urucho-
mione..

Wytacznie oryginalne czesci zamienne SAMES zapewniajg bezpieczenstwo dziatania urzadzenia.
Temperatura otoczenia powinna by¢ zawarta w przedziale od 0 do 40° C.

Odcig¢ zasilanie elektryczne modutu TCR przed podigczeniem rozpylacza "Inobell”

Przed wytgczeniem rozpylacza wylgczy¢ zasilanie elektryczne CRN 458 (w przeciwnym
przypadku moze pojawi¢ sie bfad dziatania).
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1.2. Tabliczka znamionowa modutéw

CRN 458 Powder Turbine Supply

( CRN 458 ) ¢ Powder Turbine)
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1.3. Gwarancja

Etykieta gwarancyjna
o .‘--wnw/

ey () (O () )
_—_

W okresie gwarancyjnym modutu sterowania TCR,nie nalezy odkleja¢ etykiet (pod modutami) lub
prébowac je odklei¢ albo odcig¢ pod rygorem utraty gwaranciji.
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2. Prezentacja

Modut sterowania TCR "Turbine Control Rack” stanowi kompleksowe urzgdzenie sterujgce wszyst-
kimi funkcjami rozpylacza farby proszkowej. Ekran umozliwia dostep do poszczegdlnych funkcji regu-
lacyjnych i wizualizaciji.

Modut sterowania TCR sktada sie z modutu "CRN 458” i z modutu "Powder Turbine Supply”.

Modut CRN 458 jest potgczony szeregowo z modutem Powder Turbine Supply (potgczenie typu RS
485).

Modut CRN 458 obstuguje wysokie napiecie i wydatek farby proszkowej, a modut Powder Turbine
Supply steruje ruchem obrotowym rozpylacza farby proszkowej, powietrzem ptaszcza i powietrzem
zabezpieczajgcym tozyska.

Powder Turbine Supply

CRN 458
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3. Parametry

3.1. Ogodlne parametry elektryczne

Modut sterowania CRN 458

Napiecie zasilania 90 do 270 Vac
Czestotliwosé 50 - 60 Hz

Maksymalna moc 60V.A

Maks. napiecie wyjsciowe 40 V skuteczne (rms)
Maks. natezenie wyjsciowe 400 mA skuteczne (rms)

Powder Turbine Supply

Napiecie zasilania 90 do 270 Vac
Czestotliwosé 50 - 60 Hz
Maksymalna moc 30V.A

Maks. napiecie wyjsciowe 8VDC

Maks. natezenie wyjsciowe 200 mA DC

U (kV)4
80

>

Parametry napiecia i natezenia wyjsciowego rozpylacza

70 A

60 4

50 +

40 +

30 A

20 -

10 +

7

90 100 |(UA)

boczych

DES04467

Przyktady krzywych ro-

/ Krzywa "ostonowa”
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3.2. Ogodlne parametry pneumatyczne

Modut TCR

Ciscienie wejsciowe powietrza

6 barow min. - 8 baréw maks.

Modut sterowania CRN 458

Maks. zuzycie powietrza (wtrysk i
rozcienczenie) bez zestawu
zwiekszonego natezenia przeptywu

100 NI/min

Maks. zuzycie powietrza (zwiekszony
wirysk i rozcienczenie) z zestawem
zwiekszonego natezenia przeptywu

130 NI/min

Module Powder Turbine Supply

Maks. zuzycie powietrza

250 NI/min

Natezenie przeptywu powietrza niezbedne
dla ruchu obrotowego pojemnika

ok. 40 NI/min dla ustabilizowanej
predkosci obrotowej (niezaleznie od
zadanej wartosci predkosci)

110 NI/min maks. w trybie
przejsciowym wzrostu predkosci

Natezenie przeptywu powietrza ptaszcza

0 do 80 NI/min ( proporcjonalnie od
0% do 100% zadanej wartosci)

Natezenie przeptywu powietrza
zabezpieczajgcego fozyska

60 NI/min

3.3. Jakos¢ sprezonego powietrza
Wymagane parametry sprezonego powietrza zasilajgcego wedtug normy NF 1ISO 8573-1:

Maks.temperatura rosy dla 6 baréw (87 psi.)

klasa 4 tj. 3°C (37°F)

Maks. stezenie substancji oleistych

klasa 1 tj. 0,01 mg/ mg3

Maks. granulometria statych zanieczyszczen

klasa 3 tj. 5 mm

Maks. stezenie statych zanieczyszczen

5 mg/ mg3

IMPORTANT :

Uwaga: m03: wartosci podane dla temperatury 20°C (68°F) i ci$nienia atmosferycznego 1013 mbarow.

UWAGA Nie przestrzeganie wymaganych parametréow moze by¢ przyczyna
nieprawidlowego dziatania modutu sterowania "TCR”.

IMPORTANT : UWAGA Filtr 5Smm powinien zosta¢ bezwzglednie zamontowany przed miejscem
doprowadzenia sprezonego powietrza dp modutéw sterowania’TCR”.
zaleznosci od wielkosci linii produkcyjne;j.
W przypadku uszkodzenia
gwarancja moze zostaé odrzucona .

urzadzenia z powodu uzywania zanieczyszczonego powietrza
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4. Zasada dziatania

Rozpylacz Inobell jest potgczony z modutem sterowania TCR ”Turbine Control Rack” , ktory jest pod-
wojnym modutem sterowania sktadajgcym sie z modutu "CRN 458” i z modutu "Powder Turbine Sup-
pIyH.

Modut CRN 458 jest potgczony szeregowo z modutem Powder Turbine Supply (potaczenie typu RS
485).

Modut CRN 458 steruje wysokim napieciem i wydatkiem farby proszkowej, a modut Powder Turbine
Supply steruje ruchem obrotowym rozpylacza farby proszkowej, powietrzem ptaszcza i powietrzem
zabezpieczajgcym tozyska.

Modut sterowania TCR moze dziata¢ w trybie miejscowym lub zdalnym:

+ wtrybie miejscowym (ekran i spusty): operator ma dostep do poszczegdlnych ekranéw modutu,
ktory zawiera funkcje regulacji, wyswietlania oraz kontroli wydatku farby proszkowej, pradu wyso-
kiego napiecia rozpylacza, predkosci obrotowej i powietrza ptaszcza.

W nastepnych rozdziatach sg opisane procedury zmiany tych ustawien.

Uwaga: jezeli do modutu sterowania jest podtgczony automat, operator rozporzgdza czasem 10
sekund, aby przeja¢ kontrole nad trybem miejscowym na ekranie "AQ”. Aby utrzymac tryb miejs-
cowy nalezy naciskac jakikolwiek przycisk na ekranie "A0” co minute.

* w trybie zdalnym:operator moze jedynie wyswietli¢c poszczegdlne parametry.
Nadzér nad modutem sterowania TCR odbywa sie za pomocg potgczenia szeregowego RS 485
wbudowanego do ztgcza potgczenia automatu.
Z chwilg podfgczenia modutu TCR, modut CRN 458 wyszukuje systematycznie modut "Powder Turbine
Supply”:
» w przypadku, gdy modut CRN 458 nie wykrywa zadnego dialogu z drugim modutem, wymusza
btad : brak modutu "Powder Turbine Supply”.
» w przypadku, gdy modut CRN 458 nie wykrywa rozpylacza farby proszkowej (wytgczone wejscie
niskiego napiecia) wymusza btgd ” brak poditgczenia wysokiego napiecia”.
* W przypadku, gdy modut Powder Turbine Supply’ nie wykrywa turbiny (wejscie czujnika
predkosci, brak sygnatu) modut CRN 458 wymusza btgd "Brak sygnatu predkosci”.

W czasie pierwszego uruchomienia nastepujgce parametry powinny zosta¢ wprowadzone .

Parametry Wartos¢ Min. Maks.
fabryczna

Predkos$¢ komunikacyjna 9600 bodow | 1200 bodéw | 38400
bodéw

Dziatanie EV synchroniczne ze spustem 0 0 1

"wysokie nap_iecie w trybie miejscowym ” funkcja 0 0 1

WN na klawiaturze lub zdalna

"Turb w trybie miejscowym ” funkcja turbiny na 0 0 1

klawiaturze lub zdalna

Predkos¢ komunikacyjna jest wybierana sposréd nastepujacych wartosci: 1200, 2400, 4800,
9600, 14400, 18200, 38400 bodow.
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Slave: 14 EV Annexe: D
Sreed: 9600 HT Local:®

Turb Local: i

1 2 32 4 /
el
L—JJ Lu_J L_J] lh,J (u&mmw
W dowolnym momencie mozna powrdci¢ do ustawien «fabrycznych», naciskajgc jednoczesnie przy-
ciski”1” i ”2” podczas rozruchu modutu (wytgcznik ON/OFF z tytu modutu sterowania).
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4.1. Potaczenia modutu TCR

Ruch obr. turbiny Pow. ptasz. Wyjscie pneum. Wyjscie pneum. o ’

/

Powder | \ Zawér dod.
Turbine A / (opcjonalnie)

supply

Wytgcznik
/ ON/OFF

i \

] : Przewdd
Wytacznik sieciowy
ON /OFF
Przewod L Stopka A
sieciowy "wejscie rozpylac-

za” + potgczenie z
"Powder Turbine
supply” (27 cts)

Stopka A Uziom
topka B , o
Zabezp. wejscia Zpustu 13 zigcze czujnika
tozysk . . pred. + ztgcze Stooka B
2 i wyjscie awarii , N olopka
rowanie szer. szereg. ” (19cts)

(19cts)

IMPORTANT : Nalezy bezwglednie zapewnié uziemienie modutu TCR za posrednictwem uziomu
modutu CRN 458 przez przewdd uziemiajgcy. Podlaczenie uziomu modutu ”Powder Turbine
Supply” nie jest konieczne.

Potaczenia pneumatyczne:

Zasilanie gtéwne 8/10 rilsan

Zasilanie TD, BA i SA 6/8 rilsan lub 5,5/8 poliuretan
Doprowadzenie powietrza 6/8 rilsan

wtryskiwania

Doprowadzenie powietrza 4/6 rilsan

rozcienczania

Zawor dodatkowy 6/8 rilsan
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Schemat okablowania (kabel nr kat..: 910007567)

1 do UHT 165
(0 —
—
do modutu TCR 2 do Inobell
—
3
C——
do modutu Pow / m —
der Turbine do czujnika
supply predkosci
Kabel 1: CRN 458 / UHT 165
Styki Styki
(CRN458) (UHT 165) Nazwa kolor
P 1 U pierwotny brazowy
M 2 | zwrotny biaty
N 3 U pierwotny niebieski
L 4 odczyt czarny
K stopka opancerzenie
Kabel 2: CRN 458 / Modut "Powder Turbine Supply”
Styki Styki
(CRN458) (Powder Turbine Nazwa Kolor
Supply)
U K opancerzenie
C N RS 485 A brgzowy
D P RS 485 B biaty
Cable 3: Module "Powder Turbine Supply” / czujnik predkosci
Styki Styki
(Powder Turbine | (czujnik Nazwa Kolor
Supply) predkosci)
E 1 V+ czujnik brazowy
F 3 0V czujnik niebieski
D 4 zwrotny predkosci czarny
U 2 Masa biaty
\Y% stopka opancerzenie
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4.1.1. Podigczenia wejscia 19- stykowego sterujgcego potgczeniem szeregowym w CRN 458

Styk Nazwa Odpowiednik
A Ain
B Bin Wejscie potaczenie szere-
C 0V in gowe
\% Opancerzenie (in)
N A out
P B out Wyjscie potgczenie szere-
D 0V out gowe
R Blindage (out)

Zalecane podigczenie potaczenia szeregowego (przyktad z 3 CRN 458)

Sames Technologies wymaga stosowania kabla opancerzonego (nr kat.: 110000029).
Rezystancja na kohcu linii wynoszgca 150W (+ 5%) jest dostosowana do tego kabla.

150 Q

——1

A] A]

o e

Cl : : ™
i;_\ I l ol
o - -
o] ¥ 0| Y
&....: & .....
IMPORTANT :

EEENRIEE

Z uwagi na koniecznos¢ przestrzegania obowigzujagcych norm CEM, kabel

potaczenia automatu musi by¢ wyposazony w ogoéilne opancerzenie polaczone ze stykiem U
zlgcza 19-stykowego. Na drugiej koncéwce kabla opancerzenie powinno by¢ potaczone z masa
szafy lub z masg automatu .

4.1.2. Podigczenie wejscia 19-stykowego funkcji przewodowych

Styk Nazwa Odpowiednik
© i Wejsci tu + ruchu ob
P Styk spustu ejscie spustu + ruchu obro-
i towego przez suchy styk

R Opancerzenie spustu

D ov wejscie spustu wysokiego

N Styk spustu napiecia + ptaszcza przez

Y, Opancerzenie spustu suchy styk

E wspoélny o . .

E NE Wyjscie przekaznika btedow
(0,5A/24V)

G NO
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5. Opis modutu sterowania

Zadaniem rozpylacza automatycznego jest rozpylanie farby proszkowej natadowanej elektrycznie za
pomoca jednostki wysokiego napiecia wbudowanej w rozpylacz, ktéra wytwarza do 75kV i 110mA.

5.1. Funkcje dostepne w module sterowania

IMPORTANT : Dostep do poszczegdélnych parametréw na ekranach jest mozliwy jedynie w trybie
miejscowym .

Modut sterowania umozliwia wyswietlanie parametréw roboczych oraz ich regulacje za pomocg czterech
klawiszy na stronie czotowe;..

1 2 3 4 f,
fo—
U U U U (Sames
Strona czotowa modutu CRN 458

Operator ma dostep do pieciu menu:

» AO0: wybdr tabeli pracy i selekcja/ deselekcja wysokiego napiecia i obrotow turbiny

* A1: zmiana parametrow wybranej tabeli.

» A2: historia usterek (dostepna wytgcznie pod warunkiem zarejestrowania usterki).

» A3: regulacja ekranu (kontrast,...).

» Ad4: wizualizacja parametrow konfiguraciji.
Strefa 1: Strona czolowa modutu jest wyposazona w cztery klawisze.
Graficzna ikona nad kazdym klawiszem oznacza jego funkcje.
Strefa 2: Ta strefa wyswietlania pokazuje stan parametréw i dziatania rozpylacza.
Przyktad: w przypadku ekrany A0, powietrze wiryskiwania (wydatek farby proszkowej) jest w pozyc;ji 16,
Ipowietrze rozcienczania w pozycji 3. Stosowana jest tabela pracy P1 (przy uruchomieniu modutu tabela
P1 est zawsze wymuszana na ekranie), powietrze ptaszcza wynosi 80% , predkosc turbiny jest zerowa.
Strefa 3: Pasek umieszczony w tej strefie wskazuje chwilowg warto$¢ napiecia i natezenia w formie gra-
ficznej i cyfrowej.
Strefa 4: wskazuje ekran, na ktérym znajduje sie operator.

', Logo w strefie 4 oznacza, ze generator wylaczyt sie z powodu usterki (por. § 6.6.1 strona 20)).

2
E] Logo pod [AOQ] w strefie 4 oznacza, ze operator wykluczyt rozpylacz

.= Gdy spust jest czynny, logo miga (strzatka wskazuje na obecnos¢ wysokiego napigcia u dotu
' strefy 4).

' 4

Informacja alarmowa “zbyt wysoka temperatura”.
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6. Obstuga poszczegéinych menu modutu sterowania

6.1. Ekran startowy CRN 458
Jest to pierwszy ekran, ktéry pojawia sie po wigczeniu CRN 458.

"

UHT

G5 Sames
0000 e.

Jednoczesne wecidniecie klawiszy 1 i 2 umozliwia przywrdcenie parametrow fabrycznych. Operator
wraca do stanu pierwszego rozruchu.

6.2. Ekran uruchomienia : Ekran A4

Przy pierwszym rozruchu operator musi wprowadzi¢ dane. Jezeli nie, sg zatwierdzane parametry fabryc-
zne, ktore sg dostepne w kazdym momencie lecz mozliwe do zmiany jedynie przy pierwszym rozruchu
lub przy ponownym rozruchu z parametrami fabrycznymi. .

Slave: 14 EV Annexe:d
Speed: 9600 HT Local:®g

Turb Local:!l

JUUU &.

Na tym ekranie istnieje mozliwos$¢ wyboru funkcji sterowania spustami 1 i 2 za pomoca suchego styku
lub bezposrednio z klawiatury.

EV dodatkowy: 0 zawor dodatkowy nie jest uzywany.
EV dodatkowy : 1 zawor dodatkowy jest uzywany i sterowany WN.

WN w trybie miejscowym i Turb w trybie miejscowym 0 oznacza, ze sterowanie wysokim napieciem
oraz sterowanie turbing nastepuje za pomocg suchych stykéw.

WN w trybie miejscowym i Turb w trybie miejscowym: 1 oznacza, ze sterowanie wysokim napieciem
i sterowanie turbing odbywa sie bezposrednio z klawiatury.

Inna mozliwosc:
Turb w trybie miejscowym: 1 sterowanie ruchem obrotowym z klawiatury
WN w trybie miejscowym: 0 sterowanie wysokim napieciem za pomocg spustu .
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6.3. Ekran widoczny w trybie zdalnym

WH

J0U00 €.

W trybie zdalnym istnieje mozliwosé¢:
« wyboru tabeli sposréd tabel fabrycznych P1 do P9: wyswietla sie numer wybranej tabeli.
* lub wymuszenia parametréow - w tym przypadku wyswietla sie tabela PO .

+ stosowania automatycznego trybu czyszczenia (skontaktowaé sie z Sames Technologies).
» gdy czyszczenie zostaje zadane przez funkcje kontrolng, pojawia sie logo “czyszczenie’
(szmatka) .
» funkcja czyszczenia doprowadza powietrze do pompy farby proszkowej z maksymalnym
natezeniem przeptywu bez wysokiego napiecia, z powietrzem pfaszcza i ruchem obrotowym
turbiny.
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6.4. Ekran wizualizacji parmetréw ”A0”

Ekran umozliwia wizualizacje dziatania rozpylacza . Operator moze wybra¢ zgdang tabele pracy za

pomoca klawiatury.

Sterowanie za pomoca klawiatury

[1]: Ta strefa umozliwia wybér zadanej
tabeli pracy.

Istnieje 9 tabel (od 1 do 9).
Istnieje mozliwo$¢ zmiany ustawien kazde;j
tabeli oddzielnie.

Nie ma mozliwo$ci zmiany tabeli pod wyso-
kim napieciem.

[3]: Klawisz umozliwia

przejscie do nastepnego ECCJJ_J
menu A1. 3

[2]: Ta strefa umozliwia wprawienie tur-
biny w ruch obrotowy (klawisz 2) jak
réwniez doprowadzenie wysokiego
napiecia i farby proszkowej (klawisz 3)

Wocisnigcie klawiszy

umozliwia wyswietlenie
tych ikon. Ruch obrotowy "

turbiny i wysokie

napiecie sg urucho-
mione. l!":: ON 90*“

Uwaga: Ruch obrotowy

turbiny powinien zawsze poprzedza¢ dopro-
wadzenie wysokiego napiecia, modut TCR
nie dopuszcza do rozpylania farby prosz-
kowej gdy predkosc¢ obrotowa turbiny wynosi
ponizej 3000 obr/min pojawia sie btad 24.

[4]: Ta strefa podaje informacje
o predkosci obrotowej:

- gdy predkos¢ jest zerowa, wska-

zanie "OFF” pojawia sie na ekranie i strzatka
nie miga.

- gdy turbina sie obraca, strzatka miga. Jezeli
predkos¢ nie stabilizuje sie w zadanej
warto$ci, oznaczenie wskazuje "ON” i miga.
- gdy predkos¢ jest ustabilizowana, tylko
strzatka miga i wskazanie "ON” zmienia sie w
OK.
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Sterowanie ruchem obrotowym turbiny i wysokim napieciem za pomoca zewnetrznego suchego

styku

[1]: Ta strefa umozliwia wybér zadanej
tabeli pracy.

Istnieje 9 tabel (od 1 do 9).
Istnieje mozliwo$¢ zmiany ustawien kazde;j
tabeli oddzielnie.

Nie ma mozliwosci zmiany tabeli pod wyso-
kim napieciem..

[3]: Klawisz umozliwia
przejscie do nastepnego
menu A1.

Jezeli wysokie napiecie jest
aktywne, nie ma mozliwo$ci
dostepu do nastepnego ekranu ”

modut.

[2]: Ta strefa informuje operatora, ze sterowa-
nie odbywa sie za pomocg suchego styku
zaréwno dla turbiny jak i wysokiego napiecia.
Niemniej jednak mozliwe jest zdalne sterowa-
nie tylko jednej z tych funkcji.

Klawisz 3 pozwala wybra¢/ wykluczy¢

E] Logo wyswietla sie pod AO.
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6.5. Ekran ”A1”

Stuzy do regulacji powietrza wtryskiwania, powietrza rozcienczania, napiecia, natezenia , predkosci
obrotowej i powietrza ptaszcza.

Powietrze rozcienczania jest stosowane, aby unikng¢ pulsowania strumienia farby proszkowej. Regu-
lacja obejmuje rowniez predkos¢ strumienia farby proszkowej. Powietrze wtryskiwania umozliwia
regulacje wydatku farby proszkowe;j.

000606 €.

[1]: Ta strefa umozliwia regulacje powie- [2]: Klawisz umozliwia ustawienie
trza wtryskiwania, powietrza migajacego wskaznika na parametrze do
rozcienczania, powietrza ptaszcza, zmiany : powietrza wtryskiwania, powie-
napiecia, natezenia i predkosci obrotowej trza rozcienczania, napiecia, natezenia,
(V-, V, V+). powietrza ptaszcza i predkosci obrotowe;j.
Operator moze wybra¢ wydatek farby prosz- 28z
kowej (powietrze wiryskiwania) sposrod [3]: Klawisz umozliwia L-ijE
trzydziestu dwoéch wartosci (od 0 (zerowe przejscie do nastepnego —
natezenie przeptywu) do 31)i dokonac regu- menu. i
lacji powietrza rozcienczania wybierajgc ;’
jedng z o$miu pozyciji (od 0 do 7). Moze / I.-" )
réwniez ustawi¢ powietrze ptaszcza od 0 do / /
100%. / /
Zatwierdzenie zmian jest sku-  / !
= teczne:
- s Zmniejszenie powietrza - jezeli zaden parametr nie zostat zmieniony
¢ rozcienczania: wolniejszy przez 1 s.
E strumiien i ryzyko pulsowania. - poprzez nacisniecie na spust WN.
- przez zmiane ekranu.
-+
O M . Zwigkszenie powietrza Jezeli nie zostanie wykonane zadne
| 2 rozciefnczania: szybszy dziatanie, wyswietlenie wraca automatycznie
@ strumien i mniej pulsowania. po uptywie jednej minuty do ekranu "A0”.
W przypadku naci$niecia na spust natych-
3 poziomy dopuszczalnej predkosci: miast pojawia sie ekran "A0”.

V- :6500 obr/min +/- 100 obr/min
V : 7500 obr/min +/- 100 obr/min
V+ : 8500 obr/min +/- 100 obr/min
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6.6. Ekran ”A2”
Stuzy do wyswietlania historii usterek.

JO00E &.

[1]: Strefa umozliwia wizualizacje historii [2]: Klawisz umozliwia
ostatnich usterek. Na ekranie pojawia sie przejscie do nastepnego [cc]J_J
ostatnia usterka z oznaczeniem (1). Z menu. 3
lewej strony ekranu jest wyswietlana )
informacja o kolejnosci historycznej s |
wystapienia usterki : 0.

O Wizualizacja usterek od najs- / /
tarszych do najnowszych.
Jezeli nie zostanie wykonane zadne
dziatanie, wyswietlenie wraca automatycznie
O Wizualizacja usterek od po uptywie jednej minuty do ekranu "A0".
najnowszych do najstarszych. W przypadku nacisniecia na spust natych-
miast pojawia sie ekran "A0”.

W przypadku nie wykrycia zadnej usterki, ekran ”A2” nie jest dostepny dla operatora .
Pamie¢ obejmuje rejestracje 96 ostatnich usterek, 97-a usterka powoduje przesuniecie listy i usuniecie
96-ej usterki z pamieci .

W momencie pojawienia si¢ usterki dotyczacej modutu CRN 458, nastepuje wytaczenie WN i
zatrzymanie farby proszkowej i powietrza ptaszcza:
+ jezeli usterka jest mniejszej wagi operator potwierdza jej odczytanie naciskajgc klawisz 4 w strefie
2. Operator moze ponownie uruchomi¢ malowanie wykonujgc czynno$¢ ON/OFF spustu WN.
+ jezeli usterka jest powazna, jedynie wytgczenie zasilania sieciowego umozliwia ponowne urucho-
mienie malowania, pod warunkiem rozwigzania problemu.

W przypadku pojawienia sie usterki dotyczacej modutu "Powder Turbine Supply” nastepuje wylgczenie
wysokiego napiecia, doprowadzenia farby proszkowej, powietrza ptaszcza, jak rowniez zatrzymanie
ruchu obrotowego:
» operator moze ponownie uruchomi¢ malowanie wykonujgc czynnosé¢ ON /OFF spustéw WN i
ruchu obrotowego.
+ w przypadku powaznej usterki jedynie wytgczenie zasilania sieciowego umozliwia ponowne uru-
chomienie malowania, pod warunkiem rozwigzania problemu.

Uwaga: przed wylaczeniem i wiagczeniem zasilania sieciowego operator musi sprawdzi¢ czy
spusty zostaty uprzednio wytaczone.
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6.6.1. Lista usterek

Nr Modut Reset
usterk usterki lkona Uwagi
i
spusty
1 TCR WN lub ogolna awaria
turbina
ON/OFF
2 CRN 458 z;aes_nama brak potgczenia WN rozpylacza
ciowego
3 CRN 458 | Spust WN zbyt wysoka temperatura "CRN 458"
Spusty
4 TCR WN i tur- blokada nacisniecia spustu
bina
5 CRN 458 | Spust WN 0goIna awaria "CRN 458"
6 CRN 458 | Spust WN ogolna awaria "CRN 458"
7 CRN 458 | Spust WN ogolna awaria "CRN 458”
8 CRN 458 | Spust WN ogolna awaria "CRN 458"
ON/OFF
9 CRN 458 | zasilania zwarcie elektrody
sieciowego
10a elektrozawoér ozn. Vi (V1 do V8),
18 CRN 458 | Spust WN Vx : elektrozawor dodatkowy
Powder ON/OFF
19 Turbine zasilania brak modutu "Powder Turbine Supply”
supply sieciowego
Powder
20 Turbine Spust WN zbyt duzy ruch obrotowy turbiny
supply
Powder ON/OFF
21 Turbine zasilania brak sygnatu predkosci
supply sieciowego
Powder spusty
29 Turbine WN lub e zbyt wy§oka temperatura modutu Pow-
. F der turbine supply
supply turbina
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Nr Modut Reset
usterk sterki lkona Uwagi
i

Powder spusty
23 Turbine WN i
supply turbina

funkcja sterowania turbiny osiggneta
wartos¢ graniczng

zasilanie wysokiego napiecia i farby
proszkowej nie osiggneto
wystarczajgcej predkosci

24 CRN 458 | Spust WN

wykrycie ryzyka iskrzenia: zbyt mata

25 CRN 458 | Spust WN odlegtos¢ /niskie napiecie

wykrycie ryzyka iskrzenia: zbyt szybkie

26 CRN 458 | Spust WN zblizanie przedmiotu / Di/Dt soft

Usterki 1, 5, 6, 7 i 8 wynikajg z problemow elektronicznego uktadu mocy. Wytgczy¢ i ponownie wtgczy¢
modut sterowania . Jezeli problem sie utrzymuje, zgtosi¢ do Sames Technologies.

Usterka 2 wynika z problemu potgczenia migdzy modutem CRN 458 i rozpylaczem (brak ztgcza nis-
kiego napiecia).

Usterki 3 i 22 wynikajg ze zbyt wysokiej temperatury wewnatrz modutu sterowania .
Kontrolowac¢ czy temperatura sprezonego powietrza nie przekracza 40°C.

Usterka 4 pojawia sie, gdy conajmniej jeden spust jest wcisniety w momencie podigczania pistoletu do
wysokiego napiecia. Zwolni¢ spust lub spusty i ponownie nacisng¢ .

Usterka 9 pojawia sie, gdy nastepuje zwarcie rozpylacza. Nalezy wcisng¢ przycisk ON/OFF CRN 458.
Sorawdzi¢ okablowanie rozpylacza.

Usterki od 10 do 18 pojawiajg sie, gdy wystepujg zaktdcenia zasilania elektrycznego poszczegdinych
elektrozaworéw. W tej sytuacji skontaktowa¢ sie z Sames Technologies.

Usterki od 19 do 23 dotycza wylacznie modutu "Powder Turbine Supply”.

Usterka 20 wskazuje na nieprawidtowg wartos¢ predkosci obrotowej turbiny.

Usterka 21 wskazuje na brak zwrotnej informacji od czujnika predkosci.

Usterka 23 wskazuje na niemozno$c¢ osiggnigcia zadanej predkosci.

Usterka 24 ujawnia problem synchronizacji miedzy predkoscig obrotowg i wysokim napieciem.

Usterki 25 i 26 stanowig niezbedne zabezpieczenia w celu zapobiezenia iskrzeniu elektrycznemu w
wybuchowej atmosferze.
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6.7. Ekran regulacji wyswietlania : Ekran A3
Stuzy do regulacji ekranu.

= \ H3

I \

| ( ' '| .

| I -

: - : 4 +| / [c[- )

I 2 I -

\ —’ ames

[1]: Strefa umozliwia zmiane kontrastu [3]: Klawisz umozliwia 5
ekranu za pomoca nastepujacych przycis- przejscie do nastepnego _~}E_

kow: menu.
o I

zmniejszenie kontrakstu, ekran |

D staje sie jasniejszy . / f

zwigkszenie kontrastu, ekran
D staje sie ciemniejszy . Zatwierdzenie zmian jest skuteczne:
- jezeli zaden parametr nie zostat zmieniony
przez 1 s.
- poprzez nacisniecie na spust.
- przez zmian¢ ekranu.

Jezeli nie zostanie wykonane zadne
dziatanie, wyswietlenie wraca automatycznie
po uptywie jednej minuty do ekranu "A0”.

[2]: Strefa umozliwia przestawienie
koloréw na ekranie. 4 ¥

Wcisniecie klawisza pozwala na petlowg O
zmiane wyswietlania:

- blady grafika na czarnym tle.
- czarna grafika na blady tle.

lub H

Widok ekranu:
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6.8. Ekran "A4”

Na tym etapie stuzy wytgcznie do zapoznania sie z parametrami konfigurac;ji.

Slave:!: 1| EV Annexe: B

Sreed: 9600 HT Local:®©

TurQ~Loca1:1
/Eﬁﬂ\

000 m

[1]:Klawisz umozliwia i
O] ==ma]
przejscie do nastepnego L
ekranu . o
/

/ |

[~ |

/ f

Jezeli nie zostanie wykonane / /

zadne dziatanie, wyswietlenie

wraca automatycznie po uptywie jednej
minuty do ekranu "A0”.

W przypadku naci$niecia na spust natych-
miast pojawia sie ekran "AQ”.
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7. Wykaz czesci zamiennych

Jedn. Poziom
Lp. | Nr katalogowy Nazwa llos¢ | sprzeda | czesci zami-
zy ennych (*)
900005533 Modut TCR kompletny 1 1 3
1 110000990 | Modut CRN 458 1 1 3
2 110000991 | Modut "Powder Turbine supply” 1 1 3
3 250000078 | sruba F/90 Hc M6 x 12 ze stali galwanizowanej 4 1 3
4 X3GJFP118 | Sruba PT F/90 KA 40x10 WN1413 galw. 8 1 3
Jedn. Poziom
Lp. Nr katalogowy Nazwa llos¢ | sprzeda | czesci zami-
zy ennych (*)
1 910007567 Kabel potaczeniowy Inobell / modut 1 1 3
° E4PCAL206 Przewdd sieciowy 10A 250V "Europe” 2 1 3
E4PCAL501 Przewdd sieciowy "UK” - 1 3
3 F6RLZX397 Korek taczony zapadkowo D: 8 2 10 3
4 F6RLTS211 teownik rownoramienny D: 10 1 1 3
5 F6RLDS209 Tréjnik rownoramienny D: 10 1 1 3
6 E4PTFS572 Wejscie meskie 19 stykowe 2 1 3
E4PTFD574 Styk do osadzenia > 1 3
WG6EDEMO090 | Przyrzad do demontazu wejscia19 stykowego 1 1 3
(*) Poziom 1: Standardowa konserwacja zapobiegawcza
Poziom 2: Konserwacja naprawcza
Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna.
(**) 8 dla wejscia szeregowego i 9 dla wejscia przewodowego .
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7.1. Przedluzacz kabla miedzy jednostka wysokiego napiecia UHT 165 / CRN 458 i czujnikiem

predkosci / modutem "Powder Turbine Supply”

Uwaga: Przedtuzacz kabla ma okreslong dtugosé; w przypadku innych dtugosci skontaktowac sie z

SAMES.

Przedtuzacze umozliwiajg potaczenie koncowek kabla (nr kat.: 910007567) z jednej strony do czu-
jnika predkosci i z drugiej strony do jednostki wysokiego napigcia. Istnieje mozliwos¢é potaczenia
ze sobg dwéch przediuzaczy.

IMPORTANT : Catkowita dlugos¢ kabla lub kabli miedzy jednostka wysokiego napiecia i
modutem sterowania TCR nie moze przekracza¢ 30m. To samo zalecenie dotyczy kabla miedzy
czujnikiem predkosci i modutem TCR.

Jedn. Poziom
Lp. Nr katalogowy Nazwa llos¢ | sprzeda | czescizami-
zy ennych (*)
110000972 Przedl{uz.ac,:z k.abla., ztgcza formowane 2 y 3
meski / zenski, di.: 15 m max
(*)
Poziom 1: Standardowa konserwacja zapobiegawcza
Poziom 2: Konserwacja naprawcza
Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna.
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7.2. Zestaw zwigkszonego natezenia przeplywu

It

o

dt.: 87 mm

i

3
dt. 98 mm

3
Lg: 47 mm
Nr katalo- s Jedn. Pf:z-iom .
Lp. o Nazwa llos¢ | sprzeda | czesci zami-
gowy zy ennych (*)
910003361 Zestaw duzego natezenia przeptywu 1 1 3
1 F6RLDS408 | Trojnik nieréwnoramienny 2 1 2
6 910003449 Ztgczka ustalajgca 1 1 2
5 F6RLUS459 | Potgczenie proste zenskie 1 1 2
2 900002308 Ogranicznik mosiezny D: 0,9 1 1 2
3 U1CBBTO003 | Przewdd rilsan niebieski D: 6/8 0,232 m 2
4 F6RLTS210 | Teownik réwnoramienny D: 8 1 1 2
Skontaktowa¢ sie z Sames Technologies w sprawie montazu
Podtaczy¢ bezposrednio zestaw do ztgczy zaciskowych.
Wyjscie wtrys-
ku nurnika
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