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1. Oznaczenie produktu
Oznaczenia pistoletdw Spraymium umozliwiajg rozroznienie konfiguracji pistoletu (niskocisnieniowy
(LP), wysokocisnieniowy (HP) 120 baréw lub wysokocisnieniowy HP 200 barow).

1.1. Oznaczenie wersji

1.1.1. Na lufie pistoletu
Oznaczenie na lufie jest wspolne dla catej gamy Spraymium

CE 0080 26 For ElectroFinAppl.

155ePOBATEX020 G CL L GPD. D spray Metl  (QN

Ex 024 mJ W02 When configured c = ys
APPROVED

SAMES Meylan France '
SPRAYMIUM according to & 800001509 according to + 800001509

DES04271

1.1.2. Na pierscieniu gtowicy pistoletu.
Wystepuja trzy rodzaje pierscieni gtowicy:

» Pierscien glowicy wspdlny dla wersji
niskocisnieniowych SP/SV08/SV12 z oznacze- y.@
niem: SP/SPHVLP/SV. Bl

SP/ SPHVLP/ SV

» Pierscien glowicy wspdlny dla wersji
niskocisnieniowych SSV08/SSV12 z oznacze-
niem: SSV.

SX
Tighten with tool
—— (dokreci¢ przy

S uzyciu
narzedzia)

» Pierscien gtowicy dlia wersji
wysokocisnieniowych SX z oznaczeniem: SX.

IMPORTANT : UWAGA : Wzmianka "Tighten
with tool" oznacza, ze pierscien nie
moze zostaé zdemontowany recznie po dokreceniu przy uzyciu narzedzia (Ref.:
900000379)
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1.1.3. Na pokretle zaworu iglicowego
Ro6zne kolory pokretet zaworu iglicowego umozliwiajg rozréznienie wersji niskocisnieniowych
(SVISPISSV) i wersji wysokocignieniowych (SX).

Wersje wysokocisnieniowe SX | Wersje wysokocisnieniowe
200 SX 120
Pokretto szare Pokretto niebieskie

Wersje niskocisnieniowe
Pokretto czarne

1.1.4. Na zaworze iglicowym

Odpowiedni zawdr iglicowy zapewnia prawidtowe dziatanie pistoletu (rozklad natezenia powietrza robo-
czego i natryskowego).

Wystepujg trzy rodzaje zaworéw iglicowych grawerowanych SV-SSV / SP/ SX (grawerowanie jest wido-
czne po demontazu iglicy).

|| || \ |
||||| || [l || ﬂ‘ |||| ||| |||| ||| | \ ||| I||| L

W,

DES04166

1.1.5. Na rekojesci
Maksymalne dopuszczalne cisnienie powietrza jest oznaczone na rekojesci.

Maks. cisnienie
powietrza 7 barow /
100 psi
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1.1.6. Na obudowie podstawy

8 P max bar / 115 psi

lub
200 P max bar
/2900 psi

lub
120 P max bar/
1740 psi

To oznaczenie obejmuje pod jednym wspélnym numerem konfiguracje pistoletéw dziatajgcych z tg
samg wartoscig cisnienia materialowego.

Konfiguracja nr 800001509 (wygrawerowana na lufie pistoletu) oznacza wersje pistoletow w zaleznosci

od cisnienia roboczego.

Oznaczenie Cisnienie materiatowe Wersje Spraymium

SV08-LR; SV08-HR
SV12-LR; SV12-HR

8000001452 8 baréw SSV08-LR; SSV08-HR
SSV12-LR; SSV12-HR
SP-LR; SP-HR

8000001451 200 baréw SX200-LR; SX200-HR

8000001766 120 baréw SX120-LR; SX120-HR

1.2. Modut sterowania Spraybox

Modut sterowania Spraybox jest umieszczony poza strefg ATEX. Jest to “sprzet pomocniczy” zgodnie z

dyrektywg ATEX.
Oznaczenia
<5 Sames vy
. Meylan France 110000352 . _
Oznaczenie Wersja Software:
EN 50050 S/N -
WE IP54 C € 0080 I1(2)G g
90 - 270V~ 50/60Hz 32VA ISSePOSATEX020 b
U output:12 V' dc/ | output : 0,65 A [Ex 0,24mJ] 2
a
<5 Sames s
P oyian France 110000873 <sp® . '
Oznaczenie oy |lersla SRIRTETES
FM/CSA IP54 ’ .
90 - 270V~ 50/60Hz 32VA g
U output :12 V dc / | output : 0,65 A IFEROIED %
[a)
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2. Zalecenia BHP

IMPORTANT : UWAGA: Urzadzenie moze by¢ niebezpieczne w przypadku nie przestrzegania
zasad uzytkowania, demontazu i ponownego montazu okreslonych w niniejszej
instrukcji oraz w obowigzujgcych Normach europejskich i przepisach krajowych.

Tablica ostrzegawcza zawierajgca zalecenia BHP (procedury i srodki zapobie-
gawcze) zawarte w niniejszej instrukcji obstugi powinna zosta¢é umieszczona w
widocznym miejscu na stanowisku natryskiwania materiatu.

IMPORTANT : UWAGA : Warunkiem prawidtowego dziatania urzadzenia jest stosowanie
oryginalnych czesci zamiennych oferowanych w sprzedazy przez firmy "SAMES
Technologies™ i "Kremlin Rexson™.

2.1. Obowiazujace przepisy

Pistolet Spraymium powinien by¢ zawsze uzytkowany w warunkach okreslonych przez obowigzujgce
normy i przepisy wykonawcze dotyczace farb i lakierow (por. w szczegélnosci norme europejskg EN
50.053 czes¢ 1).

Pistolet Spraymium jest zaprojektowany do dziatania w srodowisku o drugim stopniu zanieczyszczenia
zgodnie z normag IEC-664-1.

Zanieczyszczenie drugiego stopnia: normalne warunki uzytkowania, w ktérych wystepujg jedynie
zanieczyszczenia nie przewodzace. Dopuszcza sie dorazne przypadki przewodzenia spowodowane
kondensacja.

IMPORTANT : UWAGA : Przed uzyciem pistoletu Spraymium, upewnié sie, ze wszyscy opera-
torzy
 zostali uprzednio przeszkoleni przez firmy Sames Technologies lub Kremlin Rexson, lub przez
autoryzowanych w tym zakresie dystrybutoréw.
» zapoznali sie ze zrozumieniem z instrukcjg obstugi jak réwniez z wszystkimi zasadami montazu i
uzytkowania.
Do obowigzkéw kierownika zaktadu nalezy sprawdzenie czy wszyscy pracownicy zapoznali sie
ze zrozumieniem z instrukcjami obstugi obwodowych urzadzen elektrycznych znajdujacych sie
w strefie natryskiwania.

2.2. Zalecenia instalacyjne

« Zamontowa¢ modut sterowania poza zasiegiem strefy wybuchowej.

» Zapewni¢ sprzezenie uruchamiania modutu sterowania z pracg wentylatora ssgcego kabiny.

» Podigczy¢ prawidlowo modut sterowania do zacisku uziemienia.

» Podlgczy¢ pompe i zbiornik materiatowy (lub z rozpuszczalnikiem) do zacisku uziemienia.

» Podigczy¢ do uziemienia wszystkie czesci metalowe (pompy materiatowe, zbiorniki, podnézki,
itd...) znajdujgce w odlegtosci do trzech metréw od pistoletu.

» Utrzymywac strefe natryskiwania w czystosci i bez zbednych przedmiotow.

» Podloze robocze operatora powinno by¢ antystatyczne (podioze betonowe lub z kratownicy meta-
lowej). Nie przykrywa¢ podtoza wyktadzing izolacyjna.
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2.3.

Obowigzuje zakaz stosowania wewnatrz kabiny otwartego ptomienia, przedmiotéw tatwopalnych,
urzadzen iskrzgcych.

Obowigzuje zakaz sktadowania w poblizu kabiny i przed drzwiami produktéw tatwopalnych lub
pojemnikéw po tego rodzaju produktach.

Zbiorniki i pojemniki zawierajgce materiat malarski lub rozpuszczalnik powinny by¢ zamykane po
kazdym uzyciu.

Pompa malarska stosowana dla wersji SX 200 powinna mie¢ maksymalny stosunek sprezenia
wynoszacy 40:1 (20:1 dla wersji SX 120) i powinna by¢ wyposazona w ukfad bezpieczenstwa
ograniczajacy cisnienie wylotowe pompy do maks. 260 baréw (SX 200) oraz do maks. 130 baréw
(SX 120). Uktad doprowadzajacy powietrze do pompy powinien posiadaé¢ zawor bezpieczehstwa
ograniczajacy cisnienie do maks. 6,5 bardw.

W strefie wybuchowej obowigzuje zakaz stosowania nie atestowanego sprzetu elektrycznego
oraz nie elektrycznego takiego jak przediuzacze, rozgaleziacze, wytgczniki....

Zalecenia dotyczace uzytkowania

Sprawdzac¢ codziennie prawidtowe dziatanie uktadu wentylacyjnego.

Sprawdzac¢ raz w tygodniu prawidtowe dzialanie sprzezenia uktadu wentylacyjnego.

Przed rozpoczeciem natryskiwania sprawdzi¢ czy pistolet jest wyposazony w dysze i w glowice i
czy pierscien gtowicy jest dokladnie dokrecony. Po zdjeciu pierscienia gtowicy wersje SX sa
tatwopalne.

Podtgczy¢ prawidtowo do uziemienia wszystkie metalowe czesci kabiny oraz elementy przeznac-
zone do malowania. Opornos¢ w stosunku do ziemi nie moze przekracza¢ 1MQ (napecie pomia-
rowe 500V). Opornos¢ musi by¢ regularnie sprawdzana.

Operator powinien nosi¢ antystatyczne obuwie i trzymaé pistolet Spraymium gotg rekg lub w
rekawicach antystatycznych albo odpowiednio dostosowanych w spos6b zapewniajgcy
bezposredni kontakt rekojesci z reka.

Operator powinien nosi¢ kask wyciszajgcy w czasie pracy z pistoletem Spraymium (por. § 4
strona 25).

Kontrolowac, aby wszystkie osoby znajdujgce sie w strefie natryskiwania posiadaty obuwie antys-
tatyczne lub byly podtaczone do uziemienia w inny sposob.

Nie rzucaé pistoletem elektrostatycznym i nie dopuszczaé do jego spadania, gdyz istnieje ryzyko
uszkodzenia generatora wysokiego napiecia, ktéry moze wywota¢ iskry stanowigce zagrozenie
pozarowe.

Nie celowaé pistoletem w kierunku ludzi.

Nie uzywaé urzgdzenia w nastepujgcych przypadkach:

1 Nieszczelno$ci pistoletu po zwolnieniu spustu.

2 Odklejenia klawiatury sterowania pistoletu.

3 Braku zapbezpieczenia wigcznika elektrycznego pistoletu za pomocg dwdch srub.

4 Stwierdzenia sladéw uderzenia na lufie, rekojesci lub zamku pistoletu, ktére moga powodowac

nieszczelnos¢é wewnetrznych czesci pistoletu.

Stosowac materiaty malarskie, ktérych temperatura zaptonu jest wyzsza o conajmniej 5°C od tem-
peratury otoczenia.

Stosowac sie do zalecen dotyczacych materialdw malarskich i rozpuszczalnikéw (noszenie maski
itd...).

Ustawia¢ spust pistoletu w pozycji bezpieczenstwa po zakonczeniu pracy.

Zamykac i opr6znia¢ uktad zasilania powietrza i materiatlu przed dluzszym przestojem w pracy
urzadzenia.

Sprawdzi¢ stan przewodu materiatowego przed uruchomieniem urzadzenia.

Polgczenie elektropneumatyczne zabezpieczone dwoma $rubami NIE MOZE ZOSTAC
ODLACZONE W ATMOSFERZE WYBUCHOWEJ.

Przerwac prace urzadzenia w przypadku uszkodzenia lufy, rekojesci, zamka, potgczenia elektro-
pneumatycznego, gtowicy lub pierscienia gtowicy.
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2.4, Zalecenia dotyczace serwisowania i konserwacji

» Regularnie serwisowaé | naprawia¢ urzadzenia do natryskiwania elektrostatycznego zgodnie z
zaleceniami zawartymi w instrukcji obstugi.

» Stosowac wylgcznie zbiorniki metalowe do przechowywania ptynéw myjgcych i podtgczy¢ je do
uziemienia.

» Przed podjeciem czynnosci serwisowych | konserwacyjnych:

1 Odtaczy¢ od napiecia modut sterowania.
2 Sprawdzi¢ czy uktady powietrza i materialu malarskiego nie sg pod cisnieniem.
3 Oprozni¢ uktad materiatowy.

» Oczysci¢ pistolet w miejsu z wentylacjg mechaniczng lub stosujgc ptyny myjace o temperaturze
zaptonu wyzszej o conajmniej 5°C od temperatury otoczenia.

» Nie podigczac zasilania elektrycznego przed prawidtowym zamontowaniem gtowicy i dyszy na pis-
tolecie.

* Nie zanurza¢ pistoletu w rozpuszczalniku. W razie potrzeby operator moze uzyé szmat
nasgczonych rozpuszczalnikiem do czyszczenia pistoletu i natychmiast osuszy¢ pistolet, aby
unikng¢ przenikania rozpuszczalnika do pistoletu.

» Nie rozpyla¢ rozpuszalnika gdy modut sterowania jest pod napieciem.

e Operator powinien zosta¢ przeszkolony przez firmy Sames Technologies lub Kremlin Rexson,
albo przez ich autoryzowanych dystrybutoréw w zakresie czynnosci konserwacyjnych pistoletu

Spraymium.
IMPORTANT : UWAGA : Obowiagzuje zakaz stosowania rozpuszczalnikéw zawierajgcych
weglowodory halogenowe oraz produktéw zawierajacych te rozpuszczalniki w
obecnosci aluminium i cynku. Nie przestrzeganie tych zaleceh naraza

uzytkownika na ryzyko wybuchu.

2.4.1. Stosowane produkty
Z uwagi na réznorodnos¢ stosowanych produktdw i niemoznosé analizy ich wszystkich cech i danych
Sames Technologies nie ponosi odpowiedzialnosci:
 za niekomatybilno$¢ produktéw uzywanych w kontaktcie z nastepujagcymi materiatami:
+ Stal nierdzewna
» Fluoro-etyleno-propylen (FEP)
» Poliamid (PAI)
» Polioksymetylen (POM)
* Weglik wolframu
» Elastomer de PTFE
» Polipropylen
» IXEF
* Wlbkno szklane
» Surowce ceramiczne
» zaryzyko zwigzane ze stosowaniem tych produktdéw w stosunku do pracownikéw i Srodowiska.
» za zuzycie, rozregulowanie, wadliwe dzialanie sprzetu lub maszyn oraz za brak oczekiwanej
jakosci malowania w wyniku zastosowania tych produktow.
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3. Opis pistoletu i modutu sterowania Spraybox

Pistolety Spraymium SV, SSV, SP, SX sg przeznaczone do natryskiwania farb i lakierow o
rezystywnosci (oporze wiasciwym) powyzej 0,5 MQ.cm, z wylgczeniem wszelkich innych materiatdw
malarskich. Pistolety Spraymium sg podtgczone do modutu sterowania Spraybox.

Wersje SV, SSV, SP, SX dgamy Spraymium rdéznig sie glowicg, pierscieniem glowicy, zaworem igli-
cowym (ktory obejmuje iglice) i obudowg podstawy, na ktorej jest podana wartosé maksymalnego
cisnienia materialu malarskiego

Jezeli rezystywno$¢ materiatu malarskiego jest nizsza od 5MQ.cm, do 0,5 MQ.cm nalezy zamontowaé
“odzielny przewdd materiatlowy” na pistolecie zamiast “krétkiego przewodu materiatowego o $rednicy 2,5
mm" dostarczanego fabrycznie.

Dane techniczne
Spraymium SVO08 Strumien Vortex - niskoci$nieniowy - 0 8 mm
Spraymium SV12 Strumien Vortex - niskocisnieniowy - 0 12 mm
Spraymium SSV08 Strumien Super Vortex - niskocisnieniowy - 0 8 mm
Spraymium SSV12 Strumien Super Vortex - niskocisnieniowy - 0 12 mm
Spraymium SP Strumien ptaski - niskocisnieniowy - gniazdo 0 1,5 mm
Spraymium SX Airmix — wysokocisnieniowy

3.1. Funkcje dostepne bezposrednio w pistolecie

» Przycisk 1: umozliwia wigczenie i wylgczenie wysokiego napiecia. W przypadku wytgczenia wyso-
kiego napiecia nie pali sie zaden wskaznik swietlny LED

* Przycisk 2: umozliwia wyb6r napiecia roboczego U30%, U60% lub U100% , sposréd wartosci
uprzednio ustawionych w module sterowania Spraybox:
* U100% : 3 czerwone wskazniki $wietine LED sg zapalone.
* U60%: 2 czerwone wskazniki Swietlne LED sg zapalone.
* U30%: 1 czerwony wskaznik swietlny LED jest zapalony.
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3.2. Funkcje dostepne za posrednictwem modutu sterowania Spraybox

3.2.1. Ekran tytutowy
Modut sterowania Spraybox umozliwia wyswietlanie parametrow dziatania i ich regulacje.

Widok z przodu modutu sterowania Spraybox

Jest to pierwszy ekran, ktéry pojawia sie po wigczeniu modutu sterowania Spraybox.
e Obszar 1. Podaje informacje o rodzaju podigczonego sprzetu, maksymalng warto$¢ napiecia
roboczego oraz wersje oprogramowania karty elektronicznej Spraymium.

» Obszar 2: Podaje informacje na temat wersji oprogramowania Spraybox.

e Obszar 3: Cztery klawisze umozliwiajg regulacje poszczegolnych parametréw pracy oraz
nawigacje miedzy poszczegélnymi ekranami.

Modut sterowania jest ustawiony fabrycznie. Przywracanie parametréw fabrycznych jest dokonywane w
nastepujgcych przypadkach:
* Przy pierwszym uruchomieniu Spraybox.
» W sytuacji wymuszenia innych parametrow przez operatora. W tym celu operator musi wcisng¢
klawisze 1 i 2 z chwilg wigczenia modutu sterowania, az do pojawienia sie ikony

Jezeli sg stosowane parametry fabryczne, pojawia sie ekran E : Ekran Kongiguracji (por. § 3.2.6 strona
23).
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3.2.2. Ekran gtéwny: Ekran A

W momencie uruchomienia Spraybox wyswietla wartos¢ -0,4 baréw (648 psi) przez 5 sekund, czyli przez

czas niezbedny dla aktywaciji czujnika cisnienia.

Spraybox CE (ref.: 110000352) bez zewnetrznego przewodu spustu.

[1]: Ten obszar umozliwia wybdr ustawien
U30%, U60% lub U100%.

Znak dtoni oznacza, ze para-
metry fabryczne zostaty zmienione.

[3]: Ten klawisz umozliwia
przejscie do nastepnego
menu.

Wcisniecie klawisza umozliwia
przejscie do nastepnego menu
B, zachowujgc parametry

napiecia zasilania.

natezenia zasilania.

[2]:Klawisz dopuszczajacy wysokie napiecie. Jezeli wysokie
napiecie zostato dopuszczone:

Pierwsze oznaczenie na pasku wskazuje napiecie zasilania kaska-
dowego wyrazone procentowo w stosunku do maksymalnego

Drugie oznaczenie na pasku wskazuje natezenie zasilania kaska-
dowego wyrazone procentowo w stosunku do maksymalnego

Po wytaczeniu wysokiego napiecia pojawia sie nastepujacy ekran:

[1]: Ten obszar umozliwia ponowne
wigczenie wysokiego napiecia.

Uwaga: operator moze malowac bez wyso-
kiego napiecia.

[2]: Ten przycisk umozliwia
przejscie do nastepnego
menu.

Wcisniecie klawisza umozliwia
przejscie do nastepnego menu
B
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Po przywréceniu wysokiego napiecia pojawia sie nastepujacy ekran:

[1]: Ten obszar umozliwia wybdr ustawien
U30%, U60% lub U100%.

Znak dtoni oznacza, ze zostaly
zmienione parametry fabryczne.

[2]: Klawisz dopuszczajacy wysokie
napiecie.

Jezeli wysokie napiecie zostato
dopuszczone:

Pierwsze oznaczenie na pasku wskazuje
napiecie zasilania kaskadowego wyrazone
procentowo w stosunku do maksymalnego
napiecia zasilania.

Drugie oznaczenie na pasku wskazuje
natezenie zasilania kaskadowego wyrazone
procentowo w stosunku do maksymalnego
natezenia zasilania.

[3]: Ten obszar wskazuje cisnienie powie-
trza mierzone w pistolecie:

- Cisnienie powietrza natryskiwania dla wer-
sji SVISP i SSV.

- Cisnienie powietrza ustawienia strumienia
dla wersji SX.

[4]: Znak pulsuje po aktywacji spustu,
wskazujgc obecnosé wysokiego napiecia.

Niewystarczajgce cisnienie
powietrza dla uruchomienia
wysokiego napiecia

Zwarcie generatora: staba
skutecznosé¢ tadunku.

- Materiat malarski zbyt
przewodzacy (jezeli przewdd HR,
zastgpic¢ go przewodem LR)).

- Pistolet zbyt blisko malowanego
elementu.
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Spraybox wersja FM/CSA (ref.: 110000873)

Ekran gtéwny A:
W momencie wigczenia, pojawia sie nastepujgcy ekran:

Uwaga : jezeli operator wcisnie przycisk "On/Off” Spraymium przed wcisnieciem klawisza 2 "ON/
OFF" Spraybox, wysokie napiecie nie pojawia sie.
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Spraybox wersja CE i FM/CSA z zewnetrznym przewodem spustu

IMPORTANT : UWAGA : podiagczyé zewnetrzny przewdd spustu (Ref.: 910008791) przed
podigczeniem Spraybox do zasilania.

Ekran gtéwny A:

W momencie uruchomienia pojawia si¢ nastepujgcy ekran:

Uwaga : jezeli operator wcisnie przycisk “On/Off” Spraymium przed zamknigciem obwodu
miedzy H i S, wysokie napigcie nie pojawia sie.
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3.2.3. Ekran ustawienia trzech poziom6w napiecia: Ekran B

U 38%:29kUe
U 68%:56kU

U1BB%:8SkY
Y

[1]: Ten obszar umozliwia zmiane [3]: Ten klawisz umozliwia
ustawien napiecia: przejscie do nastepnego
Zmniejszenie wartosci napiecia menu.
gdy pulsujgcy kursor jest
ustawiony przed parametrem Wcisniecie klawisza zatwier-
do zmiany. dza parametry i operator ma
dostep do nastepnego menu
Zwiekszenie wartosci napiecia C.
@ gdy pulsujgcy kursor jest
ustawiony przed parametrem
do zmiany

Po zmianie wartosci znak dtoni pojawia sie
obok zmienionej wartosci.

Ustawienia U30%, U60% i U100% moga
przybiera¢ dowolne warto$ci w zakresie od 0
do 85kV pod warunkiem przestrzegania:
U100% >U60%>U30%.

Ustawienia fabryczne :

U 30%: 28 kV

U 60%: 56 kV

U 100%: 85 kV

[2]: Ten klawisz umozliwia przemieszcza- [4]: Ten obszar wskazuje poziom napiecia
nie do wartosci napiecia do zmiany. poprzednio ustawiony i obecnie uzywany.

Kursor pulsuje przedd ustawionym
napieciem, ktére ma by¢ zmienione. Poziom
napiecia moze zostac skorygowany wedtug
potrzeb.
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3.2.4. Ekran usterek i awarii : Ekran C

[1]: Ten obszar umozliwia wyswietlenie [2]: Ten Klawisz umozliwia
bteddw i awarii, ktore ostatnio wystapity. przejscie do nastepnego
Na ekranie ostatni blgd pojawia sie z oznac- menu.

zeniem 0 po lewej stronie.

Wyswietlanie btedéw od najs- Wciéniecie klawisza zatwier-
tarszego do najnowszego. dza parametry i operator ma
dostep do nastepnego menu D

@ Visualisation du défaut le plus
récent au plus ancien.
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3.2.4.1. Lista bledow i awarii

Nr
btedu/
Alarm

lkona

Typ btedu

Przypuszczalna przyc-
zyna

Sposoéb usuniecia

Ogolna awaria "Spray-
box"

Usterka karty
macierzystej Spraybox

Wymieni¢ Spraybox

&

Btad kominikaciji informa-
tycznej z pistoletem

Uszkodzenie przewodu
elektrycznego

Wymieni¢ przewod

Usterka karty elektrycz-
nej Spraymium Uwaga:
Po wystgpieniu usterki
sprawdzi¢ stan
szczelnosci spustu i
uszczelek

Odtgczenie zasilania
elektrycznego karty
Spraymium

Wymieni¢ kompletny
zamek i sprawdzié¢
szczelnos¢ pistoletu

Odigczenie zasilania
elektrycznego karty
Spraymium

Ponownie podtgczy¢ i
zabezpieczy¢ opaska

Usterka Spraybox: usz-
kodzenie bezpiecznika
zasilania karty
Spray-mium

Wymieni¢ /naprawi¢
Spraybox

Wymieni¢ kompletny
zamek i sprawdzi¢
szczelnos¢ pistoletu

3 E@%”

Zbyt wysoka temperatura
"Spraybox"

Temperatura otoczenia
powyzej 40°C

Obnizy¢ temperature
Spraybox

)

Aktywacja spustu przy
uruchomieniu Spraybox

Przeplyw powietrza
przy uruchamianiu
Spraybox

Nie naciska¢ na spust w
czasie uruchamiania
Spraybox

Usterka karty elektro-
nicznej Spraymium

Wymieni¢ kompletny
zamek | sprawdzi¢
szczelnos¢ pistoletu
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Wysw. -0,4 bar lub 648

psi lub >P<

——

Pomiar zbyt wysokiego

Cisnienie zmierzone
wyzsze od 0,14 baréw
przy uruchamianiu
Spraybox

Nie naciska¢ na spust
przy uruchamianiu
Spraybox

bez Af.| Cisnienia poczatkowego Usterka karty elektro- Wym|en|c komplg?ny
. o zamek i sprawdzié¢
nicznej pistoletu .
szczelnos¢ pistoletu
- =1 Temperatura robocza Uzywac pistoletu w
ol ponizej 0°C temp. powyzej O°C
Usterka karty elektro- (,Zha_nqer la c,u I_a_sse
nicznej pistoletu équipée et vérifier
6 Pomiar zbyt niskiego I’étanchéité du pistolet
ci$nienia poczatkowego . & pi
pocza g Temperatura robocza Uzywac pistolew W
owyzej 40°C temperaturze ponizej
powy 40°C
Przerwanie zasilania kas- | Uszkodzenie przewodu I .
7 Wymieni¢ przewod
kadowego elektrycznego
8 Ogo6lna awaria "Spray- Usterka karty Wymienié Spraybox
box" macierzystej Spraybox
Usterka polgczen Sprawdzi¢ pol_aczenia
elektrycznych elektryc_zne _m|¢d2y
10 . Awaria elektryczna Spraymium i Spraybox
Odtgczony zewnetrzny . .
= ) Wylaczy¢ i ponownie
przewod spustu w cza- uruchomi¢ Spraybox
sie dziatania Spraybox pray
= Usterka polgczen Sprawdzi¢ polgczenia
11 elektryczne miedzy
elektrycznych o
= Spraymium i Spraybox
Wymieni¢ dwie
Licznik aktywacji spustu gsﬁgfjlikxﬁ?ésszzcze_
Alarm przekroczyt 500 000 P .
operacii lek (Ref.: 910005953)
P ) Wcisng¢ klawisz RAZ
zeby wyzerowac licznik
Dlugie oczekiwanie
Bez Bez pomiedzy aktywacja Zatkany filtr czujnika Wymieni¢ filtr P/N

spustu i uruchomieniem
wysokiego napiecia

900006025

Nota: Nalezy odtaczy¢ zasillanie modutu sterowania Spraybox w celu usunigcia btedéw 1, 6 i 8.
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3.2.5. Ekran regulacji wyswietlania: Ekran D

[1]: Ten obszar umozliwia regulacje
kontrastu ekranu przy pomocy przycis-
kow:

Zmniejszenie kontrastu, ekran
staje sie coraz jasniejszy.

_ Zwiekszenie kontrastu, ekran
| staje sie coraz ciemniejszy.

S’

Ikona i pasek okre$lajg poziom jasnosci.

[3]: Ten klawisz umozliwia
przejscie do nastepnego
menu.

Wcisniecie klawisza powoduje
zatwierdzenie parametrow i operator ma
dostep do nastepnego menu E.

zmiane koloréw:

lub odwrotnie

[2]: Ten klawisz umozliwia
odwrdécenie koloru ekranu.

Wcisniecie klawisza powoduje

- Element graficzny pomaranczowy i tlo czarne
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3.2.6. Ekran Konfiguracji: Ekran E

[1]: Ten klawisz umozliwia wybor jed-
nostki pomiaru cisnienia.

Wciéniecie klawisza powoduje przemieszcza-
nie kursora, ktory wskazuje ustawienie.
Warto$¢ do odczytu w menu gtdwnym A po
nacisnieciu spustu pistoletu.

[2] : Ten klawisz umozliwia
przejscie do nastepnego
menu

Operator ma dostep do
nastepnego menu "A".

Uwaga: program kontynuuje ustawienie jedynie pod warunkiem, ze operator dokona wyboru i go
zatwierdzi. Fabrycznie jednostka cisnienia jest wyrazona w barach.
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3.2.7. Ekran licznikéw: Ekran F

[1]: Licznik godzinowy dziatania spustu. [4]: Klawisz umozliwia zerowanie licznika
[2]: Licznik liczby aktywacji spustu. ([3]) liczby aktywacji spustu.

[3]: Licznik liczby aktywacji spustu z zero-

waniem

[1]: Sygnat pulsujacy pojawia sie, gdy licznik liczby
aktywacji spustu z zerowaniem osiggnie warto$¢ 500 000.
Licznik zawiadamia operatora o koniecznosci wymiany
dwoch uszczelek tozyska spustu (Ref.: J3STKLO082) i
wkiadu z uszczelkami (Ref.: 910005953 por. § 13.4 strona
65).

" 1

[1]: Po wcisnieciu klawisza "RAZ" ekranu F,
pulsujacy sygnat wytacza sie
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4. Dane techniczne

4.1. Dane ogo6lne pistoletow

SV08 SV12 SSV08 SSvi12 SP SX120 SX200
o Super Super ) Plaski Ptaski
Typ strumienia Vortex Vortex Vortex Vortex ptaski o Air-mix
Air-mix
Gtowica montowana fabrycznie V08 V12 SSvos8 SSvi2 P15 X14 X14
Maksymalne cisnienie wlotowe ; ; ; ; ; 120 200
materialu malarskiego 8 baréw | 8baréw | 8barow | 8barow | 8baréw baréw barow
Cisnienie wlot Z . .
|sn_|en|e wlotowe sprezonego 6 barow + 1 baréw
powietrza
Temp. otoczenia min./maks. 0° C-40°C
Maks.natezenie przeptywu mat.
malarskiego (lepkos$¢ 25s AFNOR 650 750 650 750 750 550 700
4) w cm3/min
Szerokos$¢ strumienia dla 25 cm 35cm 40 cm 35cm 40 cm 18-47 cm 29 cm 29 cm
Natezenie przeptywu powietrza 7,5-17 9-23 7,5-17 9-23 12-25 8 8
Nm3/h
Cisnienie akustyczne (*) 894 89,4 89,4 89,4 86,5 85,7 85,7
dBA dBA dBA dBA dBA dBA dBA
Z.alecana lepko$¢ mat. malars- 14sa40s £40s
kiego AFNOR 4
Wymiary 320 x 260 x 60
Ciezar (bez przewoddow) 8804¢
Napigcie wyjéciowe 85 kV maks.[+0 kV; -15 kV] (do regulacji w Spraymium lub Spraybox)
Natezenie wyjéciowe 100 |iA maks
Natezenie wyjsciowe w zwarciu <20]iA
Napiecie wejsciowe HT 12 Vdc maks
Eitezeme kaskadowe wejsciowe 650 mA maks
Zigczka powietrza 1/4NPS - F
Ztgczka materiatu malarskiego 1/2JIC-M

Rezystywno$¢ mat. malarskiego p

5 MQ.cm < p <500 MQ.cm wersja HR (wysoka rezystywnos¢)
0,5 MQ.cm < p <500 MQ.cm wersja LR (niska rezystywnosc)

Funkcje elektryczne dostepne w
pistolecie

Wytgcznik ON/OFF wys. Napiecie
3 poziomy regulacji napiecia

Ztgcze elektryczne / pneumatyc-
zne

Ztgcze elektropneumatyczne, zabezpieczone dwoma srubami. NIE
MOZE BYC ODLACZANE W ATMOSFERZE WYBUCHOWEJ

Maks. wys. pracy

2000 m

Wilgotno$¢ wzgledna otoczenia

0-95% bez kondensac;ji

(*) Wartos¢ stata réwnowazna wazona cisnienia akustycznego jest zawarta w przedziale od 83,7 do
89,4dBA w zaleznosci od wersiji pistoletow.

Warunki pomiaru:

Urzgdzenie uruchomione z maksymalnymi parametrami, pomiary przeprowadzone na stanowisku ope-
ratora w recznej lakierniczej kabinie testowej "API" (kabina zamknieta przeszklona) znajdujacej sie w
zaktadzie Sames w Meylan we Francji.

Metoda pomiaru:

Wartos¢ réwnowazna wazona cisnienia akustycznego (od 83,7 do 89,4 dBA) jest wyrazona w LEQ, mie-
rzona w odstepach conajmniej 30 sekund
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4.2. Dane Spraybox

Wejscie Spraybox

Napiecie 90 - 270 Vac
Czestotliwosé 50 - 60 Hz
Maks. natezenie 1A

Maks. moc 32V.A
Zasilanie wysokocisnieniowe kaskadowe

Napiecie 3-12V
Maks. natezenie 0,65A
Zasilanie uktadu sterowania

Napiecie 6,5-8V
Maks. natezenie 50 mA

4.3. Dane sprezonego powietrza

Wymagane parametry sprezonego powietrza zasilajgcego wg normy NF ISO 8573-1

Dane

Wartosé

Maks. temp. punktu rosy dla 6 baréw (87 psi)

Klasa 4 tj. + 3°C (37° F)

Maks. granulometria statych zanieczyszczen

Klasa 3 tj. 5 urn

Maks. stezenie subst. oleistych

Klasa 1 tj 0,01mg / my°® *

Maks. stezenie statych zanieczyszczen

5mg/my *

(*): Wartosci podane dla temperatury 20°C (68°F) i ci$nienia atmosferycznego.
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5. Dziatanie

Wciéniecie spustu umozliwia odroczone sterowanie otwarciem zaworu powietrza, a nastepnie iglicy
materiatowej. Ta funkcja moze zosta¢ zablokowana dzwignig “zabezpieczenia spustu".

Pistolety Spraymium sg wyposazone w czujnik cisnienia, ktory mierzy:

 Cisnienie powietrza natryskiwania pistoletow “niskocisnieniowych SV, SSV, SP.

 Cisnienie powietrza odpowietrznikOw pistoletéw SX.
Pomiar ci$nienia jest wy$wietlany na module sterowania. Czujnik umozliwia uruchomienie zasilania
wysokonapieciowego z chwilg, gdy warto$¢ mierzonego cisnienia przekroczy 0,2 baréw.

Dla wersji "niskocisnieniowych" SV, SSV, SP:
* Przelgcznik umieszczony w tylnej czesci pistoletu umozliwia regulacje szerokos$ci strumienia i
autuomatyczne dostosowanie natezenia przeptywu farby.
» Przelgcznik przekrecony w lewo: maksymalna szeroko$¢ strumienia.
» Przelgcznik przekrecony w prawo : waski strumien (zmniejszone natezenie przeptywu farby).

» Pokretlo stuzy do zmiany natezenia przeptywu farby.
+ Sruba dokrecona: zmniejszone natezenie przeptywu farby.
« Sruba odkrecona: zwiekszone natezenie przeptywu farby.

Dla wersji "wysokoci$nieniowej" SX:
* Umieszczony w tylnej czesci przetacznik umozliwia regulacje szerokosci strumienia
» Pokretto musi by¢ maksymalnie dokrecone. Natezenie przeptywu farby jest sterowane pompa.
* Przelgcznik przekrecony w lewo: maksymalna szeroko$¢ strumienia.
» Przelgcznik przekrecony w prawo: strumien waski (zmniejszone natezenie przeptywu farby).
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6. Specjalne oprzyrzadowanie

DES04116

Nr s Jedn.
Nazwa llosé .
katalogowy sprzedazy
900000379 Klucz uniwersalny 1 1
z
(&)
Nr oz Jedn.
Nazwa llosé .
katalogowy sprzedazy
643156 Narzedzie do montazu/demontazu dyszy SV 08 /SV12 Option 1
Nr ‘x Jedn.
Nazwa llosé .
katalogowy sprzedazy
W6CVTCO001 | Klucz do demontazu ztgcza elektropneumatycznego 1 1
z
(&)
Nr x Jedn.
Nazwa llosé .
katalogowy sprzedazy
H1GMINO17 Biata wazelina (100ml) 1 1
H1GSYNO37 Smar d|e_I’ek_try§:zny.czerwony do kaskady 1 1
wysokocisnieniowe] (50 g)
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Nr iy Jedn.
Nazwa llos¢ .
katalogowy sprzedazy
000094000 Igty przetykajace do dysz 06 -09 1 1op. (12)
000094002 Igty przetykajgce do dysz pow. 09 1 1op. (12)
%
[a)
Nr iy Jedn.
Nazwa llos¢ .
katalogowy sprzedazy
1402015 Narzedzie do demontazu dyfuzora SV/SP 1 1
443678 Narzedzie do demontazu dyfuzora SSV08/SSV12 opcja 1
%
a
Nr iy Jedn.
Nazwa llos¢ .
katalogowy sprzedazy
Narzedzie do ponownego montazu i centrowania dyfuzora
003008 SV08/SSV08 1 1
Narzedzie do ponownego montazu i centrowania dyfuzora
003009 SV12/SSVv12 1 1
N A5 B rEUTOR
@ REF 800006126 N
i :
8
Nr iy Jedn.
Nazwa llosé .
katalogowy sprzedazy
900006126 rzyrzad do regulacji dtugosci iglicy 1 1
Nr iy Jedn.
Nazwa llosé¢ .
katalogowy sprzedazy
129400923 Wycior do czyszczenia gtowicy 1 10

Aktualizacja : E

29

7043




Inne niezbedne przyrzady, narzedzia i akcesoria:
Zaleca sie posiadanie nizej wymienionych narzedzi do instalacji i konserwacji urzgdzenia.
» Whkretak ptaski (2 mm)
e Wkretak krzyzakowy (2 mm)
e Klucze imbusowe (3 - 6 mm)
» Klucz dynamometryczny 1 do 5 Nm (R.304DA Facom) (Ref. Sames: 240000095)
* Klucz fajkowy (5,5 - 14 - 16 -17 - 24 - 27)
e Cegiptaskie (4 - 11 - 13)
e Cegi ptaskie
* Wybijak (1 -3 mm)
» Kleszcze z nozem

6.1. Zastosowanie klucza uniwersalnego

DES04116

: Nakretka przewodu materiatowego od strony lufy.

: Nakretka adaptera gtowicy.

: Dokrecanie kompletnej dyszy niskocisnieniowej (SV i SP).
: Dokrecanie kompletnej dyszy niskocisnieniowej (SSV).

: Dokrecenie wtryskiwacza (0 12 mm) do gtowicy (SSV).

: Dokrecenie wtryskiwacza (0 8 mm) do gtowicy (SSV).

Uk WNPE
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7 : Demontaz wktadu uszczelek lufy..
8 : Dokrecanie pierscienia gtowicy w wersji wysokocisnieniowej (SX).

Aktualizacja : E 31 7043




7. Instalacja

IMPORTANT : Uwaga : Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci nalezy zapoznaé¢ sie z zalece-
niami dotyczacymi instalowania urzadzenia (por. § 2.2 strona 9).

7.1. pompa ttokowa do wszystkich wersji HP i LP

1 Ogodlne doprowadzenie powietrza

2 Filtr oczyszczajacy

3 Glowny zawor powietrza

4 Zawor odcinajacy powietrze pompy

5 Reduktor powietrza pompy 1-.(,1 _____ “ 17

6 Filtr reduktora powietrza natryskiwania =3 [erce] i 8 “ ---ﬁ"—r---

7 Zawor powietrza natryskiwania g%g

8 Modut sterowania Spraybox 7 e s I

9 Zawor powietrza pistoletu “ .

10 | Pistolet Spraymium 6 Sy T

11 Przewdd elektryczny niskonapieciowy - 1‘&

12 Pompa zgodna z dyrektywgATEX 5 10

13 Zawor spustowy W 13

14 Filtr materiatowy 15

15 Przewdd materiatowy 14 3

16 | Przewod zasilajacy sieciowy (220V + uzie- 1 23 4 %
mienie) lub (115V + uziemienie) | ol

17 Tabliczka ostrzegawcza

18 Strefa wybuchowa

19 Strefa nie wybuchowa

Zaleca sie montaz filtra z sitkiem 168 pm w wersjach HP lub 280 um w wersjach LP (por. § 13.14
strona 81).

Uktad doprowadzenia farby musi zostaé umieszczony w strefie o dobrej wentylacji.
Pojemnik z farba oraz pompa powinny byé bezwzglednie uziemione.

Koncowka przewodu spustowego powinna byé zanurzona w farbie.

IMPORTANT : Uwaga : Pompa malarska stosowana do wersji SX:
« powinna posiada¢ maksymalny stosunek sprezania 40:1 dla wersji SX 200 i 20:1 dla
wersji SX120.
« Powinna by¢ wyposazona w system zabezpieczajgcy ograniczajacy cisnienie wylotowe
pompy do maksymalnej wartosci 260 bardw dla wersji SX 200 i 130 baréw dla wersji SX
120.
e Uktad doprowadzenia powietrza pompy powinien by¢ wyposazony w zawor
bezpieczenstwa ograniczajacy cisnienie do maksymalnej wartosci 6,5 baréw.
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7.2. pompa membranowg do wersji LP: SV/SSV/SP

1 | Malowany element

2 | Pistolet Spraymium

3 Prad sieciowy 220 V jednofazowy 50 Hz +
uziemienie
Reduktor powietrza z manometrem 0-6

4 | barow- 50 m03/h (regulacja powietrza
natryskuwania)

5 | Sie¢ sprezonego powietrza

6 | Zawory kurkowe odcinajgce

7 | Filtr oddzielajacy olej
Reduktor powietrza z manometrem 0-6

9 baréw - 5 m03/h Regulacja cisnienia
sterujgcego regulatora (regulacja
natezenia przeptywu farby)
Reduktor powietrza z manometrem 0-6

10 | baréw - 20 m03/h (regulacja doprowadze-
nia powietrza do pompy)

12 | Strefa wybuchowa

13 | Strefa nie wybuchowa

14 | Regulator natezenia przeptywu farby

15 Pompa membranowa zgodna z dyrektywa
ATEX

16 | Filtr siatkowy

17 | Pojemnik z farbg

o~
ﬁPRA\(BOX

72,7/4mm
o 8

gomm

A4

13

DES04117

Uwaga : m03/h obj. dla ci$nienia atmosferycznego (1013 mbardéw) w temperaturze 20°C (38°F).

Zaleca sie wyposazenie pompy membranowej w zawor kurkowy na uktadzie zwrotnym do pojem-
nika z farbg w celu umozliwienia rozruchu pompy i mieszania farby.

IMPORTANT : Uwaga: Nalezy bezwglednie uziemié pojemnik z farbg, pompe membranows i filtr
materiatowy (jezeli jest metalowy).
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7.3. Ze zbiornikiem cisnieniowym dla wersji LP: SV/SSV/SP

1 | Malowany element

2 | Pistolet Spraymium

3 | Prad sieciowy 220 V jednofazowy 50 Hz +
uziemienie
Reduktor powietrza z manometrem 0-6

4 | barow - 50 m03/h (regulacja powietrza
natryskiwania)

5 | Sie¢ sprezonego powietrza

6 | Zawory kurkowe odcinajgce

7 | Filtr oddzielajacy olej
Reduktor powietrza z manometrem 0-6

9 baréw - 5 m03/h Regulacja cisnienia
sterujgcego regulatorem (regulacja
natezenia przeptywu farby)

10 | Filtr

11 | Zbiornik cisnieniowy zgodny z dyrektywg
ATEX

12 | Strefa wybuchowa

13 | Strefa nie wybuchowa

DES04122

Uwaga : m03/h obj. dla cisnienia atmosferycznego (1013 mbaréw) w temperaturze 20°C (38°F).
Zaleca sige wyposazenie zbiornika cisnieniowego w mieszadto pneumatyczne do mieszania farby.

Zaleca sie montaz filtra z sitkiem u wlotu przewodu materialowego pistoletu.

IMPORTANT : Uwaga : Zbiornik cisnieniowy i filtr materialowy (jezeli jest metalowy) powinny

by¢é bezwzglednie uziemione.
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8. Uzytkowanie

8.1. Porady dotyczace materiatdw malarskich
Ogodlnie pistolet Spraymium moze by¢ stosowany do wszystkich farb i lakieréw uzywanych z trady-
cyjnymi pistoletami pneumatycznymi (wigcznie z farbami nieznacznie metalizowanymi).

8.1.1. Lepkosé

Najlepsze wyniki zapewnia lepko$¢ w zakresie od 25 do 30 sekund mierzona kubkiem AFNOR nr 4.
Jednakze farby o nizszej lub wyzszej lepkosci (przyktadowo od 14 do 40 sekund i powyzej) réwniez
moga by¢ naktadane.

8.1.2. Rezystywnosc¢
Stosowac farby o rezystywnosci dostosowanej do wersji pistoletu Spraymium. Zakres rezystywnosci
wynosi od 0,5 et 500 MQ.cm. Niska rezystywnos¢ zapewnia dobry efekt elektrostatyczny, lecz moze
powodowac odbicia na operatorze, w przypadku niewystarczajgcej wentylacji kabiny, szczegélnie przy
okragtym strumieniu.

Duzo nizsza rezystywnosé¢ (przyktadowo 0,1 MQ.cm) bedzie powodowac¢ zwarcia kaskady
wysokonapieciowej i wyelimuje catkowicie efekt elektrostatyczny. Wysoka rezystywnos¢ (przyktadowo
1000 MQ.cm) znaczaco zmniejszy efekt elektrostatyczny. Miernik rezystywnosci SAMES "AP 1000"
umozliwia tatwg kontrole rezystywnosci materiatbw malarskich.

8.1.3. Temperatura zaptonu
Stosowac farby, ktérych temperatura zaptonu jest wyzsza conajmniej o 5°C od temperatury otoczenia.

9. Przykiady nieprawidtowego zastosowania urzadzenia
Ponizsza lista przedstawia najwazniejsze przypadki ztego zastosowania urzadzen do natryskiwania
farby.

IMPORTANT : Uwaga : Sames Technologies przypomina o koniecznosci stosowania ponizszych
zalecen.

Obowiazuje zakaz instalowania modutu sterowania w atmosferze wybuchowej.

Obowiazuje zakaz nadmiernego i potwarzajgcego sie rozciggania przewodu materiatowego,
przewodu powietrznego i przewodu elektrycznego pistoletu.

Obowiazuje zakaz odigczania ztgczki elektrycznej pistoletu w atmosferze wybuchowej.
Obowiazuje zakaz pozostawiania przewoddw na trasie przejazdu maszyn, ktére mogtyby je
zmiazdzyé¢ lub przecigé.

Obowiagzuje zakaz natryskiwania innych cieczy z wyjgtkiem farb lub lakieréw przy uzyciu Spray-
mium.

Nie nalezy dopuszcza¢ do spadania pistoletu na ziemie lub narazania go na uderzenia mechaniczne.
Obowiazuje zakaz pozostawiania pistoletu na ziemi.

Obowigzuje zakaz uzywania pistoletu do przenoszenia malowanych elementéw.

Obowiazuje zakaz zanurzania pistoletu w rozpuszczalniku lub spryskiwania go rozpuszczalnikiem
Obowiazuje zakaz natryskiwania rozpuszczalnika gdy modut sterowania jest pod napieciem.

Nalezy bezwglednie podigczy¢ zacisk uziemienia modutu sterowania do zacisku uziemienia
urzadzenia lakierniczego.

Nalezy bezwzglednie dokreci¢ dwie Sruby zabezpieczajgce potgczenie elektryczne.
Nalezy bezwzglednie umieszczac zabezpieczenie spustu po uzyciu pistoletu.
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10. Konserwacja i serwis

10.1. Zbiorcze zestawienie zapobiegawczych czynnosci konserwacyjnych

NF llo§ Mimimalna
Podzespot Nazwa X czestotliwosé
katalogowy ¢ .
wymiany
Uszczelka wargowa J3TPRF125 1 12 miesiecy
Zawor iglicowy Pierscien uszczelniajgcy okragty J3STKL102 4 6 miesiecy
Pierscien uszczelniajgcy okragly J3STKL121 1 6 miesiecy
Dysza SX Uszczelka ptaska 129500260 1 3 miesiecy
Pierscien uszczelniajgcy okragly 160000065 1 3 miesiecy
Adapter gtowicy | Pierscien uszczelniajgcy okragly J2FENV288 1 12 miesiecy
SX 0 ¥ . I .
(SX) Pierscien uszczelniajacy okragly 129629922 1 3 miesiecy
(gniazdo)
Adapter gtowicy o - S
(SVISSVISP) Pierscien uszczelniajgcy okragty J2FENV094 1 3 miesiecy
Wkiad uszczelek (%) 910005953 | 1 | ©miesiecylub 500000
manoeuvres (**)
Lufa Pierscien uszczelniajgcy okragly J3STKLO78 1 3 miesiecy
Pierscien uszczelniajgcy okragly 160000101 1 3 miesiecy
Pierscien uszczelniajgcy okragly J3STKL028 1 3 miesiecy
Pierscien przeciwwyttaczajgcy 900005980 1 3 miesiecy
Pierscien uszczelniajgcy okragly 160000041 1 6 miesiecy
(pot. elektryczne)
Pierscien uszczelniajgcy okragty 160000067 1 12 miesicy
(podstawa )
Pierscien uszczelniajgcy okragly J2FTCFO18 1 6 miesiecy
Rekojesé (ztaczka powietrza J3STKLO18 1 6 miesiecy
Pierscien uszczelniajacy okragly 160000068 | 1 12 miesiecy
(uszczelnienie czujnika ci$nienia)
Pierscien uszczelniajgcy okragty
(uszczelnienie przewodu powietrza | J3STKL082 2 12 miesiecy
rekojesci /lufy)
Pierscien uszczelniajgcy okragty (*) | J3STKL082 2 6 miesiecy lub 5?3000
Spust manoeuvres (**)
O3 spustu (*) 900006130 2 12 miesiecy
tozysko spustu (*) 900006093 2 12 miesiecy
Zamek Filtr czujnika ci$nienia 900006025 1 6 miesigcy lub czeSciej

W razie potrzeby

Uwaga : zdejmowaé raz dziennie zawdr iglicowy (por. § 10.4 strona 40), , i sprawdzaé czy nie
utworzyt sie osad farby lub rozpuszczalnika. W przypadku obecnosci farby lub rozpuszczalnika
sprawdzi¢ czesci oznaczone gwiadka (*) w tabeli.

(**): Z chwilg wystagpienia jednego z dwoch terminow.
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IMPORTANT : Uwaga : Przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych w zakresie
pistoletu zapoznaé sie z zaleceniami BHP (por. § 2 strona 9):
- Odcigé zasilanie modutu sterowania.
- Sprawdzié czy uktady powietrza i materiatowy nie sg pod cisnieniem.
- Usunaé powietrze z uktadu materiatlowego.

10.2. Potaczenie elektropneumatyczne

« Etap 1: Zdjg¢ przewdod materiatlowy.
Przytrzyma¢ podstawe przy uzyciu klucza
ptaskiego 14 i odkreci¢ nakretke przewodu
materiatowego przy uzyciu klucza ptaskiego
17.

Etap 1

Etap 2

» Etap 2: Odpia¢ przewdd powietrza 7/10 poliu-
retanowy od ztgczki zapadkowe;j.

Sruby potgczenia

+ Etap 3: Zdemontowa¢ przewdd niskiego Etap 3

napiecia przy uzyciu klucza imbusowego 3,
odkreci¢ dwie Sruby potgczenia elektropneu-
matycznego.

Etap 4

» Etap 4: Odtaczy¢ potaczenie elektropneumaty-
czne przez pociggniecie.

Etap 5

 Etap 5: Przy uzyciu klucza plaskiego 16,
odkreci¢ ztgczke i wymienic.
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10.3. Przewody materiatowe

10.3.1. Przewdd materiatowy - wersja HR

« Etap 1: Od strony rekojesci, przytrzymac
podstawe przy uzyciu klicza ptaskiego 14 i
odkreci¢ zigczke obrotowa przy uzyciu klucza
ptaskiego 17.

Etap 1

Etap 2

» Etap 2: Odsung¢ przew6d materiatowy od
podstawy.

 Etap 3: Przy uzyciu klucza uniwersalnego Etap 3

odkreci¢ gorng nakretke przewodu
materiatowego, dokoriczy¢ odkrecanie recznie,
przytrzymujgc nakretke dolna.

» Etap 4: Sprawdzi¢ uszczelke (Ref.: J2FENV288) na przewodzie materialowym (uszczelka moze
sie wysung¢ w przypadku przecieku spowodowanego nieprawidlowym dokreceniem). W
przypadku koniecznosci wyjecia uszczelki, wymieni¢ automatycznie na nowa uszczelke.

Przy ponownym montazu, wykona¢ czynnosci w odwrotnej kolejnosci. Dokrecié gorng nakretke
przewodu
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10.3.2. Przewdd materiatowy - wersja LR

e Etap 1: Przy uzyciu ptaskiego klucza 24 !

odkreci¢  nakretke  dlawnicy  przewodu
materialowego.

o Etap 2: Odkreci¢ przeciwnakretke diawnicy
przy uzyciu klucza pfaskiego 27, wyjac
dfawnice, a nastepnie odstoni¢ przewdd.

 Etap 3: Przy uzyciu klucza uniwersalnego
odkreci¢ gorng nakretke przewodu
materialowego.

» Etap 4: Odkreci¢ nakretke obracajgc przewo-
dem.

Przy ponownym montazu, dokreci¢ gorng nakretke
przewodu materialowego z momentem 4,5 N.m (por.
8§ 6 strona 28). Ustawi¢ w odpowiedniej pozyciji
przeciwnakretke dtawnicy, umiesci¢ dtawnice ponizej
i wsung¢ przewdd materiatowy do dtawnicy. Dokrecié
dtawnice i nakretke dtawnicy.

Etap 2

Etap 1

Etap 3
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10.4. Zawor iglicowy
recznie

przetacznik

» Etap 1: Odkreci¢ recznie przetgcznik zaworu
iglicowego o okoto 2 obroty i wysungcé
przetacznik do tytlu w celu odstoniecia noska.

Etap 1

przelgcznik

« Etap 2: Odkreci¢ zawor iglicowy przytrzymujac
przetacznik oparty na nakretce (ok. 3 obroty)
nastepnie pociggnagé zawor i wyjgc go z zamka.

« Etap 3: Kompletna iglica. Przy uzyciu klucza
ptaskiego 5,5 mm, odkreci¢é nakretke i

nastepnie trzpien iglicy.

» Etap 4: Opdzniacz. Przy uzyciu ptaskich ceg
roztozy¢ klapki zawleczki i wyja¢ zawleczke z

gniazda. Rozlgczyé.
Etap 4

zawleczke
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» Etap 5: Zawor powietrza. Przy uzyciu klucza
fajkowego 13, zdjgé pokretto z zaworu igli-
cowego, wyjaé sprezyne, trzpien zaworu i
wysnug¢ zawor powietrza, przesuwajgc go do
tytu przy uzyciu ceg ptaskich.

« Etap 6 : Uszczelka zaworu powietrza.
Odkreci¢ nakretke przytrzymujgcg uszczelke i
przy uzyciu wkretaka wymontowaé uszczelke..

Etap 6

Przy ponownym montazu zespotu zaworu iglicowego, wykonaé czynnosci w odwrotnej
kolejnosci.
* Umiesci¢ uszczelke wargowg (wargg do wewnagtrz) w zaworze iglicowym przy uzyciu odpowied-
niego narzedzia (wybijak D: 3 mm). Uszczelka powinna by¢ wymieniana raz w roku.
* Ponownie zamontowac nakretke przytrzymujgca uszczelke i dokreci¢ do oporu .
» Nasung¢ nowy zawdr powietrza na trzon, po przeciwnej stronie w stosunku do rowka i przesung¢
zawor do oporu.
* Umiescic trzpien zaworu w zaworze iglicowym, a nastepnie sprezyne po ich uprzednim posmaro-
waniu wazeling, ostroznie zatozyé porketto i dokreci¢ do oporu przy uzyciu klucza fajkowegol3..
* Wymienia¢ wszystkie uszczelki zaworu iglicowego co szes$é miesiecy, po zamontowaniu
smarowaé wazeling..
» Umiesci¢ opdzniacz, ustawi¢ nowa zawleczke w gniezdzie i przy uzyciu ptaskich ceg zagia¢ klapki
z obydwu stron opézniacza.
» Dokreci¢ catos¢é do wymiaru linii iglicy (por. rysunek ponizej).
1 Odkrecié przeciwnakretke linii iglicy przy uzyciu klucza ptaskiego 5,5 mm.
2 Dopasowac diugosc¢ obracajgc iglice do wartosci ok. 189,5 mm lub 192,5 mm w zalezno$ci od
wers;ji.

’4 Wersje niskocisnieniowe okoto 189,5 mm

C

DES04112

F Versje wysokocisnieniowe okoto 192,5 mm
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3 Sprawdzi¢ dtugos¢ iglicy przy uzyciu przyrzadu (Ref.: 900006126).
Zamontowac linie iglicy i ustawi¢ indeks przetgcznika zaworu iglicowego z lewej strony (szeroki
strumien). Zamontowa¢ do oporu adapter gtowicy na lufie i sprawdzi¢ czy narzedzie
(Ref.:900006126) przechodzi przez przestrzen miedzy adapterem gtowicy i lufa.
Jezeli przestrzen jest zbyt duza, skrécic iglice; jezeli przestrzen jest zbyt mata, wydtuzy¢ iglice.
Powtarzac¢ te czynos¢ do momentu, gdy przestrzen bedzie odpowiadac szerokosci narzedzia..

——

Narzedzie
(Ref.: 900006126)

4 Zablokowac¢ przeciwnakretke linii iglicy, wpuscic krople lakieru miedzy nakretke i iglice.

5 Przed ponownym montazem linii iglicy posmarowaé cienkg warstwg wazeliny (zawoér iglicowy,
uszczelka, op6zniacz i iglica).
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10.5. Zespot gtowicy natryskujacej
10.5.1. Dysza strumienia ptaskiego, wersja HP (SX)

» Etap 1: Odkrecic pierscien gtowicy przy uzyciu
klucza uniwersalnego.

Etap 1

glowice
» Etap 2: Wyjgc¢ glowice, a nastepnie dysze. Etap 2

Dysz

 Etap 3: Przy uzyciu klucza uniwersalnego
odkreci¢ nakretke adaptera glowicy, a
nastepnie adapter pociggajgc go réwnolegle do
osi lufy (por. § 10.5.1.1 strona 44). Uszczelka

» Etap 4: Wyjaé uszczelke dyszy przy uzyciu Etap 4

wkretaka 0,2, wymienia¢ kazdorazowo przy
demontazu dyszy.

Przy ponownym montazu wykonaé czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
» Umiesci¢ nowg uszczelke w dyszy , przesungc jg do kohca palcem..
» Umiesci¢ adapter gtowicy, nakretke i dokreci¢

IMPORTANT : Uwaga : Kazdorazowo przy
ponownym montazu dyszy posmarowaé
uszczelke (Ref.: J2FENV288) adaptera
glowicy cienkag warstwg wazeliny.

» Ponownie umiesci¢ dysze przesuwajac jg do konca, zamontowac gtowice po ustawieniu noska
gtowicy na dyszy.

» Ustawi¢ gtowice pionowo lub poziomo w zalezno$ci od zgdanej pozycji strumienia.
» Dokreci¢ pierscien gtowicy przy uzyciu klucza uniwersalnego i zablokowac.

IMPORTANT : Uwaga : Istnieje mozliwos$¢ ustawienia gtowicy strumienia ptaskiego z pozycji pio-
nowej do pozycji poziomej:

» Odkrecic¢ pierscien gtowicy przy uzyciu klucza uniwersalnego.

» Obroci¢ gtowicg do zgdanego ustawienia.
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10.5.1.1. Adaptater gltowicy

Uszczelka

por. 8 13.5 strona 68 (Ref. J2FENV288)

» Etap 1: Przy uzyciu malego wkretaka wyjgc

uszczelki (Ref.:160000065 et J2FENV288), Etap 1
wymienia¢ matg uszczelke co trzy miesigce i

duza raz w roku. Wymienia¢ kazdorazowo przy

demontazu. Uszczelka
Kazdorazowo przy ponownym montazu (Ref. 160000065)
posmarowac¢ uszczelki cienkg warstwg waze-

liny. ,

Etap 2
» Etap 2: Wymiana gniazda:
Przy uzyciu wkretaka krzyzakowego 2,
odkreci¢ tuleje mocujaca (Ref. : 900000260),
kazdorazowo wymienia¢ uszczelke gniazda.

Przy ponownym montazu wykonaé czynnosci w odwrotnej kolejnosci:
* Umiesci¢ uszczelke w gniezdzie, po uprzednim posmarowaniu wazeling.
» Ustawi¢ zespot w adapterze gtowicy, uszczelka powinna by¢ na koncu.
» Ponownie umies$cic¢ tuleje mocujgcg i dokreci¢ z momentem 1 N.m.

Aktualizacja : E 44 7043




10.5.2. Dysza strumienia okragtego, wersja LP (SV)

pierscien gtowicy

» Etap 1: Odkreci¢ recznie pierécien glowicy i

L . Etap 1
wyjac glowice.

glowice

 Etap 2: Przy uzyciu klucza uniwersalnego
odkreci¢ kompletng dysze i nakretke adaptera
glowicy.

+ Etap 3: Wyja¢ adapter gtowicy pociggajgc
réwnolegle do osi lufy.
Wymienia¢ uszczelke co trzy miesigce (por. §
13.5 strona 68).

Przy ponownym montazu wykonaé czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

10.5.3. Dysza strumienia ptaskiego, wersja LP (SP)

pierscien gtowicy

Wyjg¢ glowice a nastepnie pierscien nas- Etap 1
tawczy.

nastepnie pierscien
nastawczy

e Etap 1: Odkreci¢ recznie pierscien glowicy. 1 Il ; glowicy

Dysza

e« Etap 2: Przy uzyciu klucza uniwersalnego
odrkeci¢ kompletng dysze i nakretke adaptera
glowicy.

Etap 2

nakretke adaptera
T—o

« Etap 3: Wyjg¢ adapter gtowicy pociggajac go
réwnolegle do osi lufy. Wymienia¢ uszczelke
adaptera co trzy miesigce (por. § 13.5 strona
68).

Etap 3

Przy ponownym montazu wykonaé czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
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10.6. Przéd lufy

» Etap 1. Wkiad uszczelek: Przy uzyciu klucza
uniwersalnego wyjg¢ wkiad lufy. Kazdorazowo
wymienia¢ przy demontazu.

Etap 1

Uszczelka biata

Pierscien przeciwwyttaczajacy

o 7em |

W przypadku wymiany pierscienia okragtego

uszczelniajgcego z przodu wkiadu, wyjgé go
przy uzyciu wkretaka, wiozyé nowy w Uszczelka —o &
prawidiowej pozycji. Pierscien musi byé biata il 7 =
umieszczony przed pierscieniem Q Q| §
przeciwwyttaczajgcym. B i 8
Przy ponownym montazu umiesci¢ wklad w Obudowa dyszy Lufa
dobrym  kierunku (biata uszczelka na
zewnatrz). Przesuna¢ wkiad az do zacisniecia Pierscien
w lufie. Posmarowac wazeling biatg uszczelke i przeciwwyttaczaj
pierscien przeciwwyttaczajacy.
Uszczelka
e Etap 2: Uszczelka: Wymienia¢ uszczelke co \:
trzy miesigce. Przy uzyciu matego wkretaka ' )
wyjaé uszczelke uwazajgc zeby nie uszkodzié Etap 2
czesci ze stali nierdzewnej lufy.
Pierscien przeciwwyttaczajacy: Wymieniac
pierscien  przeciwwytlaczajgcy co  trzy o
miesigce.  Przy  ponownym  montazu Pierscien
posmarowa¢ wazeling uszczelke i pierscien Przeciwwytiaczaja
przeciwwyttaczajacy. ‘
Uszczelka

IMPORTANT : Uwaga : Przy ponownym montazu
pierscienia przeciwwyttaczajgcego zwrdcié
uwage aby szczelina zamknela sie w
dobrym kierunku

Extérieur pistolet

DES04754

)

Prawidtowy montaz Nieprawidtowy montaz

. . Zestyk HT
» Etap 3: Zestyk HT: Przy uzyciu klucza faj-

kowego 4, odkreci¢ zestyk HT, kazdorazowo
wymienia¢ podkladke okragta z widkna. W
razie potrzeby wymienié zestyk, ponownie
dokreci¢ w lufie.
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10.7. Spust

« Etap 1: Przy uzyciu wkretaka odstoni¢ obydwie
strony spustu.

Os tozyska i uszczelki osi:

Przy uzyciu kleszczy zdemontowac osie tozyska i
wyjg¢ uszczelki tozyska przy uzyciu malego
wkretaka.

Wymienia¢ uszczelki tozyska (Ref.: J3STKL082)

co 500 000 aktywaciji spustu.

Licznik w Spraybox informuje uzytkownika o
koniecznosci wymiany uszczelek tozyska (por. §
3.2.7 strona 24).

Posmarowa¢ uszczelki tozyska cienkg warstwg
wazeliny przed ponownym montazem osi tozyska.

IMPORTANT : Uwaga : W przypadku wymiany tozysk zwroéci¢ sie do Sames Technologies.
Ponowny montaz spustu lub zmiana spustu 2-palcowego na spust 4-palcowy:

» Nasuna¢ spust od dotu na jedng z ositozyska, a nastepnie nasungé drugg strone spustu na drugag
o8

Przy zmianie spustu 2-palcowego na spust 4-palcowy nalezy réwniez wymieni¢ uchwyt przewodu.

Sruba
mocujgca
* Odkreci¢ obydwie $ruby przy uzyciu klucza

imbusowego 3, wymieni¢ uchwyt przewodu na

uchwyt (Ref.: 910006605 lub 910006606).
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10.8. Culasse

e Etap 1: Odkreci¢ trzy sruby krzyzakowe (2 z

tytu, jedna z przodu). Etap 1

IMPORTANT : Uwaga :

» Etap 2: Ostroznie pociggngaé¢ zamek do tyhu
zachowujgc 08, aby nie uszkodzi¢ czujnika Etap 2
cisnienia.

Uszczelka
perflurowana

» Etap 3: Przy uzyciu kleszczy odcig¢ opaske od
potgczenia elektrycznego [ odtgczyé
potgczenie.

Przy ponownym montazu wykonaé czynnosci w
odwrotnej kolejnosci.
* W razie potrzeby wymieni¢ zamek. Sprawdzi¢ pierscien uszczelniajgcy okragly. Zatozyé opaske
na potgczenie elektryczne. Posmarowaé wazeling rurke czujnika cisnienia.
» Sprawdzi¢ pierscien uszczelniajacy okragly rekojesci / zamka. Umiesci¢ zamek na rekojesci i
dokreci¢ dwie Sruby z tylu zamka po uprzedniej wymianie podktadek okragtych z wtdkna..
» Dokreci¢ przednig $rube tgczgcg zamek i rekojesé.

Instrukcja dokrecania zamka.
(Wszystkie modele z numerem fabrycznym nizszym od 090801)

Jezeli zamek nie byt nigdy demontowany: dokreci¢ przy uzyciu wkretaka krzyzakowego (koncéwka
Philips nr 2), trzy $ruby mocujgce (A-B-C) zamkdw o p6t obrotu z momentem 0,9 N.m.

Jezeli zamek byt juz demontowany: dokreci¢ z tym samym momentem (0,9 N.m) i upewnic¢ sie, ze
pierscien uszczelniajgcy okragly pomiedzy zamkiem i rekojescig jest ledwo widoczny (por. rysunek jak
nizej).

Sruba mocujgca
(A-B)

DES04758
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Wymiana filtra czujnika ci$nienia:

* Przy uzyciu kleszczy wyjg¢ filtr czujnika
cisnienia.

* Wymieni¢ filtr jezeli jest zatkany. W celu
zamontowania nowego filtra  wystarczy
umiesci¢ filtr w otworze czujnika i wsungc,
lekko naciskajgc kciukiem.

IMPORTANT : Uwaga: Przy ponownym montazu sprawdzié¢ okragte podkladki uszczelniajace
(Ref. J4BRNDO039).
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10.9. Kaskada wysokiego napiecia

« Etap 1: Odkreci¢ dwie sruby tgczace kaskady.
Nie  zgubi¢  wachlarzowych  podkiadek
okragtych.

IMPORTANT : Uwaga : Czerwony przewdd jest
podigczony do + kaskady.

» Etap 2: Obrdci¢ kaskade 01/4 obrotu w lewo i
wyjac ja z lufy.

Przy ponownym montazu wykonaé czynnosci w
odwrotnej kolejnosci.

Sruba tgczaca

Wymienié kaskade wysokiego napiecia. Posmarowaé kaskade smarem dielektrycznym czerwonym

(Ref.: HLGSYNO037) i umiesci¢ w gniezdzie (uwaga : maty wystep musi byé ustawiony w prawo).

Przesuna¢ kaskade do oporu w lufie i wykonaé 1/4 obrotu w prawo w celu zablokowania rowka za ogra-
nicznikiem. Podtgczy¢ dwa przewody, umieéci¢ dwie podktadki okrggte wachalarzowe i dokreci¢ dwie

Sruby.

10.10. Lufa/rekojesé¢

« Etap 1: Przy uzyciu wkretaka krzyzakowego 2,
odkreci¢ 2 sruby znajdujgce sie nad gniazdem
kaskady wysokonapieciowej oraz 2 Sruby
potozone w czesci dolnej rekojesci.

e Etap 2 : Przy uzyciu matego wkretaka wyjaé
uszczelke pomiedzy rekojescig i lufa.
Uszczelke nalezy wymienia¢ raz w roku.

Przy ponownym montazu, wykona¢ czynnosci w
odwrotnej kolejnosci.

« Etap 3 : Ustawi¢ 4 sruby bez podktadek
okragtych z wtékna w ich gniezdzie.

» Etap 4: Umiescic lufe w odpowiedniej pozycji w
stosunku do czterech srub, dokreci¢
przytrzymujgc zesp6t z momentem 1,5 N.m.

Aktualizacja : E 50

7043




10.11. Rekojesé

Etap 1: Uszczelki kanatéw powietrznych
rekojesci / lufy.

Przy pomocy matego wkretaka wyjg¢ dwie
uszczelki. Kazdorazowo wymienia¢ przy
demontazu lub raz w roku.

Etap 2: Uszczelka czujnika cisnienia.

Wyjg¢ uszczelke orzy uzyciu wkretaka.
Wymienia¢ kazdorazowo przy demontazu lub
raz w roku

Etap 3: Podstawa rekojesci.

Odkreci¢ ztgczke powietrza przy uzyciu klucza
imbusowego 6. Wymienia¢ uszczelki co 6
miesiecy

Etap 4: Odkreci¢ dwie sruby (K35 x 14) przy
uzyciu wkretaka krzyzakowego 2. Wymienia¢
podktadki okrggte z wibékna kazdorazowo przy
demontazu Srub.

Etap 5: Podnies¢ podstawe, aby uzyskac
dostep do uszczelki podstawy rekojesci.
Wymieniac raz w roku.

Etap 6: Odsungé¢ potgczenie elektryczne, tak
by wysunelo sie z podstawy. Wymienia¢
uszczelke potagczenia co szesé miesiecy.

Przy ponownym montazu, wykonaé czynnosci w
odwrotnej kolejnosci.

Posmarowac¢ uszczelki zigczki powietrza smarem
dielektrycznym.

Dokreci¢ ztgczke z momentem 1,5 N.m. Dokreci¢ dwie sruby (K35 x 14) z momentem1,3N.m.

2 uszczelki per-
fluorowane biate
Etap 1

Uszczelka
Etap 2 __

Ztgczka powietrza

Etap 3
- ‘
Etap 5
Etap 6
Uszczelka
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10.12. Schematy elektryczne

10.12.1. Przewdd tgczgcy Spraymium /Spraybox

Gniazdo od strony Spraymium

Gniazdo od strony Spraybox

Ziflonylié*ty zielony/z6ty zielony/z6tty zielony/iégy U
c OBra1zowy7\ /\ ‘ BrazowyO C
) o 20My / \ / \ 20ty
e Bialy { \ ( ‘ Bialy O E
F O zielony‘ \ } \ J ‘ zielony o F
e Szary \ / \ / Szary O K
5 o R6zowy \ / \ / Rozowy §

10.12.2. Przewdd taczacy spust Spraybox

Gniazdo od strony Spraybox

R

v R6zowy Mostek miedzy R i V

H Brgzowy | Zezwolenie na spustjezeliHi S sg
S Biaty potaczone

G Zotty . . .

E VS Ieny Wyltgcznik kopii spustu (*)

U Ostona Ostona

(*)

Wytgcznik otwarty: spust Spraymium zwolniony

Wytacznik zamkniety : aktywacja spustu Spraymium .

Parametry suchego zestyku: 0,5 A maks / 24 VAC/DC maks

10.12.3. Okablowanie rekojesci

Potgczenie podstawy Spraymium

zielony/z6tty

- -

Gniazdo 110000293

Potaczenie karty

— Spraymium
ielony/zo6tt i 76 A
A O -2| ;yz ftty, 2|eI0ny_/zo}ty 1 aé
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. Niebieski Niebieski £ ‘
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B o Czerwc‘pny Y o+
|
-
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11. Czyszczenie
Przed podjeciem jakichkokwiek czynnosci w zakresie pistoletu, zapoznaé sie z zaleceniami BHP

(por. § 2 strona 9).

11.1. Czyszczenie ukladu materiatowego
» Odtgczyé modut sterowania Spraybox.
» Zamontowac¢ pojemnik z rozpuszczalnikiem zamiast pojemnika z farbg.
» Otworzy¢ zawor recyrkulacyjny, aby oczysci¢ pompe.
» Zamknaé zawor recyrkulacyjny i nacisng¢ spust az do momentu, gdy zacznie wyptywaé czysty
rozpuszczalnik z dyszy pistoletu.

11.2. Czyszczenie pistoletu

Pistolet powinien by¢ czyszczony bezposrednio po uzyciu i na koniec dnia, tak jak wszystkie pistolety
lakiernicze.

Przy czyszczeniu stosowacé sie do nastepujgcych zalecen:

IMPORTANT : Uwaga : obowigzuje bezwzgledny zakaz zanurzania pistoletu Spraymium w roz-
puszczalniku.

IMPORTANT : Uwaga : stosowaé odpowiedni rozpuszczalnik: nie tlusty, o wysokiej
rezystywnosci i nie chlorowany.
» Etap 1: Débrancher le module de commande Spraybox.
» Etap 2: Usungc cisnienie z uktadu powietrza pistoletu.
» Etap 3: Usunag¢ powietrze z uktadu materiatowego pistoletu i wyptukac przy uzyciu odpowiedniego
rozpuszczalnika (por. § 2.4 strona 11).
» Etap 4: Usung¢ cisnienie z uktadu materialowego pistoletu.
» Etap 5: Zabezpieczy¢ spust i wytrze¢ gtowice pistoletu przy uzyciu suchej i migkkiej szmatki nie
pozostawiajgce]j ktaczkow.
» Etap 6: Odkreci¢ pierscien glowicy pistoletu, zdja¢ glowice (por. § 10.5 strona 43).
» Etap 7: Oczysci¢ gtowice przy uzyciu pedzelka nasgczonego rozpuszczalnikiem i osuszyc.
» Etap 8: Ponownie zamontowac gtowice i pierscien.
» Etap 9: Starannie osuszy¢ pistolet sprezonym powietrzem (gtowicag do dotu) przed ponownym uru-
chomieniem modutu sterowania Spraybox.

IMPORTANT : Uwaga: Nie demontowaé linii iglicy gdy przewéd materiatowy zawiera farbe lub
rozpuszczalnik.

IMPORTANT : Uwaga: W czasie czyszczenia dyszy skierowaé pistolet dyszg w kierunku ziemi,
aby zapobiec wyciekom rozpuszczalnika lub farby do przewodoéw lufy.

IMPORTANT : Uwaga: Po kazdym cyklu czyszczenia wysuszyé sprezonym powietrzem kanaty i
przewdd zasilajacy aby usunaé wszelkie pozostatosci rozpuszczalnika.
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11.2.1. Czyszczenie dyszy w wersjach SX 120 et 200 baréw

» Odkreci¢ pierscien gtowicy przy uzyciu klucza
uniwersalnego.

IMPORTANT : UWAGA: Wyja¢ gtowice, a nastepnie
dysze .

e Oczysci¢ dysze rozpuszczalnikiem i iglami
przetykajgcymi (Ref.: 000094000).

¢ Oczysci¢ uktad materiatowy (por. § 11.1 strona 53).

» Ponownie zamontowa¢ dysze na adapterze gtowicy, ustawic¢ gtowice i dokrecié pierscien gtowicy
przy uzyciu klucza uniwersalnego.

11.3. Usuwanie odpadow

Usuwanie i wyw6z odpadow wytworzonych w zwigzku z uzywaniem urzgdzenia (zuzyte rozpuszczalniki,
pozostatosci farb, brudne szmaty, szlam z kabiny, woda z kabin z kurtyng wodng, zuzyte suche filtry,
powietrze wentylacyjne, itd...) powinno odbywac sie zgodnie z obowigzujgcymi przepisami miejscowymi.
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12. Najczestsze awarie i sposoby ich usuwania

Awarie i usterki

Przypuszczalne przyczyny

Sposoby usuwania

Przerywany strumien
materiatu malarskiego

Obecnos¢ powietrza w uktadzie
materiatowym

Usung¢ powietrze z uktadu
materiatowego

Zbyt niskie natezenie przeptywu
materialu malarskiego

Zwiekszy¢ cisnienie pompy lub
zbiornika cisnieniowego.

Zanieczyszczenia w ukladzie

Vérifier le filtre, puis purger le cir-
cuit.

Brak farby w zbiorniku

Uzupetni¢ farbe

Materiat malarski nie
wyptywa z pistoletu lub
ma bardzo stabe
natezenie

Zatkana dysza

Oczysci¢ dysze

Iglica nie cofa sie

Sprawdzic¢ linie iglicy

Zatkany filtr

Oczyscic filtr

Brak cisnienia w pompie

Sprawdzi¢ pompe

Zbyt lepka farba

Sprawdzi¢ lepkos$c farby

Przew6d materiatowy A 2,5 mm
zatkany

Odetkaé lub wymieni¢ przewaod
materiatowy

Nieprawidtowa regulacja dtugos$ci
iglicy

Materiat malarski
wyptywa w sposob
ciggty

Ciato obce utrudniajgce zamknigecie
iglicy..

Zdjg¢ obudowe dyszy, oczyscic
wraz z gniazdem. Oczyscic
koncowke iglicy

Zuzyta iglica

Wymieni¢ iglice i ewentualnie
obudowe dyszy.

Uszkodzona obudowa dyszy

Wymieni¢ obudowe dyszy

Materiat malarski Dysza nie dokrecona do gniazda Dokrecic dysze

wyptywa przez otwory | Uszkodzony wkiad Wymieni¢ wkitad

powietrzne gtowicy Uszkodzona uszczelka materiatowa | Wymienié uszczelke
Dysza czesciowo zatkana Oczysci¢ dysze

Zte natryskiwanie

Zbyt niskie cisnienie farby

Zwiekszy¢ natezenie przeptywu
farby

Za duza lepkosc¢

Rozcienczy¢ farbe

Brak powietrza natryskowego

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza

Zbyt duze natezenie przeptywu
farby

Zmniejszy¢ natezenie przeptywu
farby

Skérka pomaranczowa

Za szybkie parowanie rozpuszczal-
nikow

Zastosowac rozpuszczalniki o
wiekszym ciezarze wiasciwym

Za duze kropelki farby

Zwiekszy¢ odlegtos¢ natryskiwania

Rozcienczy¢ farbe

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza
natryskowego

Zmniejszy¢ rozmiar dyszy
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Awarie i usterki

Przypuszczalne przyczyny

Sposoby usuwania

Zacieki

Za wolne parowanie rozpuszczalnikow

Stosowac Izejsze rozpuszczalniki

Za mata predkos¢ malowania

Zmniejszy¢ natezenie przeptywu farby

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza
natryskowego

Zmniejszy¢ efekt elektrostatyczny

Strumien materiatu
malarskiego zbyt duzy
w $rodkowej czesci

Za duze natezenie przeptywu farby

Zmniejszy¢ natezenie przeptywu farby

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza

Zbyt duza dysza

Zastosowacé mniejszg dysze

Za duza lepkos¢ farby

Rozcienczy¢ farbe

Czesciowo zatkane otwory powietrza

Oczysci¢ gtowice

Maly efekt elektrosta-
tyczny

Brak wysokiego napiecia (zobacz
wskazanie na module sterowania)

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza
natryskowego w celu uruchomienia
spustu(> 0,14 bar)

Za mato wysokiego napiecia

Zwiekszy¢ wysokie napiecie

Za duza odlegto$¢ miedzy gtowicg i
malowanym elementem

Kontrolowac¢ napiecie wyjsciowe
Spraymium

Natryskiwa¢ w odlegtosci od 200 do
300 mm

Malowany element nie uziemiony

Oczysci¢ haki. Sprawdzi¢ uziemie-
nie elementéw i przenosnika

Za duza wentylacja

Zmniejszy¢ natezenie wyciggu
kabiny, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami

Za duze cisnienie natryskiwania

Zmniejszy¢ ci$nienie natryskiwania

Za duze natezenie przeptywu farby

Zmniejszy¢ natezenie przeptywu farby

Za wysoka rezystywnosé materiatu
malarskiego

Zmniejszy¢ rezystywnosc¢ farby do
wartosci p < 500MQ.cm

Zwarcie generatora:
- od zewnatrz

Oczyscié pistolet na zewnatrz przy
uzyciu rozpuszczalnika nie
przewodzgcego (p > 15 MQ.cm)

Zastosowac nowy, czysty i suchy
pokrowiec

Zwarcie generatora:
- przez linie iglicy

Wymieni¢ wktad i iglice

Zwarcie generatora:
- przez kanaty powietrzne

Oczysci¢ kanaly powietrza lufy

Zwarcie generatora:
- przez przewod materiatowy

Zwiekszy¢ rezystywnos¢ farby do
wartosci p > 5 MQ.cm

Operator odczuwa
wytadowania elektryc-
zne przy dotyku malo-
wanego element

Malowany element nie uziemiony
lub zle uziemiony

Wskazanie zbyt wyso-
kiego cisnienia
wewnetrznego w pisto-
lecie

Nieszczelno$¢ powietrza w pistole-
cie:

- uszkodzona uszczelka zaworu

- Uszkodzone uszczelki ztgczki
zasilania powietrza

Wymieni¢ uszczelki zaworu powietrza.
Wymieni¢ uszczelki ztgczki powietrza.
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13. Czesci zamienne

13.1. Pistolety Spraymium do farb rozpuszczalnikowych o wysokiej rezystywnosci (HR) p > 5MQ .cm

13.1.1. Pistolety w wersjach niskoci$nieniowych (LP)

Strumien okragty
SV 08/SV 12

Strumien ptaski
SP

DES04113
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Nr Jedn. Poziom
Lp Nazwa llos¢ | sprzed Czesci
katalogowy . .
azy zamienne
910004881 Spraymium SV08 LP HR Strumien okragty 1 1 -
Kompletna iglica niskocisnieniowa
1 | 910000405 (por. § 13.7 strona 70) 1 ! 3
2 910000524 Zawor iglicowy SV-SSV (por. § 13.8 strona 71) 1 1 3
3 - Wspdlny korpus HR- LR (por. § 13.4 strona 65) 1 - -
4 X4FVSY118 | Sruba mocujgca Chc M4 X 10 stal nierdzewna 2 1 1
5 910003846 Uchwyt przewodu materialowego LP HR - 2D 1 1 3
6 910003931 Kroétki przewdd materiatowy D: 2,5 mm 1 1 1
J2FENV288 | Pierscien uszczelniajgcy okragly FEP viton 1 1 1
7 900000176 Spust 2-palcowy 1 1 3
8 900003774 Pierscien gtowicy SV/SP/SPHVLP 1 1 3
9 900000320 Nakretka gtowicy BP/HP 1 1 3
Adapter gtowicy SV/SP/SSV
10 | 910003617 (por. § 13.5.1 strona 68) 1 1 1
11 | 1406310 Gtowica V08 1 1 1
12 | 1406309 Kompletna dysza SV08 1 1 1
19 | 446028 Elektroda 1 5 1
Nie przedstawione na schemacie
050123306 Adapter M1/2 JIC - F3/8NPS przewdd materiatowy 1 1 3
Nr Jedn. Poziom
Lp Nazwa llos¢ | sprzed Czesci
katalogowy . .
azy zamienne
910004887 Spraymium SV12 LP HR Strumien okragty 1 1 -
Kompletna iglica niskocisnieniowa
1 | 910000405 (por. & 13.7 strona 70) 1 1 3
2 910000524 Zawor iglicowy SV-SSV (por. § 13.8 strona 71)) 1 1 3
3 |- Wsp6lny korpus HR- LR (por. § 13.4 strona 65) 1 - -
4 X4FVSY118 | Sruba mocujgca Chc M4 X 10 stal nierdzewna 2 1 1
5 910003846 Uchwyt przewodu materiatowego LP HR - 2D 1 1 3
6 910003931 Kroétki przewdd materiatowy D: 2,5 mm 1 1 1
J2FENV288 | Pierscien uszczelniajgcy okragty FEP viton 1 1 1
7 900000176 Spust 2-palcowy 1 1 3
8 900003774 Pierscien gtowicy SV/SP/SPHVLP 1 1 3
9 900000320 Nakretka gtowicy BP/HP 1 1 3
Adapter gltowicy SV/SP/SSV
10 | 910003617 (por. 8 13.5.1 strona 68) 1 ! 1
11 | 1406507 Gtlowica V12 1 1 1
12 | 1406506 Kompletna dysza SV12 1 1 1
19 | 446028 Elektroda 1 5 1
Nie przedstawione na schemacie
| 050123306 | Adapter M1/2 JIC - F3/8NPS przewdd materiatowy 1 1 3
Poziom Czesci zamienne:
Poziom 1: Standardowa konserwacja zapobiegawcza.
Poziom 2: Konserwacja naprawcza.
Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna.
Dla réznych opcji: por. § 13.12 strona 76.
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Nr Jedn. Poziom
Lp katalogowy Nazwa llosé spr_zed ngs’m
azy zamienne
910004885 Spraymium SSV08 LP HR Strumien okragty 1 1 -
Kompletna iglica niskocisnieniowa
1 | 910000405 (por. g 13.7 s?rona 70) 1 ! 3
2 910000524 Zawor iglicowy SV-SSV (por. § 13.8 strona 71) 1 1 3
3 - Wspdlny korpus HR- LR (por. § 13.4 strona 65) 1 - -
4 X4FVSY118 | Sruba mocujgca Chc M4 X 10 stal nierdzewna 2 1 1
5 910003846 Uchwyt przewodu materiatowego LP HR - 2D 1 1 3
5 910003931 Krétki przewdd materiatowy D: 2,5 mm 1 1 1
J2FENV288 | Pierscien uszczelniajgcy okragty FEP viton 1 1 1
7 900000176 Spust 2-palcowy 1 1 3
9 900000320 Nakretka gtowicy BP/HP 1 1 3
Adapter gltowicy SV/SP/SSV
10 | 910003617 (Dor.p§ 1395.1 str)(/)na 68) 1 ! 1
16 | 430540 Glowica SSV08 1 1 1
17 | 910003847 Kompletna dysza SSV08 (por. § 13.6.1 strona 1 1 1
69)
18 | 1404770 Pierscien gtowicy SSV 1 1 3
Nie przedstawione na schemacie
050123306 ‘ Adapter M1/2 JIC - F3/8NPS przew6d materiatowy 1 1 3
Nr Jedn. Poziorr_1
Lp Nazwa llos¢ | sprzed Czesci
katalogowy azy zamienne
910004883 Spraymium SSV12 LP HR Strumien okragly 1 1 -
Kompletna iglica niskocisnieniowa
1 | 910000405 (por. g 13.7 s?rona 70) 1 ! 3
2 910000524 Zawor iglicowy SV-SSV (por. § 13.8 strona 71) 1 1 3
3 |- Wsp6lny korpus HR- LR (por. § 13.4 strona 65) 1 - -
4 X4FVSY118 | Sruba mocujgca Chc M4 X 10 stal nierdzewna 2 1 1
5 910003846 Uchwyt przewodu materiatowego LP HR - 2D 1 1 3
5 910003931 Kroétki przewdd materiatowy D: 2,5 mm 1 1 1
J2FENV288 | Pierscien uszczelniajgcy okragty FEP viton 1 1 1
7 900000176 Spust 2-palcowy 1 1 3
9 900000320 Nakretka gtowicy BP/HP 1 1 3
Adapter gltowicy SV/SP/SSV
10 | 910003617 (Dor.p§ 1395.1 str)(/)na 68) 1 ! 1
16 | 430179 Glowica SSV12 1 1 1
17 | 910003920 Kompletna dysza SSV12 (por. § 13.6.1 strona 1 1 1
69)
18 | 1404770 Pierscien gtowicy SSV 1 1 3
Nie przedstawione na schemacie
050123306 ‘ Adapter M1/2 JIC - F3/8NPS przew6d materiatowy 1 1 3
Poziom Czesci zamienne:
Poziom 1: Standardowa konserwacja zapobiegawcza.
Poziom 2: Konserwacja naprawcza.
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Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna.
Dla réznych opcji: por. § 13.12 strona 76.

Nr Jedn. Poziom
Lp katalogowy Nazwa llosé spr_zed ngs’u
azy zamienne
910004884 Spraymium SP LP HR Jet plat 1 1 -
Kompletna iglica niskocisnieniowa
1 | 910000405 (por. g 13.7 s?rona 70) 1 ! 3
2 910000404 Zawor iglicowy SP (por. § 13.8 strona 71)) 1 1 3
3 - Wspdlny korpus HR- LR (por. § 13.4 strona 65) 1 - -
4 X4FVSY118 | Sruba mocujgca Chc M4 X 10 stal nierdzewna 2 1 1
5 910003846 Uchwyt przewodu materiatowego LP HR - 2D 1 1 3
5 910003931 Krétki przewdd materiatowy D: 2,5 mm 1 1 1
J2FENV288 | Pierscien uszczelniajgcy okragty FEP viton 1 1 1
7 900000176 Spust 2-palcowy 1 1 3
8 900003774 Pierscien gtowicy SV/SP 1 1 3
9 900000320 Nakretka gtowicy BP/HP 1 1 3
Adapter gltowicy SV/SP/SSV
10 | 910003617 (Dor.p§ 1395.1 str)(/)na 68) 1 1 1
13 | 737549 Glowica SP 1 1 1
14 | 900000183 Pierscien nastawczy SP 1 1 2
15 | 1406402 Kompletna dysza SP 1 1 1
19 | 446028 Elektroda 1 5 1
Nie przedstawione na schemacie
050123306 Adapter M1/2 JIC - F3/8NPS przew6d materiatowy 1 1 3
Poziom Czesci zamienne:
Poziom 1: Standardowa konserwacja zapobiegawcza.
Poziom 2: Konserwacja haprawcza.
Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna.
Dla réznych opcji: por. § 13.12 strona 76.
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13.1.2. Dla wersji wysokocisnieniowych

DES04109
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Nr Jedn. Pozion_w
Lp Nazwa llo§¢ | sprzed Czesci
katalogowy azy zamienne
910004888 Spraymium SX200 HP HR Strumien ptaski 1 1 -
Kompletna iglica wysokocisnieniowa
1 | 910002031 (por. §13.7 stgr]ona ;\(l)); 1 1 3
2 | 910004753 Zawor iglicowy SX (por. § 13.8 strona 71) 1 1 3
3 - Wipélny korpus HR- LR (por. § 13.4 strona 1 -
65
4 X4FVSY118 | Sruba mocujgca Chc M4 X 10 stal nierdzewna 2 1 1
5 910005988 Uchwyt przewodu materialowego HP HR - 2D 1 1 3
5 910003931 Krétki przewdd materiatowy D: 2,5 mm 1 1 1
J2FENV288 | Pierscien uszczelniajgcy okragly FEP viton 1 1 1
7 900000176 Spust 2-palcowy 1 1 3
13 | 129500260 Uszczelka ptaska 1 10 1
14 | 900000320 Nakretka gtowicy BP/HP 1 1 3
Adapter gtowicy SX
15 | 910003441 (Dor.p§ 1395.2 str)(l)na 68) 1 ! 1
16 | 134509139 Dysza SX 09139 1 1 1
17 | 132500410 Kompletna gltowica X14 1 1 1
18 | 900004323 Pierscien gtowicy SX 1 1 3
Nr B Jedn. Pozi9n_1
Lp Nazwa llos¢ | sprzed Czesci
katalogowy . .
azy zamienne
910007016 Spraymium SX120 HP HR Strumien ptaski 1 1 -
Kompletna iglica wysokocisnieniowa SX
1 | 910007035 120 (Eor. 8 13.7 stro%a 70) 1 1 3
2 910007034 Zawor iglicowy SX120 (por. § 13.8 strona 71) 1 1 3
3 |- Wspdlny korpus HR- LR (por. § 13.4 strona 1 -
65)
4 X4FVSY118 | Sruba mocujgca Chc M4 X 10 stal nierdzewna 2 1 1
5 910007084 Uchwyt przewodu materiatowego HP HR - 2D 1 1 3
5 910003931 Kroétki przewdd materiatowy D: 2,5 mm 1 1 1
J2FENV288 | Pierscien uszczelniajgcy okragly FEP viton 1 1 1
7 900000176 Spust 2-palcowy 1 1 3
13 | 129500260 Uszczelka ptaska 1 10 1
14 | 900000320 Nakretka gtowicy BP/HP 1 1 3
Adapter gtowicy SX
15| 910003441 (Dor.p§ 1395.2 str)(/)na 68) 1 1 1
16 | 134509139 Dysza SX 09139 1 1 1
17 | 132500410 Kompletna gltowica X14 1 1 1
18 | 900004323 Pierscien gltowicy SX 1 1 3
Poziom Czes$ci zamienne:
Poziom 1: Standardowa konserwacja zapobiegawcza.
Poziom 2: Konserwacja naprawcza.
Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna.
Dla réznych opcji:: por. § 13.13 strona 78.
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13.2. Pistolety Spraymium niskocisnieniowe do farb rozpuszczalnikowych 0,5 MQ .cm < p < 500

MQ .cm

IMPORTANT : UWAGA: Pistolety Spraymium niskocisnieniowe do farb o niskiej rezystywnosci
skladajg sie z tych samych elementéw z wyjatkiem uchwytéw przewodoéw. Krotki
przewdd materiatlowy jest zastgpiony przewodem materiatowym LR -HP BP
diugosci 10m.

Nr Jedn. Poziom
Lp Nazwa llos¢ | sprzed Czesci
katalogowy . .
azy zamienne
910005774 Spraymium SV08 LP LR Strumien okragty 1 1 -
910006605 Uchwyt przewodu materialtowego LR-W 1 1 3
Nr Jedn. Poziom
Lp Nazwa llos¢ | sprzed Czesci
katalogowy . ;
azy zamienne
910005780 Spraymium SV12 LP LR Strumien okragty 1 1 -
910006605 Uchwyt przewodu materialowego LR-W 1 1 3
Nr Jedn. Poziom
Lp Nazwa llos¢ | sprzed Czesci
katalogowy . .
azy zamienne
910005778 Spraymium SSV08 LP LR Strumien okragty 1 1 -
910006605 Uchwyt przewodu materialtowego LR-W 1 1 3
Nr Jedn. Poziom
Lp Nazwa llos¢ | sprzed Czesci
katalogowy . ;
azy zamienne
910005776 Spraymium SSV12 LP LR Strumien okragty 1 1 -
910006605 Uchwyt przewodu materialowego LR-W 1 1 3
Nr Jedn. Poziom
Lp Nazwa llos¢ | sprzed Czesci
katalogowy . .
azy zamienne
910005777 Spraymium SP LP LR Strumien ptaski 1 1 -
910006605 Uchwyt przewodu materialtowego LR-W 1 1 3
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13.3. Pistolety Spraymium wysokocisnieiowe do farb rozpuszczalnikowych 0,5 MQ .cm < p <
500MQ .cm

IMPORTANT : Uwaga: Pistolety Spraymium wysokocisnieniowe do farb o niskiej rezystywnosci
skladajg sie z tych samych elementéw z wyjatkiem uchwytéw przewodow. Krotki
przewéd materiatowy jest zastgpiony przewodem materiatowym LR -HP BP
diugosci 10m.

NI Jedn. Poziom
Lp katalodo Nazwa llos¢ | sprzed Czesci
gowy azy zamienne
910005781 Spraymium SX 200 HP LR Strumien ptaski 1 1 -
910006606 Uchwyt przewodu materialtowego LR-W 1 1 3
Nr Jedn. Poziom
Lp katalodo Nazwa llos¢ | sprzed Czesci
gowy azy zamienne
910007017 Spraymium SX120 HP LR Strumien ptaski 1 1 -
910007090 Uchwyt przewodu materialowego LR-W 1 1 3
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13.4. Wspdlny korpus

Detal ozn. 22
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Nr Jedn. Poziom
Lp K Nazwa llos¢ | sprzed Czesci
atalogowy . .
azy zamienne
- Wspdélny korpus 1 - -
A 910003614 Kompletny zamek z kartg elektroniczng i opaska 1 1 3
1 250000036 Sruba K35 x 25 stal nierdzewna 6 1 1
JABRNDO039 Podkladka okragta z wibkna 3 1 1
2 900006025 Filtr z czujnikiem cisnienia 1 10 1
3 160000081 Pierscien uszczelniajgcy okragty 1 1 1
4 160000082 Pierscien uszczelniajgcy okragly 1 1 1
129500200 Kaskada wysokiego napiecia (nie zawarta w 0zn.B) 1 1 3
6 X2BVKY043 Sruba C M 2,5/ 6 ze stali galwanicznej 2 1 3
X2BDVX425 Podktadka okrggta wachlarzowa AZ 2,5 2 1 3
129400915 Uszczelka kaskadowa 2 10 3
B 910008660 Kompletna rekojes¢ 1 1 3
5 160000066 Pierscien uszczelniajgcy okragty — Viton 1 1 2
7 160000068 Pierscien uszczelniajgcy okragty 1 1 1
8 910006118 Kompletna ztaczka rurowa uktadu powietrza 1 1 3
9 J2ETCFO18 Pierscien uszczelniajgcy okragty - viton > 2 1
(zawarty w ozn. 8)
10 | J3STKLO1S Pierscien uszczelniajgcy okragty - perfluoro- 1 1 1
wany (zawarty w 0zn.8)
11 | X3GJCPO004 Sruba K25 x 6 ze stali nierdzewnej do uziemienia 1 1 3
12 | 900000195 Podstawa rekojesci 1 1 3
13 250000037 Sruba K35 x 14 ze stali nierdzewnej 3 1 1
JABRNDO039 Podkladka okragta z widkna 5 1 1
14 | 160000067 Pierscien uszczelniajgcy okragty — Viton 1 1 1
15 | 160000040 Pierscien uszczelniajgcy okragty — Viton 1 1 1
16 | 160000041 Joint torique - perfluoré 1 1 1
17 | J2FTDF133 Pierscien uszczelniajgcy okragty — Viton 1 1 3
18 | 900000180 Korek boczny 1 1 3
19 | 900006130 Os spustu 2 1 3
20 | J3STKL082 Pierscien uszczelniajgcy okragly — perfluorowany 4 1 3
21 | 900006093 tozysko spustu 2 1 3
J3STKL102 Pierscien uszczelniajgcy okragty — perfluorowany 2 1 3
C 910003623 Kompletna lufa 1 1 3
22 | 910005953 Wkiad uszczelek 1 1 1
23 | 910004269 Zestyk wysokiego napiecia 1 1 2
24 | J4BRNDO39 Podkiadka okragta z widkna 1 1 1
25 | 900005980 Pierscien przeciwwyttaczajgcy 1 1 1
26 | J3STKLO028 Pierscien uszczelniajgcy okragly — perfluorowany 1 1 1
27 | J3STKLO78 PlerSC|§n uszczelniajgcy okragty perfluoro- 1 1 1
wany bialy (zawarty w 0zn.22)
*)

Poziom 1: Standardowa konserwacja zapobiegawcza.
Poziom 2: Konserwacja naprawcza.
Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna.
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13.4.1. Zestawy uszczelek do "wspélnego korpusu”

Jedn.

Nr Naz x .

Lp llosé sprzedaz
katalogowy wa y
910006459 Zestaw uszczelek rekojesci Spraymium 1 1 1
por. § 13.4 strona 65 ozn.5 Pierscien uszczelniajgcy okragty - viton 1 - -
por. § 13.4 strona 65 ozn.3 Pierscien uszczelniajgcy okragty 1 - -
por. 8 13.4 strona 65 ozn.7 Pierscien uszczelniajgcy okragty 1 - -
por. § 13.4 strona 65 ozn.4 Pierscien uszczelniajgcy okragly 1 - -
por. § 13.4 strona 65 0zn.9 Pierscien uszczelniajgcy okragty - viton 2 - -
por. § 13.4 strona 65 0zn.10 | Pierscien uszczelniajacy okragly perfluorowany 1 - -
por. 8 13.4 strona 65 ozn.14 | Pierécien uszczelniajgcy okragly - viton 1 - -
por. 8 13.4 strona 65 0zn.15 | Pierécien uszczelniajgcy okragly - viton 1 - -
por. § 13.4 strona 65 0zn.16 Pierscien uszczelniajgcy okragly perfluorowany 1 - -
por. § 13.4 strona 65 ozn.21 Pierscien uszczelniajgcy okragly perfluorowany 2 - -
por. § 13.4 strona 65 0zn.20 | Pierscien uszczelniajacy okragly perfluorowany 4 - -
por. 8 13.4 strona 65 ozn.17 | Pierscien uszczelniajgcy okragly - viton 1 - -

Nr Naz s Jedn. .

Lp llos¢ | sprzedaz
katalogowy wa y
910006460 Zestaw uszczelek gtowicy LP 1 1 1
por. § 13.5.1 strona 68 ozn.1 | Pierscien uszczelniajacy okragly - FEP Viton 1 - -
por. § 13.4 strona 65 0zn.25 | Pierscien przeciwwyttaczajgcy 1 - -
por. § 13.4 strona 650zn.26 Pierscien uszczelniajacy okragty perfluorowany 1 - -
or. 8 13.4 strona 65 0zn.27 | Pierscien uszczelniajacy okragly perfluorowany 1 - -

Nr Naz s Jedn. .

Lp llos¢ | sprzedaz
katalogowy wa y
910006476 Zestaw uszczelek gtowicy HP 1 1 1
por. 8 13.5.2 strona 68 ozn.1 | Uszczelka gniazda dyszy HP 1 - -
por. 8§ 13.5.2 strona 68 0zn.4 | Pierscien uszczelniajgcy okragly - FEP Viton 1 - -
por. 8 13.5.2 strona 68 0zn.5 | Pierscien uszczelniajgcy okragly perfluorowany 1 - -
por. 8 13.1.2 strona 61 ozn.13 | Uszczelka ptaska 1 - -
por. 8 13.4 strona 65 0zn.25 | Pierscien przeciwwytlaczajgcy 1 - -
por. § 13.4 strona 65 0zn..26 | Pierscien uszczelniajgcy okragty perfluorowany 1 - -
por. § 13.4 strona 65 o0zn.27 Pierscien uszczelniajgcy okragly perfluorowany 1 - -

Nr Naz s Jedn. .

Lp K llo§¢ | sprzedaz
atalogowy wa y
910006477 Zestaw uszczelek gtowicy HP 1 1 1
por. 8 13.4 strona 65 ozn.6 Pierscien uszczelniajgcy okragly 1 - -
por. 8 13.4 strona 65 o0zn.6 Pierscien uszczelniajgcy okragly 2 - -
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13.5. Kompletne adaptery gtowicy

13.5.1. Do wersji niskoci$nieniowych

DES04110

Nr Jedn. Poziom

Lp Nazwa llos¢ | sprzed Czesci
katalogowy . ;

azy zamienne
910003617 Adapter gtowicy - Wersje LP 1 1 1
1 J2FENV094 | Pierscien uszczelniajgcy okragty - FEP Viton 1 1 1
13.5.2. Do wersji wysokocisnieniowych
4
§
a]

Nr Jedn. Poziom

Lp Nazwa llos¢ | sprzed Czesci
katalogowy . .

azy zamienne
910003441 Adapter gltowicy - Wersje HP 1 1 1
1 129629922 Uszczelka gniazda dyszy HP (zestaw 10 sztuk) 1 1 1
2 129670049 Kompletne gniazdo , dysza HP (zestaw 2 sztuk) 1 1 1
3 900002060 Tuleja gniazda 1 1 3
4 J2FENV288 | Pierscien uszczelniajgcy okragty - FEP Viton 1 1 1
5 160000065 Pierscien uszczelniajgcy okragty perfluorowany 1 1 1
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13.6. Kompletne dysze- Wersje LP

13.6.1. Kompletne dysze SSV

\

1

0

DES04198

3
Nr Jedn. Poziom
Lp Nazwa llos¢ | sprzed Czesci
katalogowy . .
azy zamienne
910003847 Kompletna dysza SSV 08 1 1 1
1 455235 Wtryskiwacz kaliber 8 1 5 1
2 1305211 Dysza Vortex 1 1 1
3 448110 Elektroda (zawarta w ozn. 1) 1 10 1
Nr Jedn. Poziom
Lp Nazwa llos¢ | sprzed Czesci
katalogowy . .
azy zamienne
910003920 Kompletna dysza SSV 12 1 1 1
1 455236 Wtryskiwacz kaliber 12 1 5 1
2 1305211 Dysza Vortex 1 1 1
3 448110 Elektroda (zawarta w ozn. 1) 1 10 1
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13.7. Kompletne iglice

13.7.1. Do wersji niskoci$nieniowych

1

DES04112

IMPORTANT : Uwaga : dlugosé kompletnej iglicy (1+ 2 + 3) wynosi ok. 189,5 mm.

Nr Jedn. Poziom
Lp Nazwa llos¢ | sprzed Czesci
katalogowy . .
azy zamienne
910000405 Kompletna iglica do wersji LP 1 1 3
1 910000403 Iglica LP 1 1 1
2 X9NEHUOO3 | Nakretka H M3 U nylonowa wzmocniona widknem szklanym 1 1 1
3 910003255 Opobzniacz do wersji SV/ISSV/ISP 1 1 3
X4CGFNO01 | Zawleczka stal nierdzewna 1 1 3
13.7.2. Do wersji wysokocisnieniowych
1
C 1 %
LIDJ
IMPORTANT : Uwaga : dlugos¢é kompletnej iglicy (1+ 2 + 3) wynosi okoto 192.5 mm
Nr Jedn. Poziom
Lp Nazwa llos¢ | sprzed Czesci
katalogowy . .
azy zamienne
910002031 Kompletna iglica do wersji SC i SX200 1 1 3
1 910002030 Iglica HP 1 1 1
2 X9NEHUOO3 | Nakretka H M3 U nylonowa wzmocniona widknem szklanym 1 1 1
3 910000402 Opodzniacz do wersji SX200 1 1 3
X4CGFNO01 | Zawleczka stal nierdzewna 1 1 3
Nr Jedn. Poziom
Lp Nazwa llos¢ | sprzed Czesci
katalogowy . .
azy zamienne
910007035 Kompletna iglica do wersji SX120 1 1 3
1 910002030 Iglica HP 1 1 1
2 X9NEHUOO3 | Nakretka H M3 U nylonowa wzmocniona widéknem szklanym 1 1 1
3 910006943 Opobzniacz do wersji SX120 1 1 3
X4CGFNO001 | Zawleczka stal nierdzewna 1 1 3
Aktualizacja : E 70 7043




13.8. Zespoty zaworu iglicowego

13.8.1. Do wersji niskoci$nieniowych

DES04107

Nr Jedn. Poziom
Lp katalooo Nazwa llosé | sprze Czesci
gowy dazy | zamienne
910000404 Zespot zaworu iglicowego do wersji SP 1 1 3
910000524 Zespot zaworu iglicowego do wersji SV/ 1 1 3
SSsvV
1 J3STKL102 Pierscien uszczelniajgcy okragty perfluoro- 4 1 1
wany
2 900000231 Dtawnica zaworu iglicowego 1 1 3
3 J3TPRF125 Uszczelka wargowa 1 1 1
4 548024 Nakretka zaworu iglicowego 1 1 3
5 900003919 Zawor powietrza 1 1 2
6 900002499 Sprezyna $ciskowa do wersji SP, SV/SSV BP 1 1 3
7 J3STKL121 Pierscien uszczelniajgcy okragty perfluoro- 1 1 1
wany
8 900000310 Pokretto do wersji SP, SV/SSV BP 1 1 3
9 900000179 Przetgcznik 1 1 3
)
Poziom Czesci zamienne:
Poziom 1: Standardowa konserwacja zapobiegawcza
Poziom 2: Konserwacja naprawcza
Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna
Jedn. Poziom
Nr x o
katalogowy Nazwa llos¢ | sprze Czesci
dazy | zamienne
910006119 Zestaw L_Jszczelelf zaworu iglicowego do 1 1 1
wszystkich wersji
J3TPRF125 Uszczelka wargowa 1 1 1
J3STKL102 Pierscien uszczelniajgcy okragty perfluorowany 4 1 1
J3STKL121 Pierscien uszczelniajgcy okragty perfluorowany 1 1 1
Aktualizacja : E 71 7043




13.8.2. Do wersji wysokocisnieniowych

DES04107

Nr Jedn. Poziom
Lp katalooo Nazwa llos¢ | sprze Czesci
gowy dazy | zamienne
910004753 Zespo6t zaworu iglicowego do wersji SX200 1 1 3
910007034 Zespot zaworu iglicowego do wersji SX120 1 1 3
1 J3STKL102 Pierscien uszczelniajgcy okragty perfluoro- 4 1 1
wany
2 900000231 Dtawnica zaworu iglicowego 1 1 3
3 J3TPRF125 Uszczelka wargowa 1 1 1
4 548024 Nakretka zaworu iglicowego 1 1 3
5 900003919 Zawor powietrza 1 1 2
5 900000193 Sprezyna $ciskowa do wersji SX200 1 1 3
900005199 Sprezyna $ciskowa do wersji SX120 1 1 3
7 J3STKL121 Pierscien uszczelniajgcy okragty perfluoro- 1 1 1
wany
8 900000228 Pokretto do wersji SX200 1 1 3
900005200 Pokretto do wersji SX120 1 1 3
9 900000179 Przetgcznik 1 1 3
(*)
Poziom Czesci zamienne:
Poziom 1: Standardowa konserwacja zapobiegawcza
Poziom 2: Konserwacja naprawcza
Poziom 3: Konserwacja nadzwyczajna
Jedn. Poziom
Nr x o
katalogowy Nazwa llos¢ | sprze Czesci
dazy | zamienne
910006119 Zestaw L_Jszczelelf zaworu iglicowego do 1 1 1
wszystkich wersji
J3TPRF125 Uszczelka wargowa 1 1 1
J3STKL102 Pierscieh uszczelniajgcy okragty perfluorowany 4 1 1
J3STKL121 Pierscien uszczelniajgcy okragty perfluorowany 1 1 1
Aktualizacja : E 72 7043




13.9. Potaczenia elektropneumatyczne

DES0420

4
Nr Jedn. Poziom
Lp K Nazwa llo§¢ | sprzed Czesci
atalogowy . ;
azy zamienne
910003619-10 ng’ﬁczenle elektropneumatyczne HR-LR 1 1
910003619-15 Potaczenie elektropneumatyczne HR-LR 1 1
15m
910003619-20 ggf’ﬁczenle elektropneumatyczne HR-LR 1 1
) Potaczenie elektropneumatyczne HR-LR
910003619-30 | 51 tylko do wersji HP) 1 1
1 FERLUS225 Ztgczka prosta obejmowana 1 1 3
2 130000527 Ztgczka prosta obejmujgca 1 1 3
3 F6RLHG362 Adapter obejmujgcy NPT /obejmowany 1 1 3
BSP
10 m
4 ULGLBT133 P_rzev_vod poliuretanowy D zewn: 10 nie- 15m m 1
bieski 20m
30m

IMPORTANT : Potaczenie elektropneumatyczne di. 30m jest przeznaczone wytgcznie do wersji
HP.

Aktualizacja : E 73 7043




13.10. Przewody materiatowe

13.10.1. Do pistoletéw Spraymium niskocisnieniowych i wysokocisnieniowych przeznaczonych do farb
0 wysokiej rezystywnosci

1
3
Wersje SV/SSV/SP Wersje SX
Nr B Jedn. Pozi9m
Lp katalogowy Nazwa llosé spr_zed ngsm
azy zamienne
Do pistoletow Spraymium SV/SSV/SP
050450707 Przewdéd materialowy HR/LP 10 m szary 0 6,3 1 1 1
1 050450709 Przewdd materiatowy HR/LP 15m szary 0 6,3 1 1 1
050450708 Przewdd materiatowy HR/LP 20m szary 0 6,3 1 1 1
2 050123306 Adaptater M1/2 JIC - F3/8NPS 1 1 2
Do pistoletéw SpraymiumSX
050450606 Przewdd materiatowy HR/HP 10m niebieski 0 4,8 1 1 1
050450607 Przewdd materiatowy HR/HP 15m niebieski 0 4,8 1 1 1
8 050450608 Przewéd materiatowy HR/HP 20m niebieski 0 4,8 1 1 1
050450609 Przewdéd materiatowy HR/HP 30m niebieski 0 4,8 1 1 1

13.10.2. Do pistoletéw Spraymium niskocisnieniowych i wysokocisnieniowych przeznaczonych do farb
0 wysokiej rezystywnosci

1
Nr Jedn. Pozion_1
Lp Nazwa llosé | sprzed Czesci
katalogowy azy zamienne
Do pistoletow Spraymium SV/SSV/SP/SX
910002417 Przew6d materiatowy LR - HP/LP 10m czarny 0 4,8 1 1 1
910008120 Przewdd materiatowy LR - HP/LP 5m czarny 0 4,8 1 1 1
1 910006398 Przewdd materiatowy LR - HP/LP 15m niebieski 1 1 1
910006463 Przewdd materiatowy LR - HP/LP 20m niebieski 1 1 1
Do pistoletow Spraymium SX
910006464 Przewéd materiatowy LR - HP/LP 30m niebieski ‘ 1 1 1
Aktualizacja : E 74 7043




13.11. Modut sterowania Spraybox

Nr Jedn. Poziom

Lp Nazwa llos¢ | sprzed Czesci
katalogowy - ;

azy zamienne
110000352 Modut sterowania Spraybox CE 1 1 3
110000873 Modut sterowania Spraybox FM/CSA 1 1 3
910005759 Zestaw do mocowania Spraybox 1 1 3
842635 Przewdd uziomowy 5 m koncéwka D: 6 1 1 3
910008791 Przewdd tgczeniowy spustu zewnetrzny 1 1 3
Spraybox
Aktualizacja : E 75 7043




13.12. Opcje do pistoletéw Spraymium niskocisnieniowych

13.12.1. Glowica — strumien ptaski

7

DES04202

Nr Jedn. Poziom
Nazwa llosé sprzed Czesci
katalogowy . ;
azy zamienne
737550 Gtowica SPE (strumien ptaski waski) Opcja 1 1
737552 Glowica SPL (strumien ptaski szeroki) Opcja 1 1
13.12.2. Zestaw spustu 4-palcowego
2
3
2
ol
Nr Jedn. Poziom
Lp Nazwa llosé sprzed Czesci
katalogowy . .
azy zamienne
910006140 Zestaw spustu 4-palcowego LP - HR Opcja 1 3
1 900000177 | Spust 4-palcowy 1 1 3
2 910004279 | Uchwyt przewodu 1 1 3
3 X4FVSY118 | Sruba Chc M 4 x 10 stal nierdzewna 316 2 1 3
Aktualizacja : E 76 7043




13.12.3. Filtry materiatowe

Filtry o matych rozmiarach, montowane na rekojesci pistoletu (do wersji HR).

Wersje

Nazwa Nr katalogowy
Filtr (obejmowany- 155010100
obejmujacy 1/2 IC)
Sitko 12 129609909

LP HR

IMPORTANT : Uwaga : Filtry sg dostarczane fabrycznie z sitkiem 6. W wersjach LP, przed zamon-

towaniem zaleca sie wymiane sitka 6 na sitko 12

W wersjach LR, nalezy zdjg¢ ztgczke F 3/8 NPT- M1/2 JIC u wylotu pompy i zastgpic¢ filtrem

Nazwa Nr katalogowy Wersje
Filtr wylotowy pompy F 3/8
NPT- M1/2 JIC 155580300 HP LR
Sitko 6 000161106

Aktualizacja : E

77

7043




13.13. Opcje dla pistoletéw Spraymium wysokocisnieniowych

13.13.1. Dysze X14 dla wersji SX

NI 3 Jedn. Pozi(?m
katalogowy Nazwa llosé spr_zed ngsm
azy zamienne
134506079 Dysza 06-079 X14 Opcja 1 1
134506099 Dysza 06-099 X14 Opcja 1 1
134506119 Dysza 06-119 X14 Opcja 1 1
134506139 Dysza 06-139 X14 Opcja 1 1
134509079 Dysza 09-079 X14 Opcja 1 1
134509099 Dysza 09-099 X14 Opcja 1 1
134509119 Dysza 09-119 X14 Opcja 1 1
134512119 Dysza 12-119 X14 Opcja 1 1
134512139 Dysza 12-139 X14 Opcja 1 1
134514099 Dysza 14-099 X14 Opcja 1 1
134514179 Dysza 14-179 X14 Opcja 1 1

Aktualizacja : E 78 7043




13.13.2. Zestaw spustu 4-palcowego

2
3
2
ol
Nr Jedn. Poziom
Lp Nazwa llosé sprzed Czesci
katalogowy . .
azy zamienne
910005973 Zestaw spustu 4-palcowego HP - HR Opcja 1 3
1 900000177 | Spust 4-placowy 1 1 3
2 910005987 | Uchwyt przewodu 1 1 3
3 XAEVSY118 Sruba Chc M 4 x 10 ze stali nierdzewnej 5 1 3
316
Zestaw spustu 4-palcowego HP .
910007093 (SX120) - HR Opcja 1 3
1 900000177 | Spust 4-placowy 1 1 3
2 910007091 | Uchwyt przewodu 1 1 3
3 XAEVSY118 Sruba Chc M 4 x 10 ze stali nierdzewnej 5 1 3
316
13.13.3. Zigczka obrotowa do przewodu materialowego
2
el
Nr Jedn. Poziom
Nazwa llosé sprzed Czesci
katalogowy . )
azy zamienne
129670405 Ztgczka obrotowa Opcja 1 2
Aktualizacja : E 79 7043




13.13.4. Filtry materiatowe

Filtry o matych rozmiarach montowane na rekojesci pistoletu (w wersjach HR) lub miedzy dwoma

przewodami (w wersjach LR).

Wersje

Nazwa Nr katalogowy
Filtr (obejmowany- 155010100
obejmujgcy 1/2 JIC)
Sitko 6 129609908

HP HR

W wersji LR, nalezy zdjg¢ zigczke F 3/8 NPT- M1/2 JIC u wylotu pompy i zastgpié ja filtrem.

Nazwa Nr katalogowy Wersje
Filtr wylotowy pompy F 3/8
NPT- M1/2 JIC 155580300 HP LR
Sitko 6 000161106

Aktualizacja : E

80

7043




13.14. Wyposazenie dodatkowe

13.14.1. Ostona przewodéw

Ostona chroni przewody, zapewniajgc ich elastycznosé i diugotrwalosc.

Nazwa

Nr katalogowy

Jedn. sprzedazy

-

Ostona przewodéw (10m)

100000066

Rolka 10 m

13.14.2. Pokrowiec

Nazwa

Nr katalogowy

Jedn. sprzedazy

Pokrowiec

DES01269

100000081

10

13.14.3. Tabliczka ostrzegawcza

Nazwa

Nr katalogowy

Jedn. sprzedazy

Tabliczka ostrze- 1407684 1
s gawcza

Tabliczka serwisowa | 900004605 1

13.14.4. Zawor bezpieczenstwa
Nazwa Nr katalogowy Jedn. sprzedazy
meoT A Zawor 903080401 1

bezpieczenstwa

6,5 baréw 1/4 G
Aktualizacja : E 81 7043
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