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Rozpowszechnianie lub powielanie dokumentu w jakiejkolwiek formie oraz wszelkie wykorzystywanie
lub rozpowszechnianie jego tresci wymaga uprzedniej pisemnej zgody SAMES Technologies.

Opisy i dane zawarte w dokumencie moga ulec zmianie bez uprzedniego zawiadomienia.

© SAMES Technologies 2006

IMPORTANT : UWAGA: SAS Sames Technologies jest zarejestrowana jako podmiot szkoleniowy
w Ministerstwie Pracy.
Przez caly rok nasza firma prowadzi szkolenia umozliwiajace zdobycie niezbednej
wiedzy i umiejetnosci w zakresie funkcjonowania i utrzymania naszych urzadzen.
Dostepny na zamoéwienie katalog umozliwia wybér programu szkolenia
poczatkowego lub doskonalacego w zaleznosci od potrzeb i wymogéw produk-
cyjnych. Szkolenia moga by¢ prowadzone w zakladzie produkcyjnym lub w
osrodku szkoleniowym w naszej siedzibie w Meylan.

Dziat szkolen:
Tel.: 33 (0)4 76 41 60 04
E-mail: formation-client@sames.com

SAS Sames Technologies sporzadza instrukcje obstugi w jezyku francuskim i dokonuje jej ttumaczenia na jezyk angielski, nie-
miecki, hiszpanski, wtoski i portugalski, nie ponoszac odpowiedzialnosci za ttumaczenie na inne jezyki.
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1. BHP

1.1. Zalaczniki

Uwaga: Dokument odwoluje sie do nastepujacych instrukcji obstugi:
RT nr 6336 w zakresie pistoletu "Mach-Jet Gun”

RT nr 6366 w zakresie rozpylacza "Auto Mach-Jet”

Zapoznac sie z instrukcja sekdji filtréw

RT nr 7022 w zakresie kabiny PVV EasyCompact

RT nr 7023 w zakresie zespotu recyklingu EasyCompact

RT nr 7015 w zakresie linii PVV EasyCompact.

RT nr 6368 w zakresie pompy proszkowej CS 127.

1.2. Zasady BHP

IMPORTANT : UWAGA: W przypadku nie przestrzegania zasad BHP okreslonych w niniejszej
instrukcji urzadzenie moze stanowié¢ zagrozenie. Operator powinien bezwzglednie zapozna¢ sie
z ryzykami rezydualnymi zwigzanymi z uzywaniem urzadzenia. Por. § 1.4 str. 7

1 Centrala proszkowa, a w szczegdlnosci wézek nurnikowy, powinny zosta¢ podtaczone elektrycz-
nie do zabezpieczajgcego uktadu uziemienia sieci.

2 Wszystkie elementy przewodzgce umieszczone wewnatrz lub w poblizu miejsca pracy powinny
by¢ podtaczone elektrycznie do zabezpieczajacego uktadu uziemienia sieci.

3 Obowigzuje zakaz wykonywania prac szlifowania lub spawania przedmiotéw metalowych w
odlegtosci ponizej 5 metréw od centrali o ile nie zostaty zachowane nastepujace srodki bezpiec-
zenhstwa:

+ centrala farby proszkowej powinna by¢ zabezpieczona plandeka z niepalnego materiatu (lub
trudno palnego materiatu),

» o0soba wyposazona w gasnice powinna nadzorowac otoczenie centrali farby proszkowej w cza-
sie wykonywania prac.

4 Centrala nie powinna byc obcigzana zadnymi masami z wyjatkiem urzadzen przeznaczonych do
zamontowania w centrali lub przy centrali. Budowa centrali farby proszkowej jest samonosna. W
zadnym wypadku centrala proszkowa nie jest przystosowana do ciezaru operatora pracujgcego
na dachu, ciezaru elementu budynku lub innych obcigzen.

5 Wszelkie zmiany w obrebie centrali proszkowej powinny by¢ zgodne z zaleceniami SAMES.

6 Rezystancja podtoza, na ktérym jest umieszczona centrala farby proszkowej nie powinna wynosié
powyzej 400 kN / m?.

7 Temperatura scian centrali proszkowej nie powinna przekracza¢ 40°C. Temperatura otoczenia lub
temperatura wszelkich zrodet ciepta w poblizu $cian nie powinna przekraczaé¢ 40°C.

8 Nie umieszczac w kontakcie z centralg farby proszkowej srodkéw korozyjnych lub przedmiotow,
ktére mogtyby uszkodzi¢ jej powierzchnie.
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9 W czasie normalnego dziatania przewod recyklingu (TR) powinien by¢ podtaczony do zbiornika
farby proszkowej (RE) za pomoca skrzynki (BO).

RE

10 Sprawdzac¢ okresowo uziemiajgce potgczenie ekwipotencjalne centrali farby proszkowe;j.
11 Bezwzglednie podtaczyé wozek do ziemi za pomoca szyny uziemiajacej skrzynki zaciskowej.
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1.3. Przestrzeganie dyrektywy ATEX
Zgodnie z dyrektywg 1999/92 WE, uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za wyznaczenie stref ATEX.

Zgodnie z normg EN 12981, Sames Technologies zaprojektowata linie EasyCompact z uwzglednieniem
nastepujacych stref:

+ Centrala farby proszkowej:
+ strefa 20 dla przestrzeni wewnetrznej zbiornika fluidyzacji farby proszkowe;.

+ strefa 22 dla przestrzeni wewnetrznej centrali.

strefa 20

strefa 22

strefa 20
strefa 22

DES03647

Aktualizacja : B 6 7024




1.4. Ryzyka rezydualne

Zapoznac sie z ryzykami zwigzanymi z linig produkcyjng - RT nr 7015

Ryzyko Sto- Czestotliwosc i czas eks- Srodki zmniejszajace
pien pozycji szkody
zagroz
enia
Ryzyko zwigzane z srodki ochrony indywidualnej
hatasem - por. karte ; Wszyscy operatorzy pra- (kask,...)
) lekki ; . -
pomiaru hatasu RT nr cujacy na linii produkcyjnej
7015).
Ryzyko zwigzane z wdy- Operator wykonujacy czyszc- | Stosowa¢ maske ochronngw
chaniem szkodliwych lekki zenie centrali w fazach czasie faz czyszczenia
oparéw i pytow czyszczenia
Ryzyko upadku w czasie s - Stosowac pewny sprzet do
: . Przy kazdej czynnosci wyko- L
wykonywania czynnosci . . L . pracy na wysokosci
o . ; wysoki | nywanej w gornej czesci cen-
w gornej czesci centrali X
. trali - 1 operator
farby proszkowej
Sterowanie podnosnika
Zmiazdzenie ciata przez wysoki Wszyscy operatorzy pra- umieszczone w odpowiedniej

podnosnik

cujacy na linii produkcyjnej

odlegtosci i szkolenie opera-
toréw
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2. Opis

2.1. Opis ogdlny
Centrala farby proszkowej stanowi wentylowana komore umozliwiajaca:
1 zaopatrzenie w farbe proszkowa rozpylaczy i pistoletow (maks.24)
2 automatyczne czyszczenie:
* pomp proszkowych,
» przewododw farby proszkowe;j,
+ wewnetrznej czesci rozpylaczy i pistoletéw,
» przewodu do recyklingu farby proszkowej i przesiewacza (w linii PVV Easy-color).
W przypadku linii PVV, centrala jest sterowana automatem umieszczonym na czotowej powierzchni
szafy elektrycznej.

Opcjonalnie centrala farby proszkowej moze dziata¢ niezaleznie.

W tym przypadku jest sterowana za pomoca klawiatury na stronie czotowej szafy elektropneumatyczne;.
Ekran automatu kieruje czynno$ciami operatora i umozliwia kontrole czynnosci w czasie rzeczywistym.
Podaje operatorowi stan centrali farby proszkowej (awarie, etapy czyszczenia, czynnosci do wykona-
nia).

2.2. Wyposazenie centrali
Centrala farby proszkowej jest wyposazona w zabezpieczenia i nastepujace elementy:
* Przyciski awaryjnego wytaczenia na stronie czotowej szafy elektrycznej i centrali
+ Detektor poziomu farby proszkowej w zbiorniku
» System blokady z szybkozigczkg przewodu recyklingu farby proszkowej w pozycji czyszczenia
+ Mieszek ze sprezonym powietrzem do czyszczenia centrali
+ 2 lampy neonowe oswietlajgce centrale proszkowg
* Przycisk’opuszczanie wozka nurnikowego”

2.3. Czilony sterowania

2.3.1. Szafa
Zapoznac sie ze szczegotowg analizg funkcjonalng systemu automatycznego.

2.3.2. Terminal operatora.
Zapoznac sie ze szczegdtowa analizg funkcjonalng systemu automatycznego.

2.4. Opis dziatania
Zapoznac sie ze szczegotowg analizg funkcjonalng systemu automatycznego.
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2.5. Parametry

2.5.1. Parametry elektryczne

Wibrator
Klasa ochrony EExe ll
Klasyfikacja grupa ll, kategoria 2D
Napiecie zasilania 230 V /400 V tréjfazowy+ ziemia
Czestotliwosé 50/60 Hz
Moc 94 W
Wskaznik ochrony IP 66-7
Klasa izolacji F
Ciezar 12,8 kg

2.5.2. Parametry pneumatyczne

2.5.2.1. Centrala farby proszkowej

Maks. cisnienie wejsciowe 8 bardéw (120 psi)
Min. cisnienie wejsciowe dla natezenia
przeptywu 17 m03 /h

6 baréw (90 psi)

Maks. zuzycie sprezonego powietrza 17 mO3 /h

2.5.2.2. Wymagane parametry sprezonego powietrza zasilajacego wg normy NF ISO 8573-1:

Parametry sprezonego powietrza NF 1SO 8573-1
Temperatura rosy Klasa 4 tj. +3 °C (37°F)
Maks. granulometria statych zanieczyszc- . . .
zen Klasa 3 tj. 5 mikronéw
Maks. stezenie statych zanieczyszczen Klasa 3 tj. 5 mg / mg>:
Maks. stgzenie substanciji oleistych Klasa1 tj. 0,01 mg / my>:

3

mg°: wartosci podane dla temperatury 0°C (32°F), i ciSnienia atmosferycznego(1013 mbarow).

2.5.2.3. Wymagana wentylacja

Wymagana wentylacja 2500 m03 /' h min.

2.5.3. Ciezar i wymiary
2.5.3.1. Centrala farby proszkowe;j

Ciezar ok. 400 kg
Szerokosé 1600 mm
Dtugosc¢ 1350 mm
Wysokosé 2600 mm
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2.5.4. Wymiary wyposazenia

2.5.4.1. Podnosnik nurnikowy

2542

2.543.

2544,

2.54.5.

2.54.6.

Skok 600 mm

Zbiornik fluidyzacji - duzy model

Dtugosé 900 mm

Szerokosé 595 mm

Wysokosé 415 mm

Pojemnos$¢ robocza 160 |
Zbiornik fluidyzacji - Sredni model

Dtugosc¢ 620 mm

Szerokosé 595 mm

Wysokosé 415 mm

Pojemno$¢ robocza 1201
Zbiornik fluidyzacji - maty model

Dtugosc¢ 425 mm

Szerokosé 595 mm

Wysokosé 415 mm

Pojemno$¢ robocza 90|

Opakowanie kartonowe (dostawca farby proszkowej)

Min. dtugo$c¢ 380 mm
Min. szerokosé 280 mm
Maks. wysokosc¢ 400 mm
POJemnosg robocza w zaleznosci od 40 do 50 |
opakowania

Maksymalna ilo§¢ pomp proszkowych
W wersji z opakowaniem kartonowym 14
W wersji ze zbiornikiem fluidyzacji 24
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2.5.5. Emisja hatasu

Poziom cisnienia akustycznego mierzony przed centralg na stanowisku operatora nie przekracza

80 dB(A); zapoznac¢ sie z kartg pomiaru hatasu na stanowisku pracy w instrukgji linii produkcyjnej - RT

nr 7015

W czasie faz czyszczenia zaleca sie noszenie odpowiednich srodkéw ochrony stuchu.

2.5.6. Transport wewnetrzny centrali farby proszkowe;j
Stosowac urzadzenie dzwigowe (typu transpalety lub wézka podnosnikowego) o parametrach wystarc-
zajacych dla przemieszczania centrali farby proszkowej. Bezwzglednie przestrzega¢ pozycji pokazanej
na ponizszym schemacie przy chwytaniu centrali.

Y
Jo

2600 mm

o

%’

o0

1600 mm

—~

1350 mm

DES03608
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3. Uruchomienie i regulacje

3.1. Wibrator

IMPORTANT : UWAGA: Ustawienie natezenia drgan musi by¢ identyczne z obydwu stron wibra-
tora.

Wibrator jest umieszczony na stole wibracyjnym od strony uktadu ssania. Nalezy wyregulowac¢ wibrator
w minimalnej niezbednej pozycji masy niewywazonej, tak aby uzyskaé poziomg warstwe farby
proszkowe;.

Regulacja wstepna zalecana przez SAMES Technologies

Procedura regulaciji:

Odtaczy¢ wibrator z sieci elektryczne;.

Zdemontowac wibrator ze stotu wibracyjnego.

Zdja¢ obudowy z obydwu stron wibratora.

Odkrecic nakretke (B).

Ustawi¢ mase niewywazong w wartosci 50% obracajac pot obcigzniki.
Ponownie dokrecic¢ nakretke (B).

Wykona¢ te same czynnosci z drugiej strony wibratora.

Zamontowac obudowy i umiescic¢ wibrator na stole wibracyjnym.

ONOOOPARWN -

>

Obcigznik
B Nakretka mocujaca
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Uziemienie wibratora:

Wibrator jest uziemiony za pomocg kabla zasi-
lajacego. Obudowa metalowa powinna by¢ uziemiona
zielonym/zéttym przewodem poditgczonym do szyny
uziemiajacej skrzynki zaciskowe;.

IMPORTANT : UWAGA: Szyna uziemiajaca
skrzynki zaciskowej powinna by¢ oznakowania w
czasie montazu ostony metalowej centrali farby
proszkowe;j.
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7024




3.2. Ogranicznik podnosnika nurnikowego
Regulacja jest wykonywana przez SAMES.

IMPORTANT : UWAGA: Przed pierwszym uruchomieniem centrali farby proszkowej maksymal-
nie dokreci¢ ogranicznik w taki sposéb, aby podnosnik przemieszczal sie z minimalng
predkoscia.
Predkosc¢ opuszczania: 40 mm /s (+ lub - 0,5 mm/ s).
Procedura regulaciji:

1 Odkreci¢ nakretke blokady regulacji.

2 Dokreci¢ do oporu srube ogranicznika.

3 Uruchomi¢ centrale farby proszkowe;.

4 Stopniowo odkrecac¢ srube regulacyjnag narzucajac podnosnikowi ruchy podnoszenia/opuszczania

az do uzyskania podanej wartosci predko$ci opuszczania.
5 Ponownie zakreci¢ nakretke blokady regulacji.

3.3. Czujniki konca skoku

0 —2

0 Pozycja wzorcowa 2
Pozycja gorna (podnosnik maksymalnie 3
1 wsuniety) 4
Odlegtosc (0) - (1) = 20 mm A = 467 mm —

2 Czujnik nie uzywany

Pozycja dolna

(jezeli zastosowanie opakowania karto-
nowego)

Odlegtos¢ (0) - (3) = 340 mm A = 52 mm

Pozycja dolna
4 (jezeli zastosowanie zbiornika)
Odlegtos¢ (0) - (4) = 340 mm A =81 mm

Pozycja czyszczenia A
5 Odlegtosc¢ (0) - (5) = 420 mm
Szczelnosé dla 6 barow

F_
DES00905

6 Pompa proszkowa CS 127

7 Wézek nurnikowy

8 Pojemnik farby proszkowej

Rzut centrali farby proszkowej

3.4. Detektor poziomu farby proszkowej
Regulacja jest dokonywana przez SAMES w czasie pierwszego rozruchu.

Procedura regulacji

1 Dokreci¢ srube regulacyjng znajdujaca sie z tytu detektora w kierunku wskazéwek zegara az do
uzyskania statej detekcji, bez kontaktu z farbg proszkowsg. Nastepnie odkreci¢ o kilka obrotéw w
odwrotnym kierunku do momentu, gdy detekcja juz nie dziata.

2 Sprawdzi¢ czy ta regulacja jest odpowiednia dla farby proszkowej fluidyzowanej (w miare
mozliwosci przy uzyciu farby proszkowej nasycajacej).
W przypadku, gdy detekcja jest w dalszym ciggu stata, ponowi¢ czynnosc¢: poza kontaktem z farbg
proszkowa, obréci¢ srube regulacyjng w przeciwnym kierunku do ruchu wskazéwek zegara, az do
momentu, gdy detekcja nie wystepuje.

3 Powtarzaé czynnos$¢ az do uzyskania prawidtowej detekc;ji.
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3.5. Regulacja wentylacji

Po uruchomieniu gtéwnego zespotu wentylacyjnego,
ustawi¢ "klape regulacyjng” (Ozn.1) w taki sposob,
aby srednia predkos¢ powietrza w otwartej sekcji
centrali wynosita okoto 0,35 m/s.

Nastepnie zablokowa¢ klape przy uzyciu $ruby
samogwintujace;.

3.6. Blokada opakowania kartonowego lub zbiornika

Do blokady opakowania kartonowego lub zbiornika
stuzy dzwignia (Ozn.2).

3.7. Zasilanie elektrozaworow pneumatycznych

Podtaczenie jest wykonywane przez SAMES.

Podtaczy¢ przewody zasilajgce elektrozaworéw pneumatycznych do szafy elektrycznej centrali (na
podstawie ogdlnego schematu okablowania elektrycznego).
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3.8. Regulacja fluidyzaciji

Manometr red.
regul. fluidyzacji
opak. kart.

Manometr red. reg.
Dwa manometry redukcyjne umozliwiajg fluid. Zbiornika
regulacie i kontrole fluidyzacji farby
proszkowej zawartej w zbiorniku lub w opako-

waniu kartonowym. )
Polecenie
opuszczenia
wozka nurnik.

3.9. Polecenie opuszczenia wézka nurnikowego
Przycisk umozliwia wydanie polecenia opuszczenia wdzka nurnikowego (por. rys. powyzej).

4. Obstuga

Zapoznac sie ze szczegotowg analizg funkcjonalng systemu automatycznego.
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5. Konserwacja

IMPORTANT : UWAGA: Przed podjeciem czynnosci w obrebie kabiny do napylania
proszkowego, nalezy bezwzglednie odtaczy¢ zasilania elektryczne i pneumatyczne.

5.1. Konserwacja zachowawcza

IMPORTANT : UWAGA: Wykonywa¢ wszystkie czynnosci czyszczenia przy uzyciu sprezonego
powietrza.

Zabrudzenie i zuzycie urzgdzenia przez farbe proszkowg zalezy od rodzaju farby.

Czestotliwos¢ czynnosci serwisowych jest podana wylgcznie tytutem informacji.

Czestotliwos¢ Dziatanie

Zdemontowac¢ pompy proszkowe CS 127 jak wskazano ponize;j.
Oczysci¢ poszczegodlne czesci za pomocg mieszka ze sprezonym powietr-
zem: rure nurnikowa, dysze venturiego (zdjac przy uzyciu przyrzadu por.
§6 str. 19), podkiadke porowatg - RT nr 6368

Co 40 h pracy Sprawdzi¢ uziemienie wézka

Oczysci¢ prowadnice i fozyska wozka nurnikowego przy uzyciu
sprezonego powietrza i szmaty.

W przypadku stosowania wibrujgcej podstawy sprawdzi¢ stan klockéw
gumowych i wymieni¢ w razie potrzeby

Sprawdzi¢ stan ptaskich uszczelek znajdujgcych sie pompach pod-
ci$nieniowych pod obudowg zbiornika i wymieni¢ w razie potrzeby

Co 40 h pracy

raz w miesigcu

raz w miesigcu

raz w miesigcu

Demontaz i ponowny montaz pomp proszkowych CS 127
* Wyjaé zbniornik i umiesci¢ wozek nurnikowy w pozycji Srodkowe;j.
» Zatrzymac centrale farby proszkowe.
» Odblokowa¢ uchwyty zabkowe pomp proszkowych CS 127.
* Oznaczy¢ i odigczy¢ przewody zasilajgce pomp proszkowych CS 127.
» Zdja¢ pompy proszkowe CS 127.
* Wykonaé czynnosci w odwrotnym kierunku w celu ponownego montazu pomp proszkowych CS
127.

DES00908

1 | Podstawa pompy proszkowej
2 | Pompa proszkowa CS 127
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5.2. Konserwacja naprawcza

5.2.1. Usuwanie awarii

Typ awarii

Przypuszczalna przyczyna

Sposob usuniecia

Niewystarczajace
natezenie
przeptywu powie-
trza

Nieprawidtowa pozycja klapy
regulacyjnej

Otworzy¢ klape w taki sposdéb, aby
Srednia predkos¢ powietrza w otwartej
sekgcji centrali wyniosta ok. 0,35m/s.

Nieprawidtowe dziatanie zespotu
wentylacyjnego

Skorzysta¢ z instrukcji obstugi zespotu fil-
trow

Rozpylacznie
rozpyla farby
proszkowej

Pusty zbiornik farby proszkowej

Wymieni¢ lub napetni¢ zbiornik z farbg
proszkowg

Niedrozna pompa proszkowa

Zdemontowa¢ pompe proszkowsq i
oczysci¢ sprezonym powietrzem

Wodzek nurnikowy
nie dochodzi do
pozycji gorne;j

Zbyt niskie cisnienie powietrza
podnoszenia podnosnika

Zwiekszy¢ cisnienie przy pomocy mano-
metru redukcyjnego (w szafie)

Zatarty system prowadnic

Oczyscié, usunac $lady farby proszkowej
por.§ 5.1 str. 17

W zakresie czynnosci dotyczacych elementéw centrali farby proszkowej zwrécic¢ sie do SAMES o ins-
trukcje montazu / demontazu tych elementéw; prowadnic, podnosnika, wentylatora.

Klapa reg.

Aktualizacja : B
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6. Czesci zamienne

6.1. Stét wibracyjny

Jedn. pierws- Zusve
Lp Nr katalogowy Nazwa llos¢ sprze- zej potr- iey
dazy zeby
1 1313753 Dzwignia blokady opakowania karto- 1 1 ) )
nowego
2 Q4BPGS054 Klocek sprezysty 4 1 - X
Aktualizacja : B 19 7024




6.2. Zespot wozka

DES03612

Jedn. Pierws- Zuzve
Lp Nr katalogowy Nazwa llosé sprze- zej potr- uiey
dazy zeby
1 Q1FFER343 katownik 2 1 - -
2 110000111AT | Detektor objetosciowy 1 1 X
3 K7ADLLO59 tozysko 4 1 - -
Aktualizacja : B 20 7024




6.3. Centrala

DES03613
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Czesci zamienne CS 127 - por. RT nr 6368

- Jedn. Pi_erws- Zuzye
Lp Nr katalogowy Nazwa llos¢ sprze- zej potr- ie
dazy zeby
1 FERRAF095 Ztgczka blokujgca podnosnik 2 1 X
2 180000027AT | Podnosnik 1 1 - X
3 R7MCADO061 Manometr D: 40, 0-4 bary 2 1 - -
4 R4DREGO029 Regulator 2 1 - -
5 E8BFRST036 Oprawa oswietleniowa 1 1 - -
6 | E3BBAB110 Przycisk 1 1 - -
7 | ESBBAB111 Przycisk wytgczenia awaryjnego 1 1 - -
8 | U1GBBA207 Przewdd 19/26 poliuretanowy - m - X
Ptaska uszczelka pompy pod-
9 1405215 cisnieniowej doprowadzajacej farbe 24 1 X X
proszkowa
10 | 180000126AT | Wibrator 2 1 - -
11 | 180000016AT | Czujnik podnosnika 5 1 - -
12 | F3PBPUOGO Mieszek 1 1 - -
13 | F6TPVC149 Przewdd mieszkowy 14/8 bezbarwny 4m m - -
14 | F1SSRL020 Zawor bezpieczenstwa 1 1 - -
15 | 220000003AT | Elektrozawor 3 1 X
16 | R7TMCAD122 Manometr D: 40, 0 -10 baréw 1 1 - -
17 | R4ADFCMO047 Filtr 1 1 - X
1308304 F"rzyrzaﬂ do demontazu dyszy ventu- 1 y ) )
riego
Aktualizacja : B 22 7024
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