From February 1st, 2017 SAMES Technologies SAS becomes SAMES KREMLIN SAS
A partir du 1/02/17, SAMES Technologies SAS devient SAMES KREMLIN SAS

SAMES(‘CQ')KREMLIN

Instrukcja obslugi

Zespot recyklingu
PVV EasyCompact

&> Easy(ompact

SAS SAMES Technologies. 13 Chemin de Malacher 38243 Meylan Cedex
Tel. 33 (0)4 76 41 60 60 - Fax. 33 (0)4 76 41 60 90 - www.sames.com

Aktualizacja : B 1 7023



Court
Fusion


Rozpowszechnianie lub powielanie dokumentu w jakiejkolwiek formie oraz wszelkie wykorzystywanie
lub rozpowszechnianie jego tresci wymaga uprzedniej pisemnej zgody SAMES Technologies.

Opisy i dane zawarte w dokumencie moga ulec zmianie bez uprzedniego zawiadomienia i SAMES Tech-
nologies nie ponosi odpowiedzialno$ci z tego tytutu.

© SAMES Technologies 2006

IMPORTANT : UWAGA: SAS Sames Technologies jest zarejestrowana jako podmiot szkoleniowy
w Ministerstwie Pracy.
Przez caly rok nasza firma prowadzi szkolenia umozliwiajace zdobycie niezbednej
wiedzy i umiejetnosci w zakresie funkcjonowania i utrzymania naszych urzadzen.
Dostepny na zamoéwienie katalog umozliwia wybér programu szkolenia
poczatkowego lub doskonalacego w zaleznosci od potrzeb i wymogéw produk-
cyjnych. Szkolenia moga by¢ prowadzone w zakladzie produkcyjnym lub w
osrodku szkoleniowym w naszej siedzibie w Meylan.

Dziat szkolen:
Tel.: 33 (0)4 76 41 60 04
E-mail: formation-client@sames.com

SAS Sames Technologies sporzadza instrukcje obstugi w jezyku francuskim i dokonuje jej ttumaczenia na jezyk angielski, nie-
miecki, hiszpanski, wtoski i portugalski, nie ponoszac odpowiedzialnosci za ttumaczenie na inne jezyki.
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1. BHP

1.1. Zalaczniki

Uwaga: Dokument odwoluje sie do nastepujacych instrukcji obstugi:
RT nr 6336 w zakresie pistoletu "Mach-Jet Gun”

RT nr 6366 w zakresie rozpylacza "Auto Mach-Jet”

Zapoznac¢ sie z instrukcjg dostawy zespotu filtréw

RT nr 7022 w zakresie kabiny PVV EasyCompact

RT nr 6057 w zakresie montazu cylindra w zaworze

RT nr 7015 w zakresie linii PVV EasyCompact

RT nr 6368 w zakresie pompy proszkowej CS 127

1.2. Zasady BHP

Montaz urzadzenia do recyklingu farby proszkowej jest wykonywany przez SAMES.

W przypadku zmian dotyczacych urzadzenia do recyklingu lub jego montazu nalezy przestrzega¢ zale-
cen SAMES.

IMPORTANT : UWAGA: Poszczegolni operatorzy powinni bezwzglednie zapozna¢ sie z ryzykami
rezydualnymi zwigzanymi z uzywaniem urzadzenia por. § 1.4. str. 6

Ponizsze zasady majg zastosowanie do montazu, konserwacji i obstugi urzadzenia.

IMPORTANT : UWAGA: Urzadzenia do rozpylania elektrostatycznego powinny byé obstugiwane
wylacznie przez przeszkolonych pracownikéw, ktérzy zapoznali sie z nastepujacymi zasadami
BHP:

1 Tabliczka ostrzegawcza w jezyku zrozumiatym dla operatora, zawierajgca zasady BHP przeds-
tawione w niniejszej instrukcji powinna zosta¢ umieszczona w widocznym miejscu w poblizu sta-
nowiska pracy.

2 Obuwie stosowane przez operatoréw powinno by¢ antystatyczne i zgodnie z ISO 2251. W przy-
padku konieczno$ci noszenia rekawic uzywac jedynie rekawic antystatycznych lub z wycietymi
czesciami wewnetrznymi.

3 Podtoze wewnatrz miejsca pracy powinno by¢ antystatyczne (na ogét posadzki z surowego betonu
sg antystatyczne).

4 Urzgdzenia do rozpylania farb proszkowych powinny by¢ regularnie serwisowane zgodnie z ins-
trukcjami SAMES. Naprawy powinny by¢ wykonywane zgodnie z tymi zaleceniami.

5 Wszystkie elementy przewodzgce umieszczone wewnatrz lub w poblizu miejsca pracy powinny
by¢ podtaczone elektrycznie do uktadu uziemienia zabezpieczajagcego zasilanie elektryczne
(cyklon, przesiewacz itd.).

Podtoze, na ktérym jest umieszczony cyklon powinno mie¢ rezystancje powyzej 400 kN / m2.
Ustawienia przesiewacza (ciSnienie powietrza przenoszenia farby proszkowej i amplituda wibracji)
powinny by¢ zgodne z instrukcjami SAMES por. § 3.1 str. 11.

~N o

8 Temperatura zrodet Swiatta w kontakcie z ukladem recyklingu nie moze przekraczac 40 °C.

9 Ptlyta perforowana i sito powinny by¢ prawidtowo umieszczone.

10 Przesiewacz powinien byé prawidtowo umieszczony w stosunku do dolnej czeéci cyklonu.

11 Sprawdzi¢ czy przewdd farby proszkowej po recyklingu jest prawidtowo podigczony do prze-
siewacza.

12 Promien zagiecia przewodu farby proszkowej powinien wynosi¢ powyzej 200 mm.

13 Sprawdzac¢ okresowo potgczenie ekwipotencjalne do ziemi przesiewacza, cyklonu i sita.
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1.3. Przestrzeganie dyrektywy ATEX

Zgodnie z dyrektywg 999/92 CE, uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za wyznaczenie stref ATEX.
Zgodnie z normg EN 12981, Sames Technologies zaprojektowata linie EasyCompact z uwzglednieniem

nastepujacych stref:

* Cyklon i przewody:
+ strefa 20.

* Przesiewacz:

+ strefa 20 w obrebie przestrzeni wewnetrznej.

+ strefa 22 w obrebie przestrzeni obejmujacej od 0 do 1 metra wokét otworu.

— Strefa 20

L ~ Strefa22

Strefa 20
Strefa 22

DES03645
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1.4. Ryzyka rezydualne
Wszyscy operatorzy powinni zosta¢ szczegétowo poinformowani o ryzykach rezydualnych zwigzanych
z uzywaniem urzadzenia. Ryzyka sg przedstawione w ponizszej tabeli:

Sto- Czestotliwoséi Srodki zmniejs-
Ryzyko pief Zasieg czas ek"spozy- zajace szkody
zagroz cji
enia
Hatas (por. RT nr 7015 karta .| wiele W czasie faz .Srodk.| ochror_1y
. wysoki . . indywidualnej (kask,
pomiaru hatasu). oséb czyszczenia. .
zatyczki do uszu...).
W czasie
wiele czyszczenia
Wdychanie pytow niski ] recznego, 0 do Maska ochronna
osob .
10 razy dzien-
nie.
Upadek w czasie wykonywania ; Sprzet dostosowany
- . o .| jedna
czynnosci w gornej czesci wysoki Rzadko do pracy na wyso-
osoba s
cyklonu. kosci.
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2. Opis urzadzenia

2.1. Opis ogdlny
Linia recyklingu ztozona z cyklonu (1) i przesiewacza (2) umozliwia recykling farby proszkowej, ktéra
odklada sie w kabinie. Recykling dziata w fazach napylania proszkowego i czyszczenia kabiny.
Powietrze z fadunkiem nadmiaru farby proszkowej jest zasysane za pomoca motowentylatora i dopro-
wadzane do cyklonu (1).
Sito filtruje farbe proszkowg pochodzacg z cyklonu; nastepnie farba proszkowa jest transportowana do
centrali zasilania do ponownego wykorzystania, a powietrze oczyszczone z farby jest filtrowane w zes-

pole filtréw i odprowadzane na zewnatrz.

SIFTER PAREL
FRET TAMISEUSE

1 Cyklon Oddzielanie nadmiaru farby proszkowej z powietrza

> | Uszczelka Z-apewnienie szczelno$ci miedzy cyklonem i prze-
siewaczem

3 | Plyta perforowana U.rzqszenie hamujace p_redkoés’: zapobiegajace topie-
niu sie farby proszkowej na sicie.

4 | Sito* Prze§iewanie farby proszkowej przed ponownym
uzyciem

5 | Podno$niki blokujgce Ustawianie przesiewacza w dolnej czesci cyklonu

6 | Ogranicznik przesiewacza Ustawianie przesiewacza.

7 | Wibrator U_{atwienie przechodzenia farby proszkowej do zasob-
nika.

8 | Zawdr gorny

9 | Przewad farby proszkowej Transport farby proszkowej do centrali

10 | Zawor dolny
Regulacja powietrza transportujgcego farbe

11 | Szafa sterownicza proszkowa.
Sterowanie otwarciem / zamknieciem przesiewacza.

* Moga by¢ stosowane nastepujace oczka: 150 ym, 390 ym
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2.1.1. Wymagane parametry pneumatyczne:

Maksymalne cisnienie wejsciowe

10 baréw (150 psi)

przeptywu 17 m3/ h

Minimalne cisnienie wejsciowe dla natezenia

4 barow (60 psi)

Maks. zuzycie sprezonego powietrza *

17 mo /h

Parametry sprezonego powietrza wg normy NF ISO 8573-1

Temperatura rosy *

Klasa 4 j. +3 °C (37°F)

Maks. granulometria statych zanieczyszczen

klasa 3 tj. 5 ym

Maks. stezenie statych zanieczyszczen *

klasa 3 tj. 5 mg / mg>

Maks. stezenie substancji oleistych *

klasa 1 tj. 0,01 mg / mg3

* m03: wartosci podane dla temperatury 0°C (32°F) i ciSnienia atmosferycznego (1013 mbardw).

2.1.2. Parametry elektryczne

2.1.2.1. Wibrator przesiewacza

Zabezpieczenie

EEx 113D /IP G x

Napiecie zasilania

380 V tréjfazowe.

Czestotliwosé

50/60 Hz.

2.1.2.2. Parametry przesiewacza, obudowy przesiewacza i pompy

Napiecie zasilania

24V -DC

Cisnienie zasilania

6 baréw +/- 1 bar

Rozmiar sita

250 pum - 390 pm

2.1.2.3. Parametry cyklonu

————
£ !
h S1/S2

Wydatek powietrza (m3/h) 12000 16000 20000 24000
(Pr;zrﬁ;“q wylotu powietrza "ST"Ixh | 554, 600 | 330x750 | 350x800 | 360 x 800
(Pnzzrﬁ;‘roj wylotu powietrza "S2"Ixh | 51 453 | 512x409 | 569x453 | 638 x 507
\(/quynSq) catkowita na obudowie H 4409 4866 5934 6013
Wysokos$¢ Hs1 (mm) 3503 3845 4845 4850
Wymiary obudowy (mm) 1475 x 1475 | 1636 x 1636 | 1830 x 1830 | 2030 x 2030
Ciezar z obudowg (kg) 650 700 850 950
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2.2. Zasada dziatania

2.2.1. Recycling i przenoszenie farby proszkowe;

Nadmiar farby proszkowej wewnatrz kabiny napylania proszkowego jest odprowadzany do przewodu
ssacego przez motowentylator i kierowany do cyklonu (1). W cyklonie (1) powietrze z tadunkiem
czasteczek farby proszkowej krazy wirowo od gory do dotucyklonu. W momencie gdy dochodzi do piyty
perforowanej, jego predkosc¢ jest znacznie zmniejszona. Poniewaz predkos¢ powietrza nie jest wystar-
czajaca by méc przenosi¢ czgsteczki farby proszkowej, farba proszkowa opada do przesiewacza, a
powietrze prawie catkowicie uwolnione od farby proszkowej jest odprowadzane przez gorng czesc
cyklonu do zespotu filtréw.

Nastepnie farba proszkowa jest przesiewana przez sito (4) wprawione w drgania impulsami wibratora i
opada do zasobnika przesiewacza.

Po przejsciu farby proszkowej przez zasobnik dwa zawory zaciskowe sterujg jej powrotem do centrali,
poprzez sekwencje naprzemiennego otwierania i zamykania i wstrzykiwanie powietrza transportujagcego
farbe proszkowa.

Powietrze Powietrze
Zawér transpor- Zawér transpor-
Faza tujace farbe tujace farbe Skutek
1(V1) 2 (V2)
proszkowa 1 proszkowa 2
(A1) (A2)
Farba proszkowa opada do
strefy buforowej miedzy V1 i
Otwarty 0 zamk- 1 V2. Na skutek dziatania
. niety zaworu V2 farba proszkowa
Recykling przesuwa sie w przewodzie
(1+2) recycklingu
zgamk— 1 Otwarty 0 Farb’a proszkowa opada pod
niety zawor V2.

Czyszcze- Powietrze czyszczace jgst
nie doprowqdzane z cenFrah a
3) Otwarty 1 Otwarty 1 nastepnie przechodzi przez

dwa zawory zaciskowe.

DES00154

Aktualizacja : A 9 7023




2.2.2. Czyszczenie przesiewacza

W czasie fazy czyszczenia przesiewacza dolna czes¢ cyklonu jest otwarta i recykling obejmuje jedynie
farbe w przesiewaczu.

Farba proszkowa, ktdra jest jeszcze w kabinie nie jest poddawana recyklingowi. Nalezy oczysci¢ prze-
siewacz na zakonczenie czyszczenia kabiny aby ograniczy¢ straty farby proszkowe;.

2.3. Montaz przesiewacza

2.3.1. Instalowanie
« Umiescic sito i plyte perforowang na przesiewaczu.
« Zablokowa¢ ptyte perforowang na zasobniku.
+ Obracac przesiewacz pod cyklonem az do oporu.
« Zamocowa¢ przesiewacz pod cyklonem za pomocg podnosnikéw blokujacych sterowanych ze
skrzynki (por. schemat ponizej).
+ Podtgczy¢ przewdd transportujacy farbe proszkowg

Zawory zaciskowe

Zasilanie mieszka

Powietrze dolne

Podnosniki blokujgce przesiewacz Powietrze gérne

2.3.2. Ustawianie pozyciji
» Przesiewacz powinien by¢ tak zamocowany, aby zapewnic¢ idealnie szczelne potaczenie z uszc-
zelkg umieszczong na wiencu wyjscia cyklonu.
* Amplituda drgan przesiewacza jest otrzymywana za pomocg wibratora. Urzadzenie do recyklingu
jest gotowe do pracy.

Szafa sterujgca przesiewacza powinna by¢ umieszczona w odlegtosci powyzej 1 m od prze-
siewacza.
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3. Regulacja urzadzenia

3.1. Transport farby proszkowej po recyklingu

IMPORTANT : UWAGA: Regulacja jest dokonywana przez personel techniczny SAMES.
Urzadzenie do recyklingu jest sterowane za pomocg automatu.

W celu ustawienia urzadzenia nalezy wyregulowac czas i cisnienie wiryskow powietrza transportujacego
farbe proszkowa. Regulacja wartosci cisnienia odbywa sie na ptycie sterowniczej. Wartosci cisnienia sg
podane ponizej. Regulacja czaséw wtryskéw odbywa sie za pomoca automatu. Cidnienie powietrza
transportujacego powinno umozliwiac¢ recykling farby proszkowej bez nadmiaru oparéw do centrali farby
proszkowe;.

Regulacja wartosci ci$nienia na ptycie sterowniczej - schemat plyty sterowniczej:

Wartosci cisnienia powietrza transportujgcego podlegajace regulacji w skrzynce sterowniczej sa
nastepujace:

Zawory zaciskowe 1,8 bar (27 psi).
Powietrze transportujace gérne 1,2 bar (18 psi).
Powietrze transportujgce dolne 1 do 3 baréw (15 a 45 psi).
Podnosniki blokujagce przesiewacz | 4 bary (60 psi).
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Regulacja cyklu wtryskiwania: transport farby proszkowej po recyklingu jest w petni sterowany przez aut-
mat linii produkcyjne;j.
Schemat cyklu transportu:

Czasy sekwenciji transportu sg programowane w automacie:

t1 do Doprowadzenie farby proszkowej do A
t2 strefy buforowej
t1 do Transport farby proszkowej do centrali i
t3
t3 do Oczekiwanie
Al
t4
t4 do Doprowadzenie farby proszkowej do
. V2
t5 przewodu recyklingu
tédo | Transporta V1do V2 g
A2 s}
t6 e
t6 do Oczekiwanie na nastepny cykl t1 2 34 516 t7 ~ o
t7
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4. Czyszczenie przesiewacza
Dziatanie systemu recyklingu jest sterowane za pomoca automatu.

Nalezy bezwzglednie czysci¢ przesiewacz przy kazdej zmianie koloru i przed przerwg w produkcji
Wynoszaca powyzej 2 godzin.
Procedura czyszczenia przesiewacza:

IMPORTANT : UWAGA: W czasie czyszczenia przesiewacza, system ssania powinien dziata¢.
1 Opusci¢ przesiewacz z cyklonu za pomocg podnosnikow blokujgcych przy uzyciu manetki ptyty
sterujacej.
Obréci¢ przesiewacz aby zapewnic sobie dostep do ptyty perforowanej.
Oczysci¢ ptyte perforowang za pomocg mieszka skrzynki sterowniczej.
Odblokowac i zdja¢ ptyte perforowang
Oczysci¢ dwie strony ptyty perforowanej przy uzyciu mieszka (przedmuchowanie powinno by¢
wykonywane pod cyklonem. W tym celu ustawi¢ ptyte perforowang opierajac jg o jeden z ograni-
cznikéw i wieniec przesiewacza).
6 Oczysci¢ sito pod cyklonem przy uzyciu mieszka.
7 Ponownie ustawiC przesiewacz bez sita i bez ptyty perforowane;:
» umiesci¢ do oporu na obudowie cyklonu.
* podnies¢ przy uzyciu podnosnikéw blokujacych.
8 Uruchomi¢ oczyszczanie przewodu recyklingu.
9 Otworzy¢ przesiewacz i oczyscic¢ zasobnik i zasobnik przesiewacza pod cyklonem
10 Ponownie zamontowac sito i ptyte perforowang, ustawi¢ przesiewacz (por.pkt 7)
11System recyklingu jest gotowy do pracy.

A wWN
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5. Konserwacja

5.1. Konserwacja zachowawcza
Przy kazdej zmianie koloru nalezy starannie oczysci¢ ptyte perforowana, sito i zasobnik przy uzyciu
mieszka.

5.1.1. Czyszczenie sita
Ta czynnos¢ jest wymagana jedynie w sytuacji, gdy sito jest zatkane stwardniatg farba. Przed rozpo-
czeciem czyszczenia zapoznaé sie z zasadami BHP (por. § 1.2. str. 4).

Niezbedny sprzet:
+ Czyste szmaty nie pozostawiajgce ktaczkéw
+ Srodek czyszczacy typu MEK lub MIBK
* Rekawice gumowe
+ Okulary ochronne
* Wentylowana komora.

Procedura czyszczenia raz w tygodniu
* Oczyscié sito jak w przypadku zmiany koloru za pomoca mieszka.
* Umiesci¢ sito w komorze wentylowanej przeznaczonej do palnych produktéw lotnych.
* Przetrze¢ szmatg obficie nasgczong srodkiem czyszczacym aby usuna¢ zgromadzong farbe na
sicie nad zbiornikiem odbiorczym. Pociera¢ az do usuniecia przyschnietej farby.

IMPORTANT : UWAGA: srodek czyszczacy nie moze pozostawaé w kontakcie z uszczelkami sita
(ryzyko uszkodzenia i odklejenia uszczelki).
» Przetrze¢ suchg i czystg szmatg catg powierzchnie goérng i dolna.
* Przedmuchac sito.
» Pozostawi¢ do wysuszenia w czasie niezbednym dla usunigcia rozpuszczalnika.

5.1.2. Czyszczenie cyklonu

Ta czynnosé¢ jest wykonywana w przypadku, gdy duza warstwa wyschnietej farby proszkowej gromadzi
sie u podstawy cyklonu. przed przystgpieniem do czyszczenia, zapoznac¢ sie z zasadami BHP (por. §
1.2 str. 4).

Niezbedny sprzet:
+ Czyste szmaty nie pozostawiajgce ktaczkéw
* Rekawice gumowe
* Okulary ochronne
+ Mikrokuleczki szklane

Procedura czyszczenia wewnetrznego stozka cyklonu
+ Wykonaé kompletne czyszczenie linii.
« Wytaczyé recykling, zdjgc¢ sito i ptyte perforowana.
+ Zdemontowaé zawor zaciskowy gorny i zamontowac na to miejsce «ptyte zamykajacg zasobnik»,
+ Napetni¢ przesiewacz 10 kg mikrokulek szklanych.
* Umiescic¢ «sito placebo» zamiast sita i ptyty perforowane;.
+ Zamknag¢ przesiewacz.
* Uruchomié wentylacje przez ok.2.30h.
* Po czyszczeniu, usungé mikrokulki i ponownie zamontowac przesiewacz.
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5.2. Konserwacja naprawcza

Typ awarii Przypuszczalna przyczyna Sposoéb usunigcia awarii
Awaria wy$wietlona na ekranie auto- Okresli¢ przyczyne awarii i usungg.
matu linii.

Oczyscié sito przy uzyciu sprezonego
Zatkane sito. powietrza. W razie potrzeby wymienié
(por. § 5.1.1. str. 14).
Oczysci¢ przewdd farby proszkowej
Niedroznos$¢ przewodu farby brzy Uiy(.:i,u spre?opego po_wietlrza.
proszkowej po recyklingu. Spra\_/vdzm czy nie jest zagiety i
prawidtowo podtgczony pod prze-
siewaczem. Wymieni¢ w razie potrzeby.
Sprawdzi¢ powietrze otwierajgce uszko-
dzony zawér zaciskowy. W razie potr-
Brak zeby wymienic¢ pierscien.
recyklingu Wadliwe dziatanie zaworu zaciskowego | (por. RT nr6057).
z pierscieniem. Sprawdzi¢ zawory soustowe i w razie
potrzeby wymienic.
Wymieni¢ pierscienie zaworéw (por. RT
nr 6057).
Sprawdzi¢ podigczenie zawordéw zacis-
Odwrd6cenie przewoddw gornego i dol- kowych i doprowadzenie powietrza
nego zaworu transportujacego farbe.
Wymienic lub oczysci¢ przy uzyciu
Zawor zwrotny uszkodzony na wlotach mieszka zawory zwrotne ukfadu dopro-
powietrza transportujgcego farbe. wadzajagcego powietrze transportujgce
farbe.
Nieszc-
zelnpsc Uszkodzona uszczelka. Wymieni¢ uszczelke pod cyklonem.
powietrza
pod cyklonem
Trudnosci w
obracaniu Brak smaru na osi obrotowej zasobnika | Nasmarowac¢ o$ obrotowg zasobnika.
zasobnika

Aktualizacja : A

15

7023




6. Czesci zamienne

Uwaga: Informacje i parametry zawarte w instrukcji nie stanowia przedmiotu umowy i SAMES
zastrzega sobie prawo dokonywania zmian w sprzecie bez uprzedzenia.

6.1. Skrzynka sterownicza

RODLE DEWMAAGS,
i cta s

Jedn. Pierws- Zusve

Lp Nr katalogowy Nazwa llosé sprze- zej potr- iey
dazy zeby

1 900002084 Skrzynka sterownicza prze- 1 1 ) )

siewacza

2 220000087 Rozdzielacz 3/2 G 1/8 3 1 X

3 220000085 Regulator cisnienia 10 baréw 1 1 - -

4 220000086 Regulator cisnienia 4 bary 3 1 - -

5 220000088 Rozdzielacz 3/2 G 1/4 4 1 X

6 220000141 Rozdzielacz 5/3 CF G1/8 1 1 - X

Oznaczenia na skrzynce

2 BPSV1, BPSV2, BPRV
RGCT

RGT1, RGT2, RGM1
YVT1, YVT2, YVM1,YVM2
PV1, PV2

o O b W

Aktualizacja : A 16 7023




6.2. Zespot recyklingu

Aktualizacja : A 17 7023




jedn.

pierws-

Lp Nr katalogowy Nazwa llos¢ sprze- zej potr- Zui:yc
dazy zeby

1 900001570 Ptyta perforowana 1 1 X

2 900001859 Sito 400 ym 1 1 X

3 900001569 Uszczelka zasobnika 1 1 - X

4 180000040AT | Wibrator 1 1 - -

5 F1VPDM116 Zawor zaciskowy z pierscieniem 2 1 X X

F1VACC126 Pierscien zaworu - 1 X X

- 900001501 Uszczelka ptaska 4 1 - -

- X2BVHA438 Sruba H M16 x 60 ze stali cynkowa- | 16 1 - -
nej

- X3CDSP789 Podktadka okragta przeciwblo- 16 1 - -
kujgca Dia: 16

- X2BEHUO016 Nakretka H M16 ze stali cynkowa- 16 1 - -
nej

6 F1CNREO009 Zawor wylotowy 2 1 X X

7 F6RLHC214 Ztaczka rurowa meska- meska 2 1 - -

8 R2RPREOQ006 Zawor zwrotny 2 1 - -

Niezbedny zestaw do czyszczenia cyklonu i zasobnika
- Jedn. Pi_erws- Zuzye
Lp Nr katalogowy Nazwa llosé sprze- zej potr- ie
dazy zeby

- 240000487 Torba mikrokuleczek szklanych - 25 kg - -

- 900002243 Ptyta zamykajgca zasobnik - 1 - -

- 900002242 Sito placebo - 1 - -

Aktualizacja : A 18 7023
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